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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrbb poprzez okreflenie parametrdw, jakie powinien
spelniaé w zakresie wymagaii:

* technicznych,

¢ jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

+ badan i metodologii badan,

¢ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdéwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnodci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obromnoéci
i bezpieczenstwa panstwa,

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeii,
powinna zawieraé, co najmnicj:
— identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
— rysunki poglgdowe,
— wykaz surowcow, materialow i dodatkow,
— zestawienie elementow skladowych,
— zestawienie $redniego zuzycia materialow 1 dodatkow,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaje szwow 1 $ciegbw laczacych elementy wyrobu,
¢ gestodd szwow,
¢ rodzaj i odleglo$c linii stebnowych,
e ilo$¢, rozmieszezenie 1 wymiary rygli,
—  wymiarowanie wyrobu {pozycjonowanie elementdw naszywanych typu kieszenie, patki
itp.) dla réznych rozmiaréw,
— etapy i zakres kontroli podczas produkeji wyrobu (warunki odbioru jakoéciowego
surowcow i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koficowa);
~ tabelg wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
— tabelg wymiardw stalych i pomocniczych,
— cechowanie (rozmieszczenie i tre$é), w tym:
* wszywki,
s etykiety jednostkowe,
e ciykiety zbiorcze.
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3.2. Dokumenty odniesienia

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolent i1 stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i wutworzenia Europejskie] Agencji Chemikalidw, zmieniajgce
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93
i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE
z 2006 r. Nr L 396, s. | z pézn. zm.).

Normy:

e PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgé¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

» PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpomosci wybarwien. Obliczanie roznic
barwy.

¢ PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widziainodci. Metody badania
I wymagania,

e PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania ptaskiego wyrobu wtokienniczego.

¢ PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Czyszczenie chemiczne 1 wykoficzanie - Sposoby
postgpowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu.

e PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczani¢ odpornoéei plaskich wyrobow
na $cieranie metodg Martindale'a. Wyznaczanie zniszezenia probki.

e PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemyslowe nici szwalne wykonane w catosci lub czgsciowo
7 wiokien syntetyeznych.

s IS0 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
szwow. Klasyfikacja i terminologia).

e IS0 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
ciegow. Klasyfikacja i terminologia). - '
s PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakoéci.

¢ PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

o PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodno$ci. Deklaracja zgodnoéci skiadana przez

dostawce, Czesc 1: Wymagania ogolne.

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji
technicznej dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujagcych lub
rownowaznych,
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4, OPIS OGOLNY WYROBU

Bluza munduru éwiczebnego jest jednym z elementdw umundurowania dla funkcjonariuszy
Policji. Wykonana z tkaniny typu rip-stop bawetniano-poliestrowe] wykohczonej oleo-

i

wodoodpornie, wréznych rozmiarach dostosowanych do wymiaréw uzytkownika.

Przeznaczona jest do noszenia zpozostatymi elementami munduru éwiczebnego tj. spodniami
i furazerks- czapka.

Opis wyrobu

Bluza powinna posiadaé:

tyt z dwoma zakladkami skierowanymi do bokéw, umieszezonymi powyzej linii pasa,
dwie czgéel przodu,
z przodu kryte zapigeie na pigé guzikéw (gémy i dolny guzik przyszyty 30 mum powyzej
krawedzi plisy krytego zapiecie, pozostale umieszezone w réwnych odleglodciach od siebie),
dodatkowo u gory na tasme samosczepna,
stojke zapinang na tasme samosczepna, w szew stojki wszyty wieszak,
rekawy dwuczgsciowe, wszywane, ze wzmocnieniami na lokciach z tkaniny zasadniczej,
w dolnej czgdei posiadajgce patki do regulacji szerokodé rekawa, zapinane na ta$me
samosczepna,
na rgkawach, pod pachami po 4 otwory wentylacyjne (2 przod, 2 rekaw) - érednica
wewnetrzna otworu wentylacyjnego (otwor przelotowy) nie mniejsza niz 3 mm, érednica
zewngtrzna obszycia otworn wentylacyjnego @ 8 mm + | mm,
na szwach barkowych naramienniki zapinane kryto na napy szeroko§é gtowki 15 mm
+ 1 mm (do nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia),
na lewym i prawym przodzie, na wysokosci piersi, kieszenie skosne, nakladane z patka
zapinane na taSme samosczepna; dodatkowo w patee kieszeni lewej otwér na diugopis,
na lewym i prawym rekawie kieszef, nakladang z patka zapinana na taSme samosczepng;
z boku kieszeni mieszek zapinany na zamek blyskawiczny,
na lewym i prawym przodzie, na wysokodci piersi, kieszenie wpuszczane wykonczone
listewka zamykane zamkiem blyskawicznym, umieszczone ok. 25 mm ponizej naszycia patki
kieszeni przodu,
uchwyty zamkow wydhizone elementami wykonanymi z tadmy laméwkowej o dh. ok 50 mm
na koficach zabezpieczone przed pruciem,
zamknigeie worka kieszeniowego kieszeni cigtych, piersiowych widoczne po prawej stronie
wyrobu, stebnéwka znajduje si¢ powyzej linii talii, w odlegloci ok. 25 mm od dolnegj
krawedzi listewki kieszeni cigtych,
elementy wykonane z ta§my samosczepnej (petelka) do dopinania emblematéw:

* na przodzie nad prawg kieszeniy o wymiarach 130 x 25 mm+ 2 mim,

(znak identyfikacji indywidualngj tzw. identyfikator),
* centralnic na kieszeni lewego rgkawa, o ksztaicie i wymiarach zgodnych z rys. 16
(tzw. tarcza),

umieszezone: centralnie na plecach i na patkach kieszeni na rekawach wgrzewane napisy
POLICJA wkolorze srebrnym odblaskowym, zgodnych z rys. 15, o wymiarach
zamieszczonych w tabeli 4,
bluza wyposazona w 1 zapasowy guzik naszyty na tkaning zabezpicczong przed pruciem
0 wymiarach 50 x 40 mm przyszytg pod wszywka OiB.

Ogolny wyglad bluzy zostal przedstawiony na rysunkach 11 2.
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POLICIA | |

Rysunek 2. Bluza munduru éwiczebnego widok ogodlny — tyl
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S. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materiatow i dodatkéw

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkdw do wykonania bluzy

Lp. Nazwa materiaiu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
tkanina  bawelniano-poliestrowa  typu  rip-stop  spelniajgca
1. | Tkanina zasadnicza wymagania okre$lone w aktualnej specyfikacji techniczngj
) nr ST-3/Ckt/2017 ,, Tkanina na mundury ¢wiczebne (bluzy, spodnie)
i furazerki - baweliano-poliestrowa typu rip-stop”
7 | Guzik odziezow z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy, o Srednicy 25 mm & 2
' y mm, w kolorze czarmym
3 Zamek blyskawiczny o db. 16|z  tworzywa  sztucznego, $redniospiralny, jednosuwakowy,
" |em nierozdzielny, w kolorze czarnym
i Zamek blyskawiczny o db. 14|z  (worzywa sztucznego, éredmiospiralny, jednosuwakowy,
" lem nierozdzielny, w kolorze czarnym
termotransferowa, w kolorze srebrnym, spelniajaca wymagania
s | Folia odblaskowa normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujgca wilasciwosdei
) odblaskowe po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30
cyklach czyszezenia chemicznego oraz po 5000 cykli $cierania.
6. | Zatrzask konfekcyjny mosigzny, oksydowany, gléwka gladka o $rednicy 1542mm
Tasma lamowkowa do . ] o
7 uchwytéw zamkéw poliestrowa, szer. 51 mm w kolorze tkaniny zasadniczej lub
’ m,
blyskawicznych czamy
8. o szer. 100 mm w kolorze czarnym
9. o szer. 3042 mm w kolorze czarnym
Tasma samosczepna — petelka
10. o szer. 25+2 mm w kolorze czarnym
11. o szer. 20+2 mm w kolorze czarnym
12, o szer. 30+2 mm w kolorze czarnym
13. [Tadma samosczepna —haczyk | o szer. 2542 mm w kolorze czarnym
14, o szer. 2042 mm w kolorze czarnym
poliestrowe z widkien odcinkowych, nr handlowy 80,
15. | Nici odziezowe 1 w kolorze ciemnogranatowym, spelniajace wymagania PN-EN
12590:2002
rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80, w kolorze
16. | Nici odziezowe 2 ciemnogranatowym,  spelniajagce  wymagania  PN-EN
12590:2002

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przegladu
poé$wiadczen jakoSciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkow
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2. Wymagania techniczne podstawowych materialow i dodatkéw

1. Zgodno$¢ tkaniny zasadniczej z aktualng Specyfikacjs Techniczng nr ST-3/Cki/2017
,,Tkanina na mundury ¢éwiczebne (bluzy, spodnie) i furazerki - bawelniano-poliestrowa typu
rip-stop” nalezy potwierdzi¢ certyfikatem zgodnosci OiB z akredytowanej jednostki
certyfikujgce;.

2. Wymagania dla materialéw odblaskowych — folii odblaskowej.

Badania gestosci powierzchniowej wspolezynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach wgrzanych napiséw POLICJA
(na elementach lub wyrobach gotowych), uprzednio poddanym:

a) 30 cyklom pralniczym w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenic,
wykonanych zgodnie z pkt 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO
6330:2012,

b) 20 cyklom czyszczenia chemicznego (§rodek lagodny, typu P) isuszeniu w stanie
rozwieszonym wykonanych zgodnie z pkt 7.5.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07
oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

c) 5000 cykli §cierania zgodunie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO  20471:2013-07
oraz PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodno$é wymaganh okre§lonych w pkt 2 nalezy potwierdzié¢ dla kazdej nowej dostawy
folii odblaskowej aktualnymi wynikami badaf wykonanymi w laboratoriach badawczych
posiadajacych akredytacje w zakresiec wymientonych parametrow.,

5.2. Wymagania dla szwow i Sciegow

Elementy bluzy powinny by¢ fgczone metoda szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i Sciegdbw, Wykonawca

powinien ujaé w techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm.

- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology
(Tekstylia. Rodzaje szwdw, Klasyfikacja i terminologia),

- $ciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology
(Tekstylia. Rodzaje sciegdw. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszezalne jest wykonanie §ciegdw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici

tworzgcych szew,

Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Rodzaje szwdw: zwykie, obrzucajgce, obrgbiajace.

Zalecane gestosei Sciegdw maszynowych:
a) stebnowych (typu 301) — 3,0-4,5 éciegdbw/1 cm,
b) na maszynie dziurkarce — 11,0-13,0 $ciegdw/1 cm,
¢) obrzucajgcych (owerlokowych) (typu 503) — 3,0-4,5 $ciegow/1 cm,
d) obrzucajacych (owerlokowych) - szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3,0-4,5 $ciegdw/I cm.

Miejsce wykonania i odleglo§¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

— patki kieszeni przednich, ptaki kieszeni rekawdw, patki rekawéw, naramienniki, przodu
lewego i prawego — 6,0 mm + 1,0 min,
— szwy: boczne bluzy, wszycia rekawdw, zszycia rgkawdw — stgbnowanie podwdjne — rozstaw
stebndwek 6,0 mm + 1,0 mm, a odleglos¢ od brzegu pierwszej stgbnowki 1,5 mm + 0,5 mm,
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kieszenie przednie, kieszenie na rekawach, stdjka, wzmocnienia rekawéw, dél rekawéw —
szeroko$¢ stebnéwki 1,5 mm + 0,5 mm od brzegu,

zaszewki tyh bluzy — szeroko$¢ stgbndéwki 1,5 mm + 0,5 mm od brzegu,

dét bluzy — szeroko$¢ stebndwki 22,0 mm =+ 1,0 mm od brzegu,

tadmy samosczepne — petelka, haczyk — odleglod¢ stgbndwki od brzegu 1,5 mm + 0,5 mm

Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢é ryglowych:

a)
b)
c)
d)
€)
D
g)
h)
1)
i),
k)
y

kieszen przodu lewa: 2 PR o dk. 10 mm + 1 mm;

patka kieszeni przodu lewa: 2 PR o dl. 10 mm= 1 mm, 2 PR o db. 5 mm = | mmy;
kieszen przodu prawa: 2 PR o df. 10 mm = I mmy;

patka kieszeni przodu prawa: 2 PR o dt. 10 mm =% 1 mm;

kieszen na rekawie lewym: 4 PR o db. 10 mm £ 1 num;

patka kieszeni na rekawie lewym: 2 PR o dl. 10 mm £ | mm, 2 PR o di. 5 mm & | mun;
kieszen na rekawie prawyn: 4 PR o df. 10 mm 4+ 1 mm;

patka kieszeni na rgkawie prawym: 2 PR o di. 10 mm + 1 mm;

mocowanie listewki kieszeni wpuszczanej (dotyczy tgcznie obu kieszeni): 2 x 2 PR o dt.
23 mm £ 1 mm;

zapigeie kiyte przodu: 6 PR o di. 10 mm = 1 mm,

patka dotu rgkawa (dotyczy tacznie obu patek): 2 x 2 PR o di. 10 mm & | mmy;

szew rekawa (dotyczy tgcznie obu regkawow): 2 x 1 PR o di. 10 mm =+ 1 mm;

m) tyl bluzy (na kraticach zakladek): 4 PR o db. 10 mm & 1 mm,

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wykonawca powinien posiadaé 1 stosowaé system oceny jakosci produkcji w tym: kontrole
wstepng materialéw i dodatkéw, koutrole migdzyoperacyjng i wyrobu koficowego,
postepowania z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan wymaganych
w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wykonanie powyzszych czynnoéci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
zaSwiadczenia) 2z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 kontroli koficowe] wyrobdw
na zgodno$¢ z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.3.1 Klasyfikacja jakosci wyrobu

Ocene jako$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza si¢ wylgeznie
bluzy munduru ¢wiczebnego wykonane w pierwszym stopniu jakoSci.

5.3.2. Wymagania dla wyrobu

Bluza munduru ¢wiczebnego powinna charakteryzowac sig:

podwyzszonymi wladciwosciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

dobrg ukladalno$cia,

odpornoscig na deformacje (wypychanie) i pilling,

stabilno$cia ksztaltéw po procesach konserwacji,

trwala odporno$cig wybarwiel,

estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wytrzymale, o prawidlowym
naprezeniu i przeplocie nici tworzgcych szew. Przeszycia na poczatku i na koificu powinny
by¢ zabezpieczone pized pruciem.
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5.3.3. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu bledow konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegal

nast¢pujgcych zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
$wiatlo},

— ocenia¢ wierzchnia strone wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej
i gtadkiej powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.3.4. Przyklady bledéw niedopuszczalnych
Niedopuszczalne biedy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszezegdlnych elementow wyrobu,

- skrzywienie stghnowek,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub sciegi,

-  wyblyszczenie szwOw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

—- rdéznica wymiaréw migdzy czgSciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszczalne
odchylki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niethiste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
~ podwoijne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wiclonitkowe osnowowe 1 watkowe,
- nieprawidlowy przeplot,

—~  brak przeplotu,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, tysina),
- nierdwnomiernos¢ barwy.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczefistwa uzytkowania

Konstrukcja bluzy powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowa¢ uciskow
i otaré¢ ciala oraz nie powinna krgpowaé ruchow. Elementy, ktére bezposdrednio dotykajg ciala
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktore mogg
powodowaé podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialdw 1 dodatkéw spelniajgcych wymagania
Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 .
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i1 stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce
Dyrektywg 1999/45/WE oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93
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i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769%/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE
z 2006 r. NrL 396, s. | zpbzn, zm,),

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktére podlegaja ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- trwalo$ci wgrzewanego napisu POLICJA (pkt. 5.5.2),

- stabilnodci ksztattow (pkt.5.5.3).

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji tj. po:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO 6330:2012.
b) 20 cyklach czyszezenia chemicznego (proces tagodny, $rodek typu P) i suszeniu przez
rozwieszenie, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.5.1 Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Badanie nalezy przeprowadzi¢c na probkach poddanych zabiegom konserwacii
wedhig wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Pomiaru warto$ci wspolrzednych barwy dokonaé zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszcezalna maksymalna wiclko$¢ réznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
J03:2009 w stosunku do wartoici wspdlizednych barwy wzorca zawartych w specyfikacji
technicznej ST3/Ckt/2017 ,Tkanina na nundwry éwiczebne (bluzy, spodnie) 1 furazerki -
bawelniano-poliestrowa typu rip-stop” powinna wynosié nie wiecej niz AE*ab = 2,5,

5.5.2 Trwalo$¢ napiséw POLICJA (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzié na probkach poddanych zabiegom konserwacji

wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Ocena organoleptyczna frwaloéci napiséw powinna wykazywaé zachowanie cigglodci wgrzania

- litery powinny posiadaé niezmieniony ksztal.

Niedopuszczalne jest: '

- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

- fragmentaryczne jak i caloSciowe odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego
od tkaniny,

- ubytki materiatu odblaskowego w napisie.

5.5.3. Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Bluza munduru (éwiczebnego powinien posiadaé stabilnodé ksztaltu po konserwacji
w odniesieniu do bluzy z przed konserwacji tj.: niezmieniony ksztalt, dobra ukladainodcia.

Niedopuszezalne sa:

- uszkodzenia w postaci: zmarszezen, rozdaré i wyprué nici,

- utrata symetrii,

= znaczna zimiana wymiaréw (rozciggnigcie lub wykurczenie elementéw wyrobu).
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 2. Skladowe elementy bluzy

14 rys. 3)

kieszeni

Rodzaj materialw/dodatku - . Tlosé
Lp. / . . Nazwa elementu /umiejscowienie | >
pozycjonowanie elementow
1. Tyl — czgsc Srodkowa 1
2, Tyl — cze§¢ boczna 2
3. Obszycie dotu tytu 1
4, Przdd 2
5. Spodni przod tworzacy kieszeit 2
6. Oblozenie przodu 2
7. Listwa obtozeniowa przodu 1
8. Worek kieszeni wpuszezanej 2
0. Listewka kieszeni wpuszczancj 2
10. Stojka - czgdd wierzchnia 1
i; Tkanina zasadnicza (poz. 1115, 1ys.314) ES{ZJI':::‘, -Cczzifsécés\i(i)g:cinia ;
13. Rekaw - cze$c spoduia 2
14. Wzmocnienie rekawa 2
15. Odszycie doly rekawa 2
16. Patka dolu rekawa 4
17, Kieszen przodu 2
18. Patka kieszeni przodu 4
19. Kieszen rekawa 2
20. Patka kieszeni rekawa 4
21. Naramiennik 4
22, Wieszak (Tasiemka) - Podkroj szyi 1
23. Guzik adziezowy (poz, 4 rys. 3) Zapiecie przodu + zapas 6
24 ?)amek blyskawiczny dl. 160 mm (poz. 6 rys. Kieszeh wpuszezana 5
5. g)amek blyskawiczny dl. 140 mm (poz. 7 rys. Kieszeh na rekawie 5
Tolia odblaskowa Napis ,,POLICIA™:
26. - maly (poz. 2 rys. 4) maly (patka kieszeni na rekawie), 2
- duzy (poz. 3 rys. 4) duzy (tyt — czgsc srodkow) I
27. Zatrzask konfekeyjny (poz. 5 rys. 3) Szwy barkowe/naramienniki 2
Tadma samosczepna — petelka 100 mm (poz. | zapiecie  emblematu |, tarczy”(lewy
28. . : 1
Brys. 3) rekaw — na kieszeni)
29, }‘gsrrynsa ;z;mosczepna — petelka 30 mm (poz. Zapiccie stéjki |
30, Tasma samosczepna — haczyk 30 mm (poz. 9 Zapiecie stojki i
1ys. 3)
Tasma samosczepna — petelka 25 mm (poz. ZaPIQClC f:n?blematu widentyfikatora
31. 11 rys. 3 i 4) (prawy prz0d), !
zapigcie patek regulacji rekawdw 2
32, Tagma samosczepna —haczyk 25 mm (poz. Zapiccie patek regulacja dohi rgkawa 2
2rys. 4)
13 Tadma samosczepna — petetka 20 mm (poz. | Zapigcie przodu, zapigeie patek 9
' 13 1ys. 3) kieszeni
34, Tadma samosczepna — haczyk 20 mm (poz. Zapiecie przodu, zapigeie patek 9
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Rodzaj materialu/dodatku . _ Tlogé
Lp. . . Nazwa elementu /umiejscowienie .
/pozycjonowanie elementow
Taéma lambéwkowa — o szer. 51 mm uch‘:vyty z‘amkow blyskawicznych ,
3s. 13 3 w kieszeniach wpuszczanych przedu i 4
(poz. 18 1ys. 3) nakladanych rekawow
36. Nici odziczowe 1 Szwy obrzucajace
37. Nici odziezowe 2 Szwy — wszystkie oprocz obrzucajgcych

Szczegblowe rozmieszezenie clementéw bluzy
i dodatkow przedstawiono na rysunkach 3, 4.

wykonanych z poszezegtlnych materialow
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7. WYMIAROWANIE

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie bluzy do uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach:
+ wzrost od 162 do 194 cm,
* obwod klatki piersiowej od 94 do 118 cm,
Dopuszeza sig produkowanie bluz w rozmiarach wykraczajacych poza wielkoéci podane w tabeli 3
oraz rozmiaréw nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych
poza ujgte ponizej oraz rozinjarach nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami
stopniowania, a takZe zapewnia¢ funkcjonalnos¢, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz
estetykg. W przypadku wymiaréw nietypowych np. dla matych obwoddw, mozliwe sg odstepstwa
od wartosci poszczegéinych wymiardéw statych w celu umozliwienia funkcjonalnego rozmieszczenia
clementdbw wyrobu (np. kieszeni, patek). Zmiany te nie mogg negatywnie wplywaé na walory
uzytkowe bluzy.

Tabela 3. Wykaz rozmiaréw bluzy [w cm]

Obwéd klatki
PICISIOWE} | 94_96.08 08-100-102 | 102-104-106 | 106-108-110 | 110-112-114 | 114-116-118
Wazrost
162-164-166 X X X X X
166-168-170 X X X X X
170-172-174 X X X X X
174-176-178 X X X X X
178-180-182 X X X X X
182-184-186 X X X X X
186-188-190 X X X X X
190-192-194 X X X X X

Sposob wymiarowania poszezegdlnych wielkosci bluzy przedstawiono na rysunkach 5+16, a ich
wymiary w tabelach 4 1 5.

Uwaga: Wykonawca powinien opracowac tabele wymiarow dla wszystkich zamawianych rozmiarow
wyrobdw, ujaé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostgpnié
przedstawicielom Zamawiajgcego oraz dla ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania
czynnosci nadzoru i odbiorezych zgodnie z zapisami umowy.
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Rysunek 8. Bluza munduru éwiczebnego — kieszen na lewym przodzie

N -

NS =4 MUY

Prpyre——

1

Ll
&g
[Ep— ....u...w,..,H“q_,,...-u;..--l\,l.-m.

Rysunek 9. Bluza munduru éwiczebnego — kieszein na prawym przodzie
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Rysunck 10. Bluza munduru ¢wiczebnego — kieszen na lewym rekawie
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Rysunek 11. Bluza munduru éwiczebnego — kieszei na prawym rekawie
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Rysunek 12. Bluza munduru éwiczebnego — wzmocnienie rckawa

Rysunek 13. Bluza munduru éwiczebnego — naramiennik
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Rysunek 14. Bluza munduru éwiczebnego — patka regulacji obwodu rekawa

Pﬂl.ﬁi JA!

Rysunek 15. Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

Tabela 4. Wymiary napisu POLICJA

Patka kieszeni na

Lp. Wymiar Na plecach [mun] rekawach [mm]
1. A - wysokosc 74 +1 23+ 1
2. B — szeroko§é 280+ 1 95+ 1
3, C — gruboéé liter 15+ 1 5+1
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Rysunek 16. TaSma samosczepna — petelka do mocowania emblematu tarczy

Uwaga: Dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szerokosei + 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu.

Tabela 5. Wymiary stale bluzy [cm]

Warto$¢ | Dopuszczalne
Lp. Nazwa wymiaru wymiarg | odchylenie
[em] [em] (£)
Glgbokosé zakiadki (rys. 7) 3,8 0,2
1d | Odleglo$¢ zakladki od dotu (rys. 7) 41,6 0,3
Odleglos¢ od wszycia stéjki do napisu POLICJA w linii érodka tyhu dla wzrostu 15.0
164 cm (1ys. 7) ’
I Odleglos¢ od wszycia stojki do napisu POLICJA w linii $rodka tyhu dla wzrostéw 16,0 0.5
168-188 cm (rys. 7)
| Odleglosé od wszycia stojki do napisu POLICJA w linii érodka tylu dla wzrostow | 70
od 192 em (rys. 7) ’
2 |Przed , .
Szeroko$¢ zapigcia krytego dla obwodu klatki piersiowej 96 cm (rys. 6) 55 02
2g
Szeroko$¢ zapigeia krytego (rys. 6) 6,5 0,2
Dtugos¢ zapigeia krytego dla wzrostu 164 cm (rys. 6) 45,5 0,5
Diugos¢ zapigcia krytego dla wzrostu 168 cm (1ys. 6) 47,0 0,5
Dlugosc¢ zapigcia krytego dla wzrostu 172 cm (rys, 6) 48,5 0,5
2h | Dlugo$¢ zapigeia krytego dla wzrostu 178 cm (rys. 6) 50,0 0,5
Diugos¢ zapiecia krytego dla wzrostu 189 cm (rys. 6) 51,5 0,5
Dlugo$é¢ zapigeia krytego dla wzrostu 184 cm (rys. 6) 53,0 0,5
Dlugos¢ zapiecia krytego dla wzrostu 188 cm (rys. 6) 54,5 0,5
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Wartosé

Dopuszezalne

Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odchylenie
[em] | fom] @)
Diugos¢ zapigeia krytego dla wzrostu 192 em (rys. 6) 56,0 0,5
Odlegtos¢ stebnowki obloZenia przodu od krawedzi przodu dla obwodu klatki
2k | piersiowej 96 cm (rys. 51 6) 6,0 0.2
Odleglos¢ stebnowki oblozenia przodu od krawedzi przodu (rys. 51 6) 7,0 0,2
o Odleglos¢ lewej krawedzi tamy samosczepnej-petelki od krawedzi prawego 7.0 0.2
przodu (rys. 6)
2t | Szeroko$¢ podwinigcia dolu bluzy (rys. 6) 2,5 0,2
2w | Szeroko§é obiozema przy sto;ce (rys 5) 4,0 0,1
3 B Stoﬁca T ; s e
3a | Wysokosé StOjkl Z plzodu (rys 6) 4,0 0,2
3b Wysokosc SEOJkJ Z ty&u (rys 7) 52 0,2
4 ngaw T s T T T T
e Odleglos¢ migdzy wszyciem 1c;kawa na szwie balkowym a gorna krawe;dz&g patkl 9.0 0.3
kieszeni {rys. 7}
4i | Calkowita szeroko$é wzmocnienia (rys. 12) 19,5 0,3
4j | Szeroko$é wzmoenienia u gory (rys. 12) 14,0 0,3
41 | Szerokosé wzmocnienia u dolu (rys 12) 13,0 0,3
5 Naramlennlk oy i Ch Ryt
5b | Szerokosé nalamlenmka przy ostlym koitcu (rys. IS) 4,0 0,2
5S¢ | SzerokoS¢ naramiennika przy wszyciu (rys. 13) 4,7 0,2
5d | Dhugos¢ ostrego zakonczenia (rys. 13) 2,5 0,2
Se Odlegiosc srodka napy od ostrego konca (1ys 13) 2,5 0,2
6 | Kieszen pr zednia nakladana S, e RELE
6a | Dlugo$¢ patki kieszeni na linii przeszycia patk1 (rys 8 i 9) 15,1 0,3
6b | Diugo$¢ dolnej krawedzi patki kieszeni (rys. 8 i 19) 11,0 0,3
6¢ | Szerckosé patki kieszeni (rys. 81 9) 6,5 0,2
6e | Dlugosé otworu na diugopis (rys. 8) 2,7 0,2
6f | Odleglos¢ otworu na dlugopis od krawedzi kieszeni (rys. 8) 2,7 0,2
6i | Dlugos¢ tasmy samosczepnej (rys. 81 9) 4.0 0,2
6j | Szerokos¢ tasmy samosczepnej (rys. 81 9) 2,0 0,1
6k | Wysokoéé kieszeni bez patki (rys. 81 9) 17,0 0,3
6l | Szerokosc kieszeni (rys. 81 9) 14,5 0,3
60 | Wysoko§¢ kieszeni wraz z patka (rys. 81 9) 19,5 0,2
6p | Szerokosé podwm}qcm kieszem (rys 8 19 2,3 0,1
7 |Kieszef = vekaw © o L R
7Ta | Dlugo$é patki kieszeni na Imn przeszycia patki (1 ys. 101 1 1) 13,7 0,2
7b | Diugo$é dolnej krawedzi patki kieszeni (rys. 101 11) 11,0 0,2
7c | Szeroko$é patki kieszeni (rys. 101 11) 6,5 0,2
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Wartosé | Dopuszczalne
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odchylenie
[em] [em] (+)
7e | Dlugo$¢ otworu na diugopis (rys. 10) 2,5 0,2
7f | Odlegloé¢ otworu na diugopis od krawedzi kieszeni (rys. 10) 2,6 0,2
7i | Dlugosé¢ ta$my samosczepnej (rys. 101 11) 4,0 0,2
7j |Szerokosé ta$my samosczepnej (rys. 101 11) 2,0 0,2
7k | Wysoko$¢ kieszeni bez patki (rys. 101 11) 18,0 0,3
71 | Szeroko$¢ kieszeni (rys. 101 11) 13,0 0,3
7o | Wysoko§¢ kieszeni wraz z patkg (rys. 101 11) 19,5 0,3
7p | Glebokos¢ mieszka bocznego (rys. 101 11) 2,2 0,1
7r | Glgbokos¢ mieszka dolnego (rys, 10 11) 1,0 0,1
7 Odlegioé_é c'lolnej .kl'awe;dzi ta$my samosczepnej na emblemat tarczy od dolnej 0.7 0,1
krawedzi kieszeni (rys. 12)
7t O(}ilegios'c' taé.my SEIH:IOSCZGpI}Gj na emblemat tarczy od bocznej krawedzi kieszeni 6,5 0.2
mierzona od jego osi symetrii (rys. 10)
Szeroko$¢ podwinigcia kieszeni (rys. 101 11) 1,7 0,1
| Drdurki . - . '
Odleglodé srodka gornej dziurki od gérnej krawedzi zapiccia krytego (rys. 6)
Odleglod¢ $rodka dolnej dziurki od dolnej krawedzi zapiecia krytego (rys. 6)
. esz _. : uszc : Shatah " S
Dlugosc¢ kieszeni wpuszezangj (listewki) (rys. 6) 17,5 0,3
Szerokos¢ kieszeni wpuszezanej (listewki) (rys. 6) 2,2 0,2
Odleglo$é kieszeni wpuszezanej od krawedzi przodu (rys. 6) 7,0 0,3

10a

Dlugos¢ taémy samosczepnej — haczyk (2 cm) (rys. 6)

10b | Dhugos¢ tasmy samosczepnej — haczyk (3 cm} (rys. 6)

10c | Wysokos¢ patki regulacji obwodu dotu rekawa (rys. 14) 7,0 0,3
10d | Dlugos¢ patki regulacji obwodu dotu rgkawa (rys. 14) 11,0 0,3
10¢ | Szeroko$¢ taémy samosczepnej — haczyk (rys. 14) 2.5 0,2
10f | Dlugo$¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 14) 6,0 0,2
10g gdlegios’ié dolnej krawedzi patki regulacji obwodu dobu rekawa od dolnej 1,5 0.1

rawedzi rekawa (rys. 14)

10k | Szeroko$é¢ odszycia dohu rekawa (rys, 14) 6,5 0,2
10i | Odleglos¢ dolnej krawedzi tasmy samosczepnej od dotu rgkawa (rys. 14) 2,0 0,3
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadac wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadac etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelue.
Na wszywkach i etykictach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, umieszczona w lewym szwie bocznym bluzy na wysokosci pasa
(poz. 16 rys. 4), powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielko§¢ wyrobu,

sktad surowcowy,

nr umowy,

nr partii produkeyine;j,

miesige i rok produkeii,

oznaczenie stopnia jakodei (stownie),

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012),

obejmujgce uklad znakéw: )
2 =

Rysunek 17. Sposob konserwacji bluzy

Wszywka OiB zamocowana od strony wewnetrznej w lewym szwie bocznym bluzy na wysokosci
pasa, obok wszywki informacyjnej (poz.17 rys. 4), powinna zawieraé nastepujgce dane:

symbol literowy OiRB,

nr partii produkeyjnej,

oznaczenie stopnia jakoSci (stownie),
znak kontroli jakosci K1J,

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyfiu plastikowego do wyrobu lub nakigjona
na opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmnie; nastepujace dane:

nazwg (znak firmowy), adres producenta,
nazwe wyrobu,

wiclkoé¢ wyrobu,

sklad surowcowy,

znak stopnia jakosci (stownie),

znak kontroli jakodei K1,

nr umowy,

or partii produkeyjnej,

miesigce i rok produkeji wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).
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Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé co najmniej nastepujgce
dane;

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

=~ liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko§é wyrobow (2 wyszczegolnieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wiclkodciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

~ I umowy,

- nr partii produkeyjnej,

- miesige i rok produkeji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrabu),

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpicczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikow szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewngtrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpicczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2, Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Kazda bluza powinna byé odpowiednio zlozona i wlozona do worka foliowego. Etykicta
Jednostkowa powinna by¢ zalozona w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Worek
foliowy nalezy zamknac tak, aby zabezpieczy¢ wyréb przed wysunieciem.

Zapakowane w worki foliowe bluzy, powinny byé pakowane w pudetka kartonowe - po 10 sztmk
(lub inng ilo§¢ ustalong z Zamawiajgcym) w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ zapakowanie do
kartonu wyrobéw w réznych rozmiarach z podaniem na etykiccic zbiorczej ilosci wyrobow
w poszczegOlnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalezy zaklei¢ ta$mg wzdhuz wszystkich laczen.

Na krotszym boku pudetka kartonowego nalezy nakleié etykietg opakowania zbiorczego.

8.3. Transport

Bluzy nalezy zapakowac w taki sposéb, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zaladowanie, przewédz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyréb i opakowanic zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi 1 chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE
WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- certyfikat zgodnodci OiB z akredytowancj jednostki certyfikujacej dla tkaniny zasadniczej
potwierdzajacy zgodno$¢ z aktualng specyfikacja techniczng nr ST - 3/Ckt/2017,
— aktualne wyniki badaft wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dia kazdej nowej
dostawy :
* materialdw odblaskowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.1.2, ppkt. 2,
* wyrobéw gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5,
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- poswiadczenia jakodciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w tabeli 1, Lp. 2 + 16,
w tym wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badas, jezeli stanowig integralng czgsé tych
certyfikatow, potwierdzajgce wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii wyrobéw zawarte
w pkt. 5.4,

- deklaracja Wykonawey dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosei i 100 % kontroli
koficowej wyrobow.,

UWAGA!
Wrhascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione
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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyr6b poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelniaé
w zakresie wymagai:

technicznych,

jakosciowych,

zwigzanych z bezpieczefistwem uzytkowania,

w odniesieniu do:

L2

nazewnictwa,

symboli,

badan i metodologii badan,
znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrob6w przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczenstwa pafistwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczna - technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawey, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawieraé, co najmnie;j;

identyfikacje wyrobu, nazwe,
rysunki pogladowe,
wykaz suroweow, materiatdw i dodatkéw,
zestawienic elementow skladowych,
zestawienie Sredniego zuzycia materialéw i dodatkéw,
warunki wykonania wyrobu, w tym:
° podstawowe operacje kroju, szycia,
* rodzaje szwow i $ciegdw laczacych elementy wyrobu,
o pestosc szwow,
* rodzaj i odleglo$¢ linii stgbnowych,
¢ ilo§¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,
wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki itp.)
dla réznych rozmiar6w,
etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru Jjakosciowego surowcdw
i dodatkéw, kontrola migdzyoperacyjna i kohcowa);
tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
tabele wymiardw stalych i pomocniczych,
cechowanie (rozmieszezenie i tre$é) w tym:
s wszywki,
e etvkicty jednostkowe,
¢ etykiety zbiorcze.
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3.2. Dokumenty odniesienia

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, 5. 1 z p6zn. zm.).

Normy:

¢ PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czeéé JO1: Ogélne zasady
pomiaru barwy powierzchni,

* PN-ENISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornoéci wybarwieh. Obliczanie réznic barwy.
* PN-ENTISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci. Metody badania i wymagania.

¢ PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

* PN-EN [SO 3175-2:2010 Tekstylia - Czyszczenie chemiczne i wykoficzanie - Sposoby
postepowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu.

* PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanic odpornoéci plaskich wyrobow
na Scieranie metodg Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

» PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub czg$ciowo
z wiokien syntetycznych,

* IS0 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwdw.
Klasyfikacja i terminologia).
» 180 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia, Rodzaje §ciegbw.

Klasyfikacja i terminologia).

¢ PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakoécei,
* PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

* PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnoéci. Deklaracja zgodnoéei skladana przez dostawce.
Czgé¢ 1: Wymagania ogolne.

Uwaga: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszeza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych fub réwnowaznych.
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4. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnic mundurn éwiczebnego sg jednym z elementéw umundurowania dla funkgj onarjuszy Policji.
Spodnie powinny byé prostego kroju, wykonane z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowej
wykoficzonej oleo- i wodoodpomie, w roéznych rozmiarach dostosowanych do wymiaréw
uzytkownika. Przeznaczone sg do noszenia z pozostalymi elementami mundury ¢wiczebnego tj. bluza
i furazerkg-czapka.

Opis wyrobu

Spodnie powinny posiadaé:

szerokie, proste nogawki, zapewniajace komfort uzytkowania,

w gOmej czgdei wzmocnienie pasa z tkaniny zasadniczej,

na obwodzie pasa naszytych siedem podtrzymywaczy pasa, z tkaniny zasadniczej (dwa
w przodzie przy krawedzi wlotu kieszeni wpuszczanych, dwa na $rodku szwu bocznego, dwa
na srodku zaszewek w tyle i jeden na érodku szwa siedzeniowego),

na bokach pasa, pod podtrzymywaczami, regulacje jego obwodu za pomocy paskow (z tkaniny
zasadniczej) z zapi¢ciem na metalowe klamerki,

rozporek kryto zapinany na zamek blyskawiczny i dwa guziki @ 18 mm,

otwory wentylacyjne (wywietrzniki) — haftowane — wykonane na tylnych czgsciach nogawek
na wysokoSci podkroju krocza (po 3 na kazdej nogawce — $rednica wewnetrzna otworu
wentylacyjnego (otwér przelotowy) nic mniejsza niz 3 mm, §rednica zewngirzna obszycia
otworu wentylacyjnego 8 mm + 1 mm),

na przedniej czg§el nogawek, obejmujacej kolano, wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wszyte
w szwy boczne: zewngtrzne i wewnetrzne nogawki,

dwie kieszenie przednie, skoéne, wpuszezane,

dwie kieszenic boczne nakladane, przykryte patkami zapinanymi kryto na dwa guziki

23 mm, kazda kieszefr z dwiema zakladkami skierowanymi w kierunku tylhu spodni
(pierwsza zakladka umieszczona w odleglosei 75 mm + 2 mm, druga w odlegloéci 150 mm

+ 2 mm od krawedzi naszycia kieszeni ). Kieszenie boczne nakladane sa czgSciowo naszyte na
czg$¢ Srodkowg nogawki w taki sposob, aby litera ,.I” napisu ,,POLICJA” umiejscowionego
na patce kieszeni byla w jednej linii ze szwem bocznym. Napis ,,POLICIA” w kolorze
srebrnym odblaskowym, umieszezony centralnie na patce kieszeni.

na nogawkach, na wysokoéci tydki dwie male kieszenie boczne nak«ladane, przykryte patkami
zapinanymi za pomgcg ta$m samosczepnych typu petetka/haczyk,

na przedniej czgéci nogawek , na obu bokach wzmocniefl, w szwach laczgeych przéd i tyl
nogawek, po trzy zaszewki w celu ich wyoblenia dla zwickszenia komfortu uzytkowania,

dwie zaszewki, na tylnych cz¢éciach nogawek, (w pasie) skierowane do bokdw,

d6t spodni wykonczony podwinigciem i przestchnowaniem tworzacym tunel z dwoma
otworami w bocznej czgéci kazdej z nogawek (szew zewnetrzny); wpuszczona w tunel ta$ma
umozliwia regulacj¢ obwodu kazdej z nogawek ( ta$ma przyszyta od wewnatrz w tunelu
Zewngtrznym),

2 zapasowe guziki (po jedaym w kazdej wielkosci) naszyte na tkanine zabezpieczong przed
pruciem o wymiarach 7 x 3 ¢m przyszyta obok wszywki OiB.

Ogolny wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunkach 11 2.
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Rysunek 1. Spodnie munduru éwiczebnego widok ogdlny - przéd
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Rysunek 2. Spodnie munduru éwiczebnego widok ogélny - tyt
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3. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materialow i dodatkéw

Tabela 1. Zestawienie materialow i dodatkéw do wykonania spodni

Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
tkanina  bawelniano-poliestrowa typu rip-stop spelniajgca
. . wymagania okreslone w aktualnej specyfikacii technicznej
L Tkanina zasadnicza nr ST-3/Ckt/2017 ,Tkanina na mundury éwiczebne (bluzy,
spodnie) i furazerki - bawelniano-poliestrowa typu rip-stop”
2. Ramka metalowa oksydowana, ramka o szeroko$¢ wewngtrznej 20 mm.
3 Zamek blyskawiczny z tworz'ywa sztuczilego, Sredniospiralny, jednosuwakowy,
nierozdzielny, w kolorze czarnym, o di. 16 cm
4 Guzik @ 18 ?.twqrzywa_sztucznego, czterodziutkowy w kolorze czarnym,
Srednica guzika 18 mm + 2 mm.
5 Guzik @ 23 z tworzywa sztucznego z 2 otworami o dlugosci 10 mm, na
' z tasiemke, w kolorze czarnym, érednica guzika 23 mm + 2 mm
6. Tasiemka bawemiana o szeroko$ci 10 mm, w kolorze czarnym
termotransferowa, w kolorze srebrnym, spehniajagca wymagania
. normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachownjaca wiladciwosci
Folia odblaskowa . N
7. (napis , POLICTA™) odblaskowe po 50 cyklach prania w temperaturze 60 C, po 30
apIs » cyklach czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cyklach
$cierania.
8. Tasma samosczepna — haczyk 0 szeroko$ci 25 mm +2 mm, w kolorze czarnyin.
9. Tasma samosczepna — petelka 0 szeroko$ci 25 mm +2 mm, w kolorze czamym.
poliestrowe z widkien odcinkowych, nr handlowy 80, w kolorze
10, | Nici odziezowe 1 ciemnogranatowym, spelniajace wymagania PN-EN
12590:2002.
rdzeniowe poliester/poliester nr handlowy 80, w kolorze
11. | Nici odziezowe 2 ciemnogranatowym, spelniajace wymagania PN-EN
12590:2002.

Uwaga: Przed rozpoczgciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przegladu
poswiadczeft jakodciowych producentéw dia kazdej nowe; dostawy materialéw i dodatkow
potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2, Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw
i dodatkéw

1. Zgodno$é tkaniny zasadniczej z akfualng specyfikacig techniczng nr ST-3/Ckt/2017 ,,Tkanina na
mundury éwiczebne (bluzy, spodnie) i furazerki - bawelniano-poliestrowa typu rip-stop nalezy
potwierdzi¢ certyfikatem zgodnosei OiB z akredytowanej jednostki certyfikujacej.

2. Wymagania dla materiatow odblaskowych — folii odblaskowej.

Badania gesto$ci powierzehniowej wspolczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3
normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach wgrzanych napiséw POLICJA (na elementach lub
wyrobach gotowych), uprzednio poddanych:

a) 30 cyklom pralniczym w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanym
zgodnie z pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471: 2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,

b) 20 cyklom czyszczenia chemicznego (Srodek lagodny, typu P) isuszeniu w stanie
rozwieszonym wykonanych zgodnie z pkt 7.5.3 normy PN-EN ISO 20471 2013-07 oraz
PN-EN IS0 3175-2:2010, ,

¢) 5000 cykli §cierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471: 2013-07 oraz
PN-EN ISO 12947-2: 2000/AC:2006.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodno$¢ wymagan okredlonych w pkt 2 nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej akfualnymi wynikami badan wykonanymi w laboratoriach badawczych posiadajacych
akredytacje w zakresie wymienionych parametrow.

5.2. Wymagania dla szwow 1 Sciegéw

Elementy spodni powinny by¢ taczone za pomoca szycia.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwdw i $ciegbw, Wykonawca
powinien wjaé w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczei z norm:
- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwow, Klasyfikacja i terminologia),
- $ciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje ciegdw. Klasyfikacja i terminologia).
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidlowym przeplocie iflub naprezeniu nici
tworzacych szew,
Przeszycia na poczatku i na koncu powinny byé zabezpieczone przed pruciem.
Rodzaje szwdw: zwykle, obrzucajace, obrebiajace.
Zalecane gestoscei Sciegéw maszynowych:
a) stebnowych {typu 301) — 3,0-4,5 $ciegow/1 cm,
b} na maszynie dziurkarce — 11,0-13,0 $ciegdw/1 cm,
c) obrzucajacych (owerlokowych) (typu 503) — 3,0-4,5 Sciegdw/1 cm,
d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3,0-4,5 $ciegow/1 cm.

Strona 9/ 34




Miejsce wykonania i odleglo$¢ przeszyé stebnowych:

— patki kieszeni bocznych — przeszycie pojedyncze - odleglosé przeszycia od krawgdzi: 5,0 mm

+ 1,0 mm,

— §Zwy: zewngtrzne, wewngtrzne i Srodkowy nogawek, kieszenie przednie wpuszczane - przeszycie

podwojne — rozstaw przeszy¢ stgbnowych: 6 mm + 1 mm, odleglo$é pierwszej stebnéwki od
krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm,

— wzmocnienie pasa, rozporek, podirzymywacze pasa, kieszenic wzmocnienia, zaszewki —

przeszycie pojedyncze - odleglo$é przeszycia od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm,

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych

a) zamocowanie rozporka: I PRo dl 10 mm+ 1 mm;
b) mocowanie wlotu kieszeni przedniej przy szwie bocznym (dotyczy tacznie obu kieszeni): 2 x 1

PRodL 10 mm+ 1 mm;

c) kieszei boczna (dotyczy tacznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o d. 10 mm + | mm;
d) patka kicszeni bocznej (dotyczy lqcznie obu patek): 2 x 3 PR o df. 10 mm + 1 mm;
¢) mocowanic podirzymywacza pasa (dotyczy lacznie 7 podtrzymywaczy): 7x 4 PR o dt. 10 mm =+ 1

mm;

f) mocowanie paska krotkiego do regulacji obwodu pasa (dotyczy lacznie obu paskéw krétkich):

2x1PRodL 10 mm=+ 1 mm;

g) mata kieszei boczna nakladana (dotyczy acznic obu kieszeni): 2 x 3 PR o dl. 10 mm + 1 mm:;
h) patka malej kieszeil bocznej nakladanej (dotyczy tacznie obu patek): 2 x 2 PR o df. 10 mm + 1

mm,

i) worek kieszeniowy: 2 PR o dt. 10mm + [ mm.

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakoci produkcji w tym: kontrole
wstepng materialéw 1 dodatkéw, kontrolg migdzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koficowego,
postepowania z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w ninigjszej specyfikacii
techniczne;j.

Wykonanie powyzszych czynno$ci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokoly,
za$wiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 kontroli koficowej wyrobow na zgodnogé
z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej. N ' - B

5.3.1 Klasyfikacja jakosci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie spodnie
munduru ¢wiczebnego wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

5.3.2. Wymagania dla wyrobu

Spodnie munduru éwiczebnego powinny charakteryzowaé sie:

podwyzszonymi whasciwosciami mechanicznymi (wytrzymalo¢ na: rozrywanie, rozdzieranie),
dobrg ukladalnoscia,

odporno$cig na deformacjg (wypychanie) i pilling,

stabilnoscig ksztaltow po praniu,

trwalg odpornoscig wybarwien,
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- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymale, o prawidlowym i bez
naprezenia przeplocie nici tworzgcych szew. Przeszycia na poczgtku i na koficu powinny byé
zakofczone przeszyciem wstecznym zabezpieczajacym przed pruciem.

5.3.3. Zasady ustalania bleddw

Przy ustalaniu blgdéw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegad nastepujgcych

zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym éwietle (nie pod $wiatlo),

— ocenia¢ wierzchnia strong wyrobu roztozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gtadkiej
powierzchni lub zatoZzonego na manekinie,

5.3.4. Przyktady bledow niedopuszezalnych
Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

~ znicksztalcenia i skrzywienia poszczegdinych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stghnowek,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- nieprawidiowo wgrzany napis POLICJA,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub Sciegi,

- wyblyszezenie szwbéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidtowego
prasowania,

- réznica wymiaréw migdzy czedciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszezalue odchylki.
Niedopuszezalne biedy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wiclonitkowe,
— plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,
- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,
- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy lub brak przeploty,
— zmechacenie,
- zalamki, :
- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, tysina),
~ nierdwnomierno$é barwy.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania

Konstrukeja spodni powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskdw
iotar¢ ciala oraz nie powinna krgpowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio dotykaja ciala
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegbéw i elementow wystajacych, ktére moga
powodowaé podraznienia skory,

Wyr6b powinien by¢ wykonany z materialow i dodatkéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczef w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr [488/94, jak réwniez
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Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
12000/21/WE (Dz. Urz. UE 2 2006 1. Nr L 396, s. | z p6zn. zm.),

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, kiére podlegaja ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- trwalo§ci wgrzewanego napisu POLICJA (pkt. 5.5.2),

- stabilnoéci ksztattu (pkt.5.5.3).

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacji tj. po;
a} 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012.
b) 20 cyklach czyszczeh chemicznych (proces tagodny, $rodek typu P), wykonanych zgodnie
z normg PN-EN IS0 3175-2:2010.

5.5.1 Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Badanie  nalezy = przeprowadzi¢é na  prébkach  poddanych zabiegom  konserwacji
wedhug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Pomiar wartosci  wspdlrzgdnych barwy dokonaé zgodnie =z normg PN-EN ISO 105-
J01:2002.Dopuszezalna maksymalna wielko§¢ réznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
103:2009 w stosunku do warto$ci wspdirzgdnych barwy wzorca zawartych w specytfikacji technicznej
ST 3/Ckt/2017 — ,,Tkanina na mundury éwiczebne (bluzy, spoduie) i furazerki bawelniano-poliestrowa
typu rip-stop”, dla tkaniny zasadniczej, powinna wynosié nie wigeej niz AE*ab = 2.5,

5.5.2 Trwalosé¢ napiséw POLICJA (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabicgom konserwacji
wedhug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.
Ocena organoleptyczna trwalo$ci napisdw powinna wykazywaé zachowanie cigglodci werzania (litery
powinny posiada¢ niczmieniony ksztalt),
Niedopuszczalne jest:
- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,
- fragmentaryczne jak i calo$ciowe odklejanic (delaminacja) materiatu odblaskowego
od tkaniny,
- ubytki materiatu odblaskowego w napisie.

5.5.3. Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Spodnie munduru éwiczebnego powinny posiadaé stabilno$é ksztattu po konserwacji w odniesieniu do
wyrobu przed konserwacjg - niezmieniony ksztalt, dobra ukladalno$é.

Niedopuszezalne sa:
- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,
- ufrata symetrii,
=~ znaczna zmiana wymiar6w (rozciggnigeie lub wykurczenie wyrobu).
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 2. Skladowe elementy spodni

Nazwa materiatu/dodatku

Hosé

Lp. / ) . Wyszezegdlnienie/umiejscowienie .
pozycjonowanie czesel
1. Nogawka przodu 2
2. Podkiad kieszeni przedniej wpuszczanej 5
i worek kieszeniowy
3. Wzmocnienie  pod  kieszei  przednig 5
WpUSZCZang
4. Nogawka tylu 2
5. Kieszef boczna nakladana 2
6. Listewka kieszeni bocznej nakladanej - 5
zapiecie patki
7. Patka kieszeni bocznej nakladanej (wierzch) 2
8. Patka kieszeni bocznej nakladanej (spdd) 2
9. Tkanina zasadnicza (poz. 1 rys. 3 i 4) Listewka'kieszeni bocznej nakladanej - géra 2
10. Wzmocnienie pasa 1
11. Listewka prawej czeéci rozporka 1
12. Listewka lewej czebci rozporka 1
13. Podtrzymywacz pasa 7
14, Pasek do regulacji obwodu pasa (diugi) 2
15. Pasek do regulacji obwodu pasa (krétki) 2
6. Wzmocnienia tylnych cze$ci nogawek na 5
odcinku szwu $rodkowego
7. Wzmocnienia kolan 2
18, Mala kieszen boczna nakiadana 2
19. Patka matej kieszeni bocznej nakladanej 2
20. Rambka metalowa (poz. 2 rys. 4) Element paska regulacji obwodu pasa 2
21. Zamek blyskawiczny (poz. 7 rys. 3) Element rozporka 1
22, Guzik @ 18 (poz. 6 rys. 3) Zapigeie rozporka + zapas 3
23. Guzik @ 23 (poz. 5 rys. 3) Zapigcie patek kieszeni bocznych + zapas 5
24. . Przyszycie guzikow patek kieszeni i tunel
Tasiemka (poz. 4 rys. 3) dohu spodni o 7
25. Folia odblaskowa (poz. 3 rys. 3) Napis ,,POLICTA” 2
26. Tasma samosczepna — haczyk (poz. 8 1ys. 3) Zapigeie patki kieszeni malej, dl. (851 mm) 2
27, Ta$ma samosczepna — petelka (poz. 9 rys. 3) Zapigcie patki kieszeni malej, db. (88+1 mm) 2
28, Nici odziezowe 1 Szwy obrzucajace
29, Nici odziezowe 2 Szwy — wszystkie oprocz obrzucajacych

Szczegdlowe rozmieszezenie elementéw  spodni
i dodatkéw przedstawiono na rysunkach 3+ 11.

wykonanych z poszezegdlnych materialow
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Rysunek 3. Zestawienie materiatéw i dodatkéw - spodnie munduru ¢wiczebnego — przod
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Rysunck 4. Zestawienie materiatow i dodatkéw — spodnie munduru éwiczebnego — tyt

7. WYMIAROWANIE

Rozmiary muszgq umozliwiaé dopasowanie spodni do uzytkownikdw o nizej wymienionych
wymiarach:

* wzrost od 162 do 194 cmy;

* obwdd pasa od 80 do 106 cm.
Dopuszcza si¢ produkowanie spodni w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane w tabeli 3
oraz rozmiarbéw nietypowych, Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgcych
poza ujgte w Tabeli 3, oraz rozmiarach nietypowych musi byé zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania, a takie zapewni¢ funkcjonalnodé, wiasciwe dopasowanic do wzytkownika i jego
estetyke.
W przypadku wymiaréw nietypowych np. dla matych obwodéw, mozliwe sa odstepstwa od wartosei
poszezegOlnych wymiardw statych w celu umozliwienia funkcjonalnego rozmieszezenia elementéw
wyrobu (np. kieszeni, patek). Zmiany te nie moga negatywnie wplywaé na walory uzytkowe spodni.
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Tabela 3. Wykaz rozmiaréw spodni [w cm]

Wzrost

Obwad pasa

80-82-86

86-88-90

90-92-94

94-96-98

98-100-102

102-104-106

162-164-166

166-168-170

170-172-174

174-176-178

178-180-182

182-184-186

186-188-190

el R R AR
IR Rl I el R R
AR R
R R R R R e e
IRl I R e R
IRl B el I R

190-192-194

Sposob wymiarowania poszczegdlnych wielkosei spodni przedstawiono na rysunkach 5+11, a ich
wymiary dla rozmiaréw w tabelach 51 6.

Uwaga: Wykonawca powinicn opracowaé tabele wymiarow dla wszystkich zamawianych rozmiaréw
wyrobow, ujgé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepnié
przedstawicielom Zamawiajgcego oraz dla ,organu upowaznionego” w ftrakcie wykonywania
czynno$ci nadzoru i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Rysunek 5. Spodnie munduru (':wiczebﬁego —przod
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Rysunck 7. Spodnie munduru éwiczebnego przod: worek kieszeniowy kieszen przedniej, guziki,
regulacja obwodu pasa
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Rysunek 8. Spodnie munduru éwiczebnego
tyl: podirzymywacze, regulacja obwodu pasa i odleglo$é patki

15
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|

L

Rysunek 9. Spodnie munduru ¢wiczebnego — kieszeit boczna nakiadana (nogawka prawa)
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Rysunek 10. Spodnie munduru éwiczebnego — kieszeft boczna nakladana mata (nogawka prawa)

Uwaga: Kieszenie nakladane lewef nogawki spodni sq lustrzanym odbiciem kieszeni nakladanych
prawej nogawki, przedstawionych na rys, 9i 10,

POLICJ

B

Rysunek 11, Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

Tabela 4. Wymiary napisu POLICJA

Patka kieszent nogawki

Lp. Wymiar [mm]
1 A — wysoko§é 230+ 1
2. B — szerokosé 95+ 1
3. C — grubos¢ liter 5+1
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Tabela 5. Wymiary stale spodni [mm]

Wartoé¢ | Dopuszezalne
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru odchylenie
[em] fem] (£)
1 Pas i rozporek L i S A
1b | Szerokosc rozporka mierzona od krawc;dm do stt;bnowlq (rys 5) 0,2
Ic | Szerokoéé wzmocnienia pasa (rys. 7) 0,3
1d | Diugosé rozporka (rys. 5) 22,0 0,3
le |Szerokos¢ listewki prawej rozporka (rys. 6) 4,0 0,2
1f | Szerokosé hstewkl 1ewej 10zp0rka (1ys 6) 5,0 0,2
2 Nogawla B e P e e
2e | Szerokosé podw1m¢c1a odieglosc stf;bnowki od dolu nogawkl (rys 5) | 3,5 0,2
3 \Vzmocmeme kolau PR bl : i : g :
3¢ | Odleglo$é migdzy zaszewkaml - przy szwie (rys 5) 4,0 0,2
3d | Odleglo$¢ migdzy zaszewkami {rys. 5) 5,0 0,2
3e | Odleglo$é zaszewki od gornej klaWQdZI wzmocnienia (1ys 5) 6,8 0,2
"4 | Kieszenie boczne nakiadane: . S i T
4a | Szeroko$¢ kieszeni (rys. 9) 21,5 0,3
4b | Dhugosc patki kieszeni na linii przyszycia patki (rys. 9) 22,2 0,3
4¢ i Szerokos¢ patki kieszeni {(rys. 5) 7.8 0,3
4d | Odleglo$é patki od gornej krawedzi kieszeni (rys. 8) 1,2 0,3
de | Dhugodé patki kieszeni na krawedzi (1ys. 9) 16,2 0,3
4g | Szeroko§€ zapigeia patki kieszeni (rys. 9) 4,3 0,3
4h | Dhugos¢ kieszeni (rys. 9) 20,8 0,3
4i | Szeroko$é listewki kieszent (rys. 9) 4,2 0,2
4k | Glghoko$¢ mieszka (rys. 9) 2,0 0,2
4m Gk;bokosc p1erwszej i drugiej zakladkl (rys 9) 3,8 0,2
°5 Male kieszenie boczue nakladane L T T R S
S5a |Odlegloéé gbrnej krawedzi wzmocnienia kolan od path (1ys 5) 20,0 0,2.
5b | Odleglo$é krawedzi kieszeni do linii szwu bocznego (rys. 10) 2,5 0,2
5¢ | Dhugo$c patki kieszeni na linii przyszyecia patki (rys. 10) 10,5 0,2
5d | Szerokos¢ patki kieszend (rys. 10} 55 0,1
S5e |Szeroko$é kieszeni (rys. 10) 9,5 0,1
Sf | Dhugoéc kieszeni (rys. 10) 15,0 0,2
3g | Glebokosé mieszka (rys. 10) 1.5 0,1
5h Odlegiosc patki od gomej krawquI kuaszem (rys IO) L0 0,1
6] Kxeszeme przednie ' ] R SN B LT L
6a | Qdleglo§é krawedzi kieszeni do hmi SZWU pasa — zewnqtlzna (rys 5) 15,0 0,2
6b | Odlegtosé krawedzi kieszeni do linii szwu pasa — wewnetrzna (rys.6) 7.5 0,2
Szerokodd kieszeni przy obwodzie pasa 82em 12,0 0,2
6c Szeroko$¢ kieszeni {(rys. 6) 15,0 0,2
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Wartos¢ | Dopuszezalne
Lp. Nazwa wymiaru wymiaril odchylenie
fem] [cm] ()
32,0 0,3

Dhugoéé worka kieszeniowego (rys. 7)

nogaw

Dlugo$¢ wzmocnienia mierzona na szwie nogawki przy obwodzie pasa

7b

82cm(rys. 8)

7a | 82cm(rys. 8) 13,0 0.5
Dhigo$¢ wzmocnienia mierzona na szwie nogawki (rys. 8) 15,0 0.5
Dlugo$¢ wzmocnienia mierzona na szwie nogawki przy obwodzie pasa 220 0.5

Dlugo$¢ wzmocnienia mierzona na szwie $rodkowym (rys. 8)

Regulacja ob

8a

Szerokos¢ paskéw regulacji obwodu (rys. 71 8)

8b

Dhugosé dhizszego paska regulacji obwodu (rys. 8)

13,5

0,2

8c

Dtugos¢ krotszego paska regulacji obwodu (rys. 7)

Oa

Szerokos¢ podtrzymywacza (rys. 51 8)

9b

Dlugosé podtrzymywacza ($wiatlo) (rys. 51 8)

8,0

0,2

3
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykicte.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg byé w jezyku polskim, trwate i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sie skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, umieszczona od strony wewngtrznej pod pasem na érodku tylu spodni
(poz.10 rys. 3), powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

nazwg (znak firmowy) producenta,
nazweg wyrobu,
wielko$é wyrobu,

sktad surowcowy,

nr Hmowy,

nr partii produkeyjnej,

miesige 1 rok produkeji,

oznaczenie stopnia jakodci (stownie),
oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace uklad znak6w:

EI240

Rysunek 12, Sposéb kenserwacji spodni

Wszywka OiB zamocowana od strony wewngtrznej w tylnej cz¢Sci spodni, obok wszywki
informacyjnej (poz.11 rys. 3), powinna zawieraé nastepujace dane:

|

|

symbol literowy QiB,

nr partii produkcyinej,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

znak kontroli jakoéci KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomocy sztyfiu plastikowego lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

nazwg (znak firmowy), adres producenta,
nazwe wyrobu,

wielkodé wyrobu,

sktad surowcowy,

znak stopnia jakoéci (stownie),

znak kontroli jakoéci KJ,

nr umowy,

nr partii produkeyine;j,

miesige i rok produkeji wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).
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Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze zawierajaca, co najmniej nastgpujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobéw (z wyszczegélnieniem liczby sztuk
w poszezegdinych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (slownie),

- I Umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

- warunki  przechowywania: w  pomieszczeniach  zabezpieczajgcych wyroby  przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami Iub zniszczeniem, dziataniem czynnikow
szkodliwych (plesnie, grzyby itp.) oraz niepozgdanych czynnikow zewngtrznych,

- warunki fransportu: powinien gwarantowac zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Kazde spodnie powinny byé odpowiednio zlozone i wlozone do worka foliowego.
Etykicte jednostkows zatozy¢ w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu, Worek
foliowy nalezy zamkna¢ tak, aby zabezpieczy¢ wyréb przed wysunieciem,

Zapakowane w worki foliowe spodnie powinny by¢ pakowana w pudetka kartonowe - po 10 sztuk
(lub inng ilo§¢ ustalong z Zamawiajacym) w jednym rozmiarze. Dopuszeza si¢ zapakowanie do
kartonu spodni w réznych rozmiarach z podaniem na etykiccic zbiorczej ilosci wyrobow
w poszezegolnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalezy zakleié tasmg wzdhuz wszystkich tgczen. Na
krotszym boku pudetka kartonowego nalezy nakleié etykiete opakowania zbiorczego.

8.3. Transport

Spodnic nalezy zapakowac w taki sposéb, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
Srodkami komunikacji. Zaladowanie, przew6z i wytadowanie powinny odbywa¢é si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE
SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJHI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnicnie wymagan niniejszej specyfikaciji techniczne;:

- certyfikat zgodnosci OiB z akredytowanej jednostki certyfikujacej dla tkaniny zasadniczej
potwierdzajacy zgodnosé z aktualng specyfikacig techniczng nr ST - 3/Ckt/2017,
- aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:
+ materialow odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.2, ppkt. 2,
* kazdej nowej dostawy wyrobow gotowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5
(wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych),
~ poswiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 2 + 11,
w tym wyniki badafi lub certyfikaty wraz z wynikami badafi, jezeli stanowig integralng czg¢§é tych
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certyfikatow, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii wyrobdw zawarte

w pkt 5.4,
deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzone] klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli

koficowej wyrobow.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czeéci,
bez zgody wla&ciciela jest zabronione
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10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Lp.

Data

Zakres zmian

(zmiana wprowadzona Kartg zmiannr........)

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwagi
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1.

PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje tkaning, na mundur éwiczebny (bluza, spodnie) i furazerke,

bawelniano -poliestrowa typu rip-stop przez okre$lenic wymagan, jakie powinna spelniaé:

2,

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpicczefistwa uzytkowania,
- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badaf, znakowania oraz

oznaczania wyrobu.

ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie

oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci 1 bezpieczenstwa pafistwa.

3.

DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE 7Z WYROBEM

3.1, Definicje

Wykonawea ~ producent, importer Jub dystrybutor przedmiotu specyfikacji technicznej.

3.2. Bokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigca podstawe realizacji produkcji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnosci, powinna zawiera¢, co najmniej:

identyfikacj¢ tkaniny (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.);

warunki procesu wytwarzania tkaniny - szczegblowy opis podstawowych operacji 1 warunkéw
ich realizacji (snucie, tkanie, obrébka wstepna, barwienie, impregnacia, itp.),

etapy i zakres kontroli podezas poszezegblnych operacji procesu wytwarzania tkaniny (kontrola
wstepna, migdzyoperacyjna, itp.) i kontroli koficowej (odbiér jakosciowy, itp.),

znakowanie (rozmieszczenie, zawarto$é),

zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

gwarancje Wykonawcey.

3.3. Dokumenty odniesienia

Normy polskie:

PN-EN IS0 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwiehi — Czeé¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiarn barwy powierzchni,

PN-EN ISQO 105-J03:2009 Tekstylia —~ Badanie odporno$ci wybarwient — Obliczanie roznic barwy.
PN-EN IS0 6330:2012 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcodw widkienniczych — Rozpoznawanie widkien.
PN-ENISO 1833-11:2010 Tekstylia — loSciowa analiza chemiczna — Cze$é 11: Mieszanki

widkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
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PN-P-04847-10:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartoSci wlokien w  ieszankach
dwuskladnikowych metodami chemicznymi — Wyznaczanie zawartoéei wiokien celulozowych w
mieszankach z widknami poliestrowymi.

PN-P-04653:1997 Tekstylia — Nitki — Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkows.
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskic wyroby widkiennicze — Wyznaczanie masy na Jednostke
powierzchni z zastosowaniem malych probek.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia ~ Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia ~ Mectody analizy struktury wyrobéw tkanych — Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke¢ dlugosci.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia — Wlasciwosci plaskich wyroboéw przy rozciaganiu —
Czgs¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydiuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzicrania plaskich wyrobéw — Czesé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN IS0 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu,
PN-ENISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwie — Czeé¢ C06: Odpornoéé
wybarwien na pranic domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwiefi — Czgsc X12:
Odpornoéé wybarwien na tarcie.

PN-EN 1SO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwien — Czgse BO2:
Odpornos$¢ wybarwieni na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle tukowej lampy
ksenonowej,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnosci powierzchni ptaskiego wyrobu do
mechacenia i p.illingu ~ Czgs¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-ENISO 12947-2:2017-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpomosci plaskich wyrobéw na
$cieranie metodg Martindale'a — Cz¢$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia prébki' roboczej

PN-EN 29865:1997 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci wyrobdéw na deszez metoda
Bundesmanna. PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia — Oleofobowos$é — Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpornoéci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czeéé 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow

azowych dostgpnych metody z ekstrakcja i bez ekstrakeji widkien.
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— PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych — Czgéé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow
azowych, moggeych uwalniaé 4-aminoazobenzen,

— PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Cz¢é¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).

-~ PN-ENISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

—  PN-P-06710:1977 Tkaniny bawelniane — Stopnie jakosci.

— PN-EN ISO 3738:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

Podstawowe akty prawne:

~  Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnodci i bezpieczenistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.).

—  Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawic rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH) i utworzenia Furopejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenic Komisji
(WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn, zm.).

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej

dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgcych lub réwnowaznych.

4, WYMAGANIA

4.1, Wyntagania ogdlne

Tkanina bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze ciemnogranatowym, z wykoficzeniem

oleo- iwodoodpornym, stosowana w mundurze ¢wiczebnym (bluza, spodnie) ifurazerce dla

funkcjonariuszy Policii.

Tkanina powinna charakteryzowac sic;

- podwyzszonymi wladciwodciami mechanicznym (wytrzymatosé na: rozrywanie, rozdzieranie),

- dobrg ukladalnoscia,

- stabilnoscig ksztaltow, bez widocznych falistosci i tukowatodci przy ulozenin na plaszezyznie,

- odpornoscia na deformacje {wypychanie) i pilling,

- zabezpicczeniem krawedzi krajka (stanowigceg dobre zabezpieczenie przed wysuwaniem sie nitek
brzegowych),

- dobrg odpomosciag wybarwien.

Ponadto:
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—  tkanina nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikaciji
technicznej i dokumentacji technicznej Wykonawcy,

—  parametry kolorystyczne i uzytkowe tkaniny nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Stosowanie zamiennych rozwigzai surowcowych, frodkéw pomocniczych lub innych wariantow

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania

potwierdzenia spelnienia wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznegj, w tym

przeprowadzenia badafi w akredytowanych laboratoriach badawezych.

4.2. Wymagania dla koloru
4.2.1. Kolor
Kolor tkaniny powinien spetnia¢ wymagania w zakresie wspélrzednych barwy i dopuszczalnej rdznicy

barwy wzglgdem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

Wartosci CIELab {D65/10°) Dopuszezalna wartosé
Barwa ¥ ¥ 5 +
L a b AE &
Ciemmogranatowa 17,01 0,69 - 6,95 <1,5

Wspotrzgdne barwy wyznaczane zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$é réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartogci wspolrzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009.
4.2.2. Trwalo$¢ koloru
Tkanina powinna charakteryzowaé sig¢ trwalodcig koloru podezas przechowywania, uzytkowania
i konserwacji.
Pomiar wartosci wspotrzednych barwy nalezy przeprowadzi¢ po zabiegach konserwacji:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z norimg PN-EN
180 6330:2012,
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO

3175-2:2010.
Dapuszezalna maksymalna wielkos¢ réznicy barwy, w stosunku do wartoéci wspohrzednych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1 dla tkaniny po procesie konserwacji, powinna wynosic¢ nie wigeej niz
AE, =22,

Uwaga:
Spelnienie wymagan ujgtych w punkcie 4.2 powinno byé potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.
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4.3, Wymagania techniczne

Tabela 2. Wymagania techniczne dla tkaniny

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badania

PN-P-04604:1972

52 + 3 bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
o !
1. | Skiad surowcowy % 43+ 3 poliester b
PN-P-04847-10:1993
Sklad surowcowy
5 przedzy % 50+ 3 bawelna, 504 3 poliester PN-EN ISOl 1533'1 1:2010
. . . 0 + hl + : u
osnowa 50+ 3 bawelna, 50+ 3 poliester PN-P-04847-10:1993
e walck
Masa liniowa przgdzy
3. s Osnowa tex 20x2 PN-P-04653:1997
*  watek 20x2
3
1 .
4. |Splot - (ze zdwojonymi: co 25 nitka PN-P-01701:1952
osnowy i co 16 nitkg watku ,.rip
— stop™)
Uwaga:

Spelnienie wymagan ujgtych w Tabeli 2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.4, Wymagania uzytkowe
Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla tkaniny

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badania
I. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/’ 250&15 lub
PN-ISO 3801:1993
2. |Liczbanitekna I dm . 350410
e osnowa nitek/dm PN-EN 1049-2:2000
230+13
s wylck
3. |Maksymalna sifa przy rozcigganiu
¢ osnowa 1200
nie mniej niz
4. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie
* osnowa N 40 PN-EN ISO 13937-2:2002
s  watek 40
nie mniej niz
5. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach w
temp. 60°C i suszenin PN-EN ISO 5077:2011
¢ kierunek wzdhizny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wiecej niz
6. | Odpomos$¢ wybarwien na pranie w
temp. 60°C:
e zmiana barwy stopiei 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
¢ zabrudzenie bieli bawelny 4 Metoda CIS
nie mniej niz
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Lp. Parametr J.m. Warto§é Metodyka badania

7. |Odpornoéé wybarwien na

* tarcie suche stopief 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e farcic mokre

nie mniej niz

Lad

8. | Odpornoéé wybarwieni na
o Swiatlo sztuczne stopien 5 PN-EN 150 105-B02:2014-11

nie mniej niz

9. | Odpornos¢ na mechacenie i pilling

. o stopieni 4 PN-EN ISO 12945-2:2002

nie mniej niz

10. PN-EN ISO 12947-2:2017-02
Odpornoi€ na $cieranie ilogé 30 000 Iub
nie mniej niz cykli PN-EN ISO 12947-2:2000

+AC:2006

11| Nasigkliwos¢ % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigeej niz

12. | Bfekt oleofobowy stopieri 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz

13. | Odporno$é na zwilzanie
powierzchniowe (spray test) stopien 4 PN-EN IS0 4920:2013-02
nie mniej niz

Uwaga:

Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 3 powinno byé potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawezych.

4.5. Wymagania dotyczace jakosci

Tkanina powinna speinia¢ wymagania zawarte w specyfikacji techniczne;.

Wykonawca powinien posiadac i stosowaé system zapewnienia jakosci wyrobu.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé udokumentowane (sporzadzone zapisy obejmujace
m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobaw).

Klasyfikacia jakosci

Oceng jakoSci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06710:1977. Dopuszcza si¢ dostawg tkanin
jedynie w pierwszym stopniu jako$ci.

Niedopuszczalne bledy

W tkaninie niedopuszczalne sa nast¢pujgce bledy:
a) zabrudzenia jednonitkowe nitek osnowy powyzej 100 cm,
b) zabrudzenia jednonitkowe nitek watku powyiej polowy szerokoSci tkaniny,
¢) krotkie odcinki zabrudzonych nitek osnowy lub watku na calej powierzchni sztuki tkaniny,
d) zabrudzenia wielonitkowe i plamy:
— malo widoczne lub wodne o dlugoéei powyzej 10 cm,
- wyraznie widoczne o diugosci powyzej 3 cm,
— olejowe o dlugosci powyzej 2 cm,
€) pomieszania lub pasy watkowe wyraznie widoczne o dlugoéei powyzej 5 cm,

f) zgrubienia:
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— pojedynczych nitek powyzej trzykrotnej $rednicy o dhugosci powyz'ej.' 10 cm,
- skretki o dlugoéci powyzej 10 cm,
~ naloty o dlugoéci powyzej 10 cm,
g) blizny:
— jednonitkowe osnowowe o dlugoéci powyzej 100 cm,
— osnowowe wiclonitkowe nieprzeplecenia (2 do 3 nitek) o dhugosci powyzej 5 cm,
h) nieprzeplecenia osnowowe pojedynczych nitek o diugogci powyzej 1 cm,
i) dziury o dlugosci powyzej 2 cm,
1) rozrzedzenia i zaggszezenia w postaci paséw o dingosei powyzej 1 cm,
k) skosy i huki powyzej 3 % do 5 % na calej dlugosei sztuki,
1) faldy o dlugosei powyzej 30 cm,
m) nieréwnomierno$é barwy (pasiasto$é, odcienie) o niewielkim natgzeniu wystepujace w miarg
réwnomiernie na calej powierzchni sztuki,
n) uszkodzenia brzegu lub krajki:
— oderwania o dlugoéci powyzej 100 cm,
- rozerwania o dhugo$ci powyzej 3 em,
— rozsunigcia i dziury (przeklucia od igiet ram z uszkodzeniem nitek) wystepujace na calej
dhugosei sziuki,
0) znieksztalcone brzegi lub krajki wystepujace na cale] dlugosci sztuki.

Zasady ustalania bleddéw

Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzié metods organoleptyczng lub metody przyjeta i opisana
przez. Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju)
wyrobu powinno by¢ oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej

identyfikacji miejsc wystgpienia poszczegdlnych bledow.

4.6. Wymagania dotyczace bezpieczefistwa uzytkowania
Tkanina powinna byé wytwarzana w technologii gwarantujgce] bezpieczefnstwo w warunkach
uzytkowania, przechowywania i transportu.

4.6.1. Wymagania w zakresie bezpieczeiistwa i ekologii
Tkanina powinna spetniaé¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z poznicjszymi zmianami. W szczegolnoéei nie moze ona
zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach witkienniczych oraz powinna spetniaé

wymagania okreslone w Tabeli 4.

Tabela 4. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
I Lp. | Parametr | Jm. | Wartosé | Metodyka badan j
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PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawartos¢ amin aromatycznych lub
i pochodzacych z barwnikdw me/k 30 PN-EN ISO 14362-1:2012
" |azowych, g PN-EN ISO 14362-3:2017-04
nie wigcej niz lub
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawarto$¢ wolnego 1
2. | zhydrolizowanego formatdehydu, mg/kg 75 PN-EN IS0 14184-1:2011
nie wigcej miz
3. |pH ekstraktéw wodnych - 40-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto§¢ pozostalosci pestycydow
chloroorganicznych: ct tosrafi
o-HCH; B-HCH; y-HCH-Lindan; - womatoglatia gazowa
HCH: b0 DDD: 0.p- DDD: b 1- z detektorem wychwytu
4, » PP P 0P s P.D mg/kg 1,0 clekironéw (ECD-FID) lub
DDE; p,o- DDE; p,p- DDT; p,o-
z detektorem masowym
DDT; heptachlor; aldryna; (GC MS)
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wigcej niz
Otéw (Pb) 90,0 Technika absorpeyjnej
Zawartos¢ metali spektrometrii atomowej (ASA),
ciezkich w Kadm (Cd) 100,0 np. F-AAS (absorpcyjna
5. znr&ineralizowanej Arsen (As) mg/kg 10,0 spfekrr(-)mefria a{om.owa z
prébee, aftontizacjg w plomieniy), 1CP-
nie wigcej niz . OES (spektrometria atomowa z
Rigé (He) 0.2 plazmq indikcyjnie sprzgzong)
Uwaga:

Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 4 powinno byé potwierdzone wynikami badan

wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.
4.6,2, Wymagania dotyczgce stabilno$ci parametrow

Tkanina powinna zapewniac stabilnos¢ parametrow okreslonych w pkt, 4, przy zachowaniu wymagan

przewidzianych w pkt. 5 (pakowanie, przechowywanie 1 transport) oraz okre$lonych szczegdlowo w

dokumentacji technicznej Wykonawcey zasad: konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu;

w okresie co najmniej 60 miesigey od daty produkeji, z uwzglednieniem warunkdéw gwarancii

okreslonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego (finalnego, gotowego) okreslonego

w pkt. 1 .niniejszej specyfikacii, tj. na munduru é\viczebxlego (bluza, spod.nje) i furazerki.

Gwarantowany termin stabilno$ci parametrow kazdej partii tkaniny Wykonawca okresla w karcie

wyrobu, zawierajgeej co najmnigj informacje okre$lone w Zalgczniku 1, stanowiacym przykladowy

formularz karty wyrobu,

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

5.1. Cechowanie i pakowanie

Tkanina powinna posiada¢ etykiety w jezyku polskim,

W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.

Informacje 1 znaki zawarte na etykietach musza by¢ trwale i czytelne.

Na etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.
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Etykiety/etykiety dodatkowe w jgzyku polskim powinny zawieraé, co najmniej nast¢pujgce dane:
- nazwe, adres i znak producenta,

- nazwe i przeznaczenie uzytkowe tkaniny,

- sktad surowcowy,

- rodzaj wykoficzenia,

- szerokosé,

- stopien jakosci,

- znak kontroli jakosci,

- numer partii i numer sztuki,

- datg produkcji,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012).

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obniZzeniem jego jakodci w czasie przechowywania
oraz transportu,

Do pakowania nalezy stosowa¢ folig zabezpieczajgcg tkaning przed zabrudzeniem i zamoczeniem.
Dopuszcza sig inny sposdb pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okre$lonych w pkt. 4.
5.2, Przechowywanie

Tkaning przechowywaé w pomieszczeniach zapewniajacych temperaturg od +5°C do +30°C
i wilgotnodci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikow szkodliwych (plesnie, grzyby, itp.).
Odleglos¢ od grzejnikow i punktdw ofwietleniowych powinna byé zgodna z obowigzujgcymi
przepisami.

5.3. Transport

Tkaning nalezy zapakowaé w taki sposéb, aby mozna ja bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
§rodkami transportu, Zaladowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieciajqcych tkanine i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan specyfikacji techniczne;j:

— certyfikat oceny zgodnoSci wyrobdw ze specyfikacjg techniczng wydany przez jednostke
certyfikujaca posiadajaca akredytacje OiB w zakresie obejmujgeym wymagania przedmiotowej
specyfikacji technicznej.
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UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calodci Iub w czesci,

bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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7. ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czionkéw zespolu opracowujgeych specyfikacje techniczng

UZGODNIONO

(akeeptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
lubfi uzytkownika kofcowego)® wlasciwego w sprawach bezpieczefistwa i higieny
pracy)*

(akceptacia Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)*

*) w zaleZnosci od wymagan okreflonych dia przedmiotu zaméwienia publicznego
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8.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Lp.

Data

Zakres zmian
{zmiana wprowadzona Kartg zmian nr

Data i podpis
referenta
postepowania

Uwagi
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wLATWIERDZAM” Warszawa, ...... e

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

9. KARTA ZMIAN NR 120.... r.

do Specyfikacji Technicznej

Technicznej)
dotyczacej

.......... R R R N I R I R R

(nazwa przedmiotu zamdwicnia publicznego)

nr str'on
Lp. ( ny

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
specylikacji
ktdorej wprowadza

sig zmiane, §, ust.
itp.)

technicznej, na Tresé zapisu dotychezasowego Tre§é zapisu wprowadzanego

savae

Vanag

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLF)
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