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1 PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelnia¢
w zakresie wymagan:

e technicznych,

o jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczestwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2 ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamoéwien publicznych oraz w systemie oceny
zgodnodci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa.

3 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczno — technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji, powinna
zawierac, co najmniej:
- identyfikacjg wyrobu,
- nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materialow i dodatkow,
- zestawienie elementow skiadowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materialow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu, w tym:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaje szwoOw i Sciegdw lgczacych elementy wyrobu,
o gestosé szwiw,
e rodzaj i odleglosé linii stgbnowych,
e ilo$¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,
- wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu emblemat itp.) dla réznych
rozmiarow,
- etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jako$ciowego surowcow
i dodatkdw, kontrola miedzyoperacyjna i koiicowa),
- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabele wymiaréw statych i pomocniczych,
- cechowanie (rozmieszczenie i tre$¢),w tym:
e wszywki,
e etykiety jednostkowe,
e etykiety zbiorcze.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajagce Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe
Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.
UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

Normy :

PN-EN 1SO 3175-2:2010 Tekstylia. Czyszczenie chemiczne i wykonczanie -- Sposoby
postepowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu;

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na
$cieranie metodg Martindale'a -- Wyznaczanie zniszczenia probki;

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli.
PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne -- Stopnie jakosci;

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cz¢$¢ JO1: Ogoélne zasady
pomiaru barwy powierzchni;

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Obliczanie réznic barwy;

PN-EN ISO 20471:2013-07 — Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku
profesjonalnego — Metody badania i wymagania;

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia -- Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych;

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikéw azowych -- Czes¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow azowych dostgpnych
metoda z ekstrakejg i bez ekstrakeji widkien;

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikéw azowych -- Czg$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych, mogacych
uwalniac¢ 4-aminoazobenzen;

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu -- Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej);

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia. Oznaczanie zawartosci metali - Czg$¢ 1: Oznaczanie metali
z wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej;

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia. Oznaczanie zawartosci metali - Czg$¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego;

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czgsciowo z wldkien
syntetycznych;

ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwow.
Klasyfikacja i terminologia);

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje Sciegbw.
Klasyfikacja i terminologia);

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien — Czgs¢ JO1: Ogélne zasady
pomiaru barwy powierzchni;

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien — Czg$¢ J03: Obliczanie roznic
barwy;

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania plaskiego
wyrobu widkienniczego.

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej dopuszcza
sie stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych lub rownowaznych.
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4 OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka stuzbowa letnia (typu bejsbolowka) koloru ciemnogranatowego stanowigcea czgsé indywidualnego
wyposazenia funkcjonariuszy Policji. Wykonana jest z tkaniny stanowigcej laminat trojwarstwowy

7 membrang paroprzepuszczalna, powinna chroni¢ uzytkownika przed warunkami atmosferycznymi.
Przeznaczona jest do uzytkowania w ramach umundurowania sluzbowego.

Opis wyrobu

Gléwka czapki powinna byé wykonana z szesciu klinow - dwéch przednich, dwéch bocznych (z prawego i
lewego boku) oraz dwach tylnych. Kliny przednie, powinny by¢ ujgte géra w zaszewke. Centralnie na nich z
przodu powinien by¢ naszyty emblemat z orlem policyjnym (srebrny orzel trzymajgcy w szponach niebieska
wstege z napisem POLICJA) wykonany metoda haftu komputerowego na tkaninie zasadniczej, przy czym
dolna krawedz emblematu powinna si¢ znajdowa¢ w odlegtoéci 18 mm £1,0 mm od krawgdzi wszycia
daszka. O symetrii emblematu powinna si¢ pokrywaé z ling szwu taczacego dwa przednie kliny. Kliny
przednie powinny byé podklejone sztywnikiem (wklady odziezowe w kolorze bialym i szarym).

Na klinach bocznych czapki (po lewej i prawej stronie czapki) centralnie w ich dolnej czgsci w odleglosci 18
mm +1,0 mm od dolnej krawedzi czapki, powinien by¢ umieszczony napis POLICIA w kolorze srebrnym
odblaskowym. Szwy gléwki czapki od wewnatrz zabezpieczone laméwka w kolorze ciemnogranatowym.
Tylne kliny czapki powinny posiada¢ wycigcie pétkoliste zamykane paskiem przelozonym przez klamerke
zaciskowg oraz owalnym oczkiem do chowania koficowki paska.

Daszek powinien by¢ usztywniony elementem z tworzywa sztucznego (wklad daszka), nie ulegajacym
pekaniu pod wplywem zginania, przestgbnowany trzema stgbnéwkami. Brzeg daszka powinien by¢
wykonczony tasmag wypustkowg odblaskowg ze sznureczkiem w kolorze srebrnym (szerokosé wypustki 3
mm £ 0,5 mm). Widoczne mocowanie daszka do gléwki czapki szwem stegbnowym po dolnych czgsciach
klinéw, zakonczone za krawedziami bocznymi wypustki odblaskowej w odlegtosci 15 mm +5,0 mm.

Kliny boczne i tylne powinny posiadaé w swej centralnej czgsci otwory pelnigce funkeje wentylacyjng
wykonane metodg boringu - haftowane ($rednica wewngtrzna otworu @ 3mm £ 0,5 mm, $rednica zewngtrzna
obszycia otworu wentylacyjnego @ 7 mm + 1 mm).

Dol czapki od wewnatrz powinien by¢ wykonczony potnikiem, wykonany z tkaniny bawelnianej w kolorze
granatowym i elementéw wypelniajgcych (wklad piankowy i odziezowy), wszytym po wewngtrzne] stronie
czapki wzdluz calego jej obwodu. W szwie krawedzi glowki umieszczony sztywnik tworzywowy.

Ogoblny wyglad czapki przedstawiono na rysunkach 1-3.
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Rysunek 1 Czapka - widok z przodu

Rysunek 2 Czapka - widok z tylu
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POLICJA

Rysunek 3 Czapka - widok z boku

4.1 Opis emblematu z ortem i napisem POLICJA

Rysunek 4 Emblemat z orlem policyjnym
wykonany na podkladce z tkaniny zasadniczej metodg haftu komputerowego

WYMIARY ZEWNETRZNE EMBLEMATU : Al =59 mm=+ 1 mm
A2—-49 mm+ 1 mm
Bl —-61 mm=+ 1 mm
B2 —-46 mm#+ 1 mm

Uwaga: Po zakonczeniu procesu haftowania nastgpuje podklejenie termoning czgsci spodniej orla, wycigeie
wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem. Tak wykonany orzel przyszywany jest trwale do
czapki.
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POLICJ

B

Rysunek 5 Napis POLICJA

Tabela 1 Wymiary napisu POLICJA

Oznaczenie wymiaru | Wymiar [mm]
A — wysokosé 16+ 1

B — szeroko$¢ 75+2

C — grubosc liter 4+ ]

5 WYMAGANIA

5.1 Wymagania techniczne

5.1.1

Wykaz materialéw i dodatkow

Zestawienie materialow i dodatkdéw zastosowanych do wykonania czapki zawarto w tabeli 1.

Tabela 2 Zestawienie materialow i dodatkéw do wykonania czapki stuzbowej letniej

Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1. Tkanina zasadnicza-laminat trojwarstwowy laminat w kolorze ciemnogranatowym
spelniajacy wymagania okreslone w Specyfikacji
Technicznej nr ST-5/Ckt/2017 ,,Laminat na spodnie
stuzbowe letnie do trzewikdw i czapki sluzbowe letnie —
tréjwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowo-bawelnianej,
membrany paroprzepuszczalnej i tkaniny poliestrowo-
bawelnianej”, edycja 09.11.2017 r.

2. Tkanina bawelniana tkanina podszewkowa w kolorze ciemnogranatowym — 100%
bawelna

3. Emblemat z orlem i napisem POLICJA na podkladce z tkaniny zasadniczej z podklejong termoning

4. Nici odziezowe z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych widkien
cietych, No. 80, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. nici
COATS Epic 80 (1000) 7912 lub inne réwnowazne)

5. Nici odziezowe z poliestrowych wiokien cigtych, No. 80, w kolorze tkaniny
zasadniczej (np. Nici COATS Astra 80 (1000) 7912 lub inne
rownowazne)

0. Folia odblaskowa na napisy ,POLICJA”, termotransferowa, w kolorze
srebrnym, spelniajgca wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07, zachowujaca wiasciwosci odblaskowe po 50
cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30 cyklach
czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cykli $cierania.

A Tasma odblaskowa na wypustke ze tasma nos$nikowa z naniesiong powloka odblaskows, w

sznureczkiem kolorze srebrnym, spelniajgca wymagania normy PN-EN
ISO 20471:2013-07, zachowujgca wlasciwosci odblaskowe
po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30 cyklach
czyszezenia chemicznego oraz po 5000 cykli $cierania.,
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& V.lfklad.odmezowy sty WAL Ieling wldknina z klejem po obu stronach w kolorze bialym
przednie
9. Wklad _odzieZowy usztywniajgcy kliny Ty F—
przednie

10. Wklad odziezowy - element potnika widknina bez kleju o szer. 3 cm = 1 mm

11. Whkiad piankowy spieniony poliuretanowy material o budowie komoérkowej o
szer.3 cm+ 2 mm

12. Sztywnik tworzywowy o szerokosgci 7 mm + 2 mm

13. Klamerka -regulator metalowa oksydowana w kolorze czarnym o szeroko$ci
19 mm £ 1 mm (na pasek o szer.18 mm mm =+ 1 mm)

14. Oczko metalowe oksydowane w kolorze czarnym o szerokosci
wewnetrznej 18 x4 mm £ 1 mm

15 Whkiad daszka plyta z tworzywa sztucznego, nie podlegajaca pekaniu pod

' wplywem zginania

6. g T — poliestrowe , nr handlowy 40, metalizowane w kolorze
zlotym

7. Nici do haftu emblematu poliestrowe, nr handlowy 40, metalizowane w kolorze
srebrnym

18. Nici do haftu emblematu poliestrowe z, nr handlowy 40, w kolorze niebieskim

19. Nici do haftu emblematu poliestrowe, nr handlowy 40 w kolorze tkaniny zasadniczej
(granatowe).

Uwaga:

Przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu pos$wiadczen
jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkéw potwierdzajgce wymagania
zawarte w Tabeli 2

1.

5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Zgodnoéé¢ tkaniny zasadniczej z aktualng Specyfikacjg Techniczng nr ST-5/Ckt/2017 ,Laminat na

spodnie sluzbowe letnie do trzewikéw i czapki sluzbowe letnie — trojwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowo-
bawelnianej, membrany paroprzepuszczalnej i tkaniny poliestrowo-bawelnianej” nalezy potwierdzi¢
certyfikatem zgodnosci OiB z akredytowanej jednostki certyfikujacej.

2.

Wymagania dla materialow odblaskowych — folii odblaskowe;j i tasmy wypustkowej.

Badania gestoéci powierzchniowej wspoélczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy
PN-EN ISO 20471:2013-07, na probkach wgrzanych napiséw POLICJA (naelementach lub wyrobach
gotowych), uprzednio poddanym:

a) 30 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych zgodnie z
pkt 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN 1SO 6330:2012,

b) 20 cyklom czyszczenia chemicznego, wykonanych zgodnie z pkt 7.5.3 normy PN-EN ISO
20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

c) 5000 cykli $cierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07
oraz PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodnos¢ wymagan okreslonych w pkt 2 nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej i tasmy wypustkowej aktualnymi wynikami badan wykonanymi w laboratoriach badawczych
posiadajacych akredytacje w zakresie wymienionych parametrow.

5.2 Wymagania dla szwow i Sciegow

Elementy czapki powinny by¢ laczone za pomocg szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i Sciegéw, Wykonawca powinien
uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm:
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- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwdw. Klasyfikacja i terminologia),

- $4ciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje sciegdw. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici tworzgcych

szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wszystkie otwarte szwy wewnatrz wyrobu powinny by¢ zabezpieczone przed strzgpieniem si¢ krawedzi

materialu poprzez zastosowanie szwOw obrgbiajgcych i/lub obrzucajgcych w celu zagwarantowaniu

schludnego wykorniczenia wngtrza.

Miejsce wykonania i odleglos¢ przeszy¢ stgbnowych:

- stebnowania szwow laczacych kliny - 5 mm £ 1 mm od szwu,

- paska regulacji obwodu, odszycie dolu czapki — szeroko$¢ stgbnéwki 1,5 mm + 0,5 mm od brzegu.

Zalecane gestoSci §ciegdow maszynowych:

- stebnowych (typu 301) — 3,0-4,5 sciegdw/1 cm,

- obrzucajgcych (owerlokowych) (typu 503 lub 401) — 3,0-4,5 Sciegdw/1 cm.

5.3 Wymagania dotyczgce jakoSci

- Wyréb powinien spelnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okredlajace jego cechy
i charakterystyki.

- Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkcji, w tym: kontrolg wstgpng
materialdéw i dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koficowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji technicznej.

- Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

- Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobéw na zgodnos¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.3.1. Klasyfikacja jakoS$ci wyrobu
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylgcznie czapki
stuzbowe letnie wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

5.3.2. Wymagania dla wyrobu
Opis podstawowych cech uzytkowych

Czapka powinna charakteryzowac sig:

- przewiewnoscig i higroskopijnoscia,

- dobrg ukladalnoscia,

- trwalym wybarwieniem,

- stabilnoscia ksztaltéw po praniu i czyszczeniu chemicznym,

- estetycznym wykonaniem: szwy powinny byé ciggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczone
przed pruciem.

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Konstrukcja czapki powinna zapewnia¢ swobodg ruchow i wysoki komfort uzytkowania.

Czapka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji

zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wlasciwosci czapki réwniez nie

powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.3.3. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu blgdow konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzega¢ nastgpujgcych zasad:
- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod swiatlo),

- oceniaé wierzchnig strong wyrobu zalozonego na manekinie.
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5.3.4. Przyklady bledow niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczeg6lnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stebnowek,

- nieprawidlowo wgrzany napis POLICIA,

- nieprawidlowo wykonany i naszyty na wyrob emblemat

- nieprawidlowe podklejenie wkladu odziezowego, zdeformowanie element w wyniku nieprawidlowego
podklejenia,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszczenie szwow oraz zmarszcezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego prasowania,

- réznica wymiaréw miedzy czgsciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszezalne odchylki.

Niedopuszezalne bledy tkaniny zasadniczej (materialu zewngtrznego) i podszewki:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),

- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy lub brak przeplotu,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez, blysk, lysina),

- nierdéwnomierno$¢ barwy.

5.4 Wymagania dotyczjce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja czapki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowa¢ uciskow i otar¢ ciata
oraz nie powinna krepowa¢ ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio dotykajg ciala powinny by¢ pozbawione
szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktére moga powodowac podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spelniajgcych wymagania Rozporzgdzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskigj
Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzgdzenie Rady
(EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywg Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L
396, s. 1 z pozn. zm.).

Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli 3 dla tkaniny bawelnianej musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium.

Tabela 3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
Zawarto$¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012

1. G k 30
nie wiecej niz mg/kg PN-EN 14362-3:2012
Zawarto$é fi hyd

5. |ZewadoiCiommaldeydy, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

3. | Odezyn pH - 4,5-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Olow

e = s k 90,0 PN-EN 16711-1:2016-01
4 cigzkich (Pb) mg/ke N 167
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Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka badan
w zmineralizowanej Kadm
, o o 40,0
probce, nie wigcej niz: Cd)
Zawartos$é Arsen 1,0 PN-EN 16711-2:2016-01
ekstrahowanych (As)
mfatali. .c.ic;zkich, nie Rteé (He) 0.02
wiecej niz:

5.5 Wymagania dla wyrobéw gotowych

7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby lub probki, ktére podlegaja ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny zasadniczej — laminatu (pkt. 5.5.1.);

- stabilno$ci ksztaltu po zabiegach konserwacji (pkt 5.5.2.);

- trwalo§¢ emblematu, napiséw POLICJA i tasmy wypustkowe;j ( pkt.5.5.3.).

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach/prébkach poddanych zabiegom konserwacii, tj. po:

a) 20 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO
6330:2012,

b) 20 cyklach czyszezen chemicznych (proces lagodny, srodek typu P), wykonanych zgodnie z normag
PN-EN ISO 3175-2:2010,

5.5.1. Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Pomiar wartosci wspélrzednych barwy laminatu po zabiegach konserwacyjnych dokonaé zgodnie z norma
PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do wartosci wspolrzednych barwy wzorca powinna wynosi¢ nie wigeej niz AE*ab =2,5.

Kolor laminatu: ciemny granat o wspohzednych barwy wzorca CIELab: L = 18,231; a = 1,781;
b =- 6,265, wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002.

5.5.2. Stabilno§é ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych

Badania nalezy przeprowadzi¢, na probkach podanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.5 ppkt.: a, b.
Ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na 2 wyrobach poddanych zabiegom konserwacji.

Czapka powinna posiada¢ stabilnosé¢ ksztaltu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu przed konserwacja
niezmieniony ksztalt, dobra ukladalnos¢.

Niedopuszczalne sg:

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,

- utrata symetrii,

- znaczna zmiana wymiarow (rozciagnigeie lub wykurczenie wyrobu),

~  oznaki delaminacji, zniszczenia laminatu, punkty delaminacji o Srednicy nie wigkszej niz 3 mm.

5.5.3. Trwaloé¢é emblematu, napisow POLICJA i taSmy wypustkowej

Badania nalezy przeprowadzi¢, na probkach podanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.5 ppkt.: a, b.

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na 2 wyrobach poddanych zabiegom konserwacji.

Niedopuszczalne jest:

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici haftow, utrata symetrii emblematu,

- powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od podloza tasmy odblaskowej i tkaniny zasadniczej -
laminatu,

- ubytki materialu odblaskowego na laméwce i w napisie.
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6 ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH

6.1 Skladowe elementy czapki

Tabela 4 Skladowe elementy czapki stuzbowej letniej

Rodzaj tkaniny i dodatkéw | Wyszczegdlnienie elementow llos¢ czgsei
Przedni klin 2
Boczny klin 2
Tylny klin 2

Laminat . .
Daszek - cze$¢ wierzchnia 1
Daszek - czg$¢ spodnia 1
Pasek - regulator 1
Plisa do wykonczenia dolnej krawgdzi czapki I

Tkanina bawelniana Zabezpieczenie szwow glowki czapki od 3
wewngirz

Wilad odziezowy z klejem - 2

Kolor bialy Przedni klin

Wlflad odziezowy bez Pizadid i 2

kleju kolor szary

Wk.lad uduiciowy bz Plisa do wykonczenia dotu 1

kleju

Wkiad piankowy Plisa do wykoficzenia dolu I

Sztywnik tworzywowy Szew dolu czapki od wewnatrz 1

Tafury plilaskows 2 Daszek - wypustka odblaskowa I

wypustkg

7 WYMIAROWANIE

W zaleznosci od obwodu glowy stosuje si¢ czapke w rozmiarach zgodnie z tabelg 6.
Podstawowe wielkosci czapek stuzbowych letnich dotyczg uzytkownikoéw o nizej wymienionych obwodach
glowy:

e od53do55cm;

e od56do58cm;

e od59do6lcm.
Dopuszeza si¢ produkowanie czapek stuzbowych letnich w rozmiarach wykraczajgcych poza wielkodei
podane w Tabeli 6 oraz rozmiaréw nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach
wykraczajacych poza ujgte ponizej oraz rozmiarach nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka,
zasadami stopniowania, a takze zapewni¢ wlasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. W
przypadku rozmiaréw nietypowych np. dla malych obwodéw, mozliwe sg odstepstwa od wartosci
poszezegdlnych wymiaréw stalych w celu umozliwienia funkcjonalnego rozmieszczenia wyrobu. Zmiany te

nie mogg negatywnie wplywaé na walory uzytkowe czapki.
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Tabela 5 Rozmiary czapki

Rozmiar czapki

Obwad glowy, cm
54 57 60

53
54 X
55

56
57 X
58

59
60 X
61

Wymiary podstawowe czapek dla poszezegélnych rozmiarow zawiera Tabela 7.

Wymiary stale i pomocnicze czapek zawiera Tabela 8

Uwaga: Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiarow dla wszystkich zamawianych rozmiarow
wyrobu, ujaé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepni¢ jg przedstawicielom
Zamawiajacego oraz dla ,,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci nadzoru i odbiorczych

zgodnie z zapisami umowy.

Rysunek 6 Kliny przednie
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Rysunek 7 Kliny boczne

Rysunek 8 Klin tylny - lewy
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Rysunek 9 Wycigcie tylnie czapki

Rysunek 10 Daszek czapki
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Tabela 6 Podstawowe wymiary czapki w cm

Lp. Nazwa wymiaru Rozmiary Dopuszczalne
odchylenia
54 57 60
1 Prz6d czapki (kliny przednie)
a | Szeroko$¢ klina 9,4 9,7 10,0 0,2
b |Wysokos¢ mierzona posrodku | 16 1 16,4 16,7 0,2
klina
2 Bocezne kliny
a | Szerokosc¢ klina 9.4 10,0 10,6 0,2
b | Wysokos¢ mierzona posrodku| 157 16,0 16,3 0,2
klina
3 Tyl czapki (kliny tylne)
a | Wysoko$¢ mierzona posrodku| |57 16,0 16,4 0,2
klina
Tabela 7 Wymiary state i pomocnicze czapki dla wszystkich rozmiaréw w cm
: - Dopuszczalne
Lp. Nazwa wymiaru Wymiary odchylenia
4 Wycigcie ezapki
a Wysokos¢ mierzona posrodku 4,5 0,3
5 Daszek
Szeroko$¢ posrodku:
a — dla obwodow glowy do 55 cm 7,0 0,5
— dla obwodow glowy pow. 55 cm 7.5
Dlugoé¢ wzdluz obwodu czapki
b feze$é wewnetrzna/ 0.5
— dla obwodow glowy do 55 ¢cm 21,0 ’
— dla obwodow glowy pow. 55 cm 22,0
Obwdéd zewngtrzny
£ — dla obwodow glowy do 55 cm 37,0 0,5
— dla obwoddw glowy pow. 55 cm 38,0
d Odleglos¢ pierwszej stebnowki od krawedzi daszka 1,3 0,1
€ Odleglos¢ drugiej stebnowki od krawedzi daszka 1,8 0,1
f Odleglos¢ trzeciej stebnowki od krawedzi daszka 2,3 0,1
6 Pasek regulacji obwodu czapki
a Wysoko$¢ (szerokos¢) 1.8 0,1

8 CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowania zbiorcze powinny posiada¢ etykietg. Informacje
{ znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne. Na wszywkach

i etykietach jed

Wszywka informacyjna, umieszczona od strony wewnetrznej w tylnej czesci czapki, powinna zawierac co

nostkowych nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

najmniej nastgpujgce dane:
— nazwg (znak firmowy) producenta,

— nazwe wyrobu,
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wielko$¢ wyrobu,

sklad surowcowy,

nr umowy,

nr partii produkcyjnej,

miesigc i rok produkeji,

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normag PN-EN ISO 3758:2012), obejmujace

uktad znakow:
20 ®

Rysunek 11 Sposob konserwacji czapki stuzbowej letnigj

Wszywka OiB zamocowana obok wszywki informacyjnej, powinna zawiera¢ nastgpujgce dane:

symbol literowy OiB,

nr partii produkcyjnej,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),
znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomocg sztyftu plastikowego, powinna zawiera¢ co
najmniej nastgpujgce dane:

nazwe (znak firmowy), adres producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu,

sklad surowcowy,

stopien jakodci (stownie),

znak kontroli jakosci,

nr UMowy,

miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

oznaczenie sposobu konserwacii,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu).

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:

nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

nazwe wyrobu,

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegélnieniem liczby sztuk
w poszczegolnych wielkosciach),

stopien jakosci (stownie),

nr umowy,

miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu ),

warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajgcych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikéw szkodliwych (plesnie, grzyby
itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewngtrznych,

warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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8.2 Pakowanie

Czapki nalezy pakowaé po 50 szt. jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tasmg. Dopuszcza sig
zapakowanie do kartonu wyrobéw w réznych rozmiarach (koncéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe)
z podaniem na etykiecie zbiorczej liczby wyrobéw w poszczegélnych rozmiarach. Na krotszym boku
kartonu nalezy naklei¢ etykiete opakowania zbiorczego.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak
i transportu.

8.3 Transport

Czapki mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewoz i wyladowanie
czapek powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

9 WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE
WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

certyfikat zgodnosci OiB =z akredytowanej jednostki certyfikujacej dla tkaniny zasadniczej

potwierdzajacy zgodnos¢ z aktualng Specyfikacjg Techniczng nr ST 5/Ckt/2017,edycja 09.11.2017r.

- aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:

e materialéw odblaskowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.1.2 ppkt. 2,
o kazdej nowej dostawy wyrobéw gotowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5.
(wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych),

- po$wiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 2, Lp. 2 + 19,
w tym wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowig integralng cz¢s¢ tych
certyfikatow, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii wyrobow zawarte
w pkt. 5.4,

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli koncowej

wyrobow,

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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10 ARKUSZ

EWIDENCJI

W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

WPROWADZONYCH

ZMIAN

Lp.

Data

Zakres zmian

(zmiana wprowadzona Kartg zmian nr........)

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwagi
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»ZATWIERDZAM”

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

do Specyfikacji Technicznej

KARTA ZMIAN NR

/20.... r.

Warszawa, ........cccovviinnnns

AONYETACET s vviws woviswswin s mmsis v v s S S RN 0 8 S R VA SR P R Sy S
(nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie

(nr strony
Lp.

specyfikacji . )

Tresé zapisu dotychczasowego Tres$é zapisu wprowadzanego
technicznej, na
ktérej wprowadza sie
zmiang, §, ust. itp.)

Opracowali.......ocvvviiiiiiii

(podpis kierownika komérki organizacyjnej BLP)




