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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje laminat, na spodnie shuzbowe letnie do trzewikéw i czapki letnie
stuzbowe, tréjwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowo-bawelnianej, membrany paroprzepuszczalnej i
dzianiny poliestrowo-bawelnianej, poprzez okreélenie wymagan, jakie powinien speiniaé:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczefistwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badafi i metodologii badafi, znakowania oraz

oznaczania wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwiesi publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosdei wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa pafistwa.

3. DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1, Definicje

Wykonawcea — producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacii technicznej.
3.2.Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowiaca podstawg realizacji produkgji
oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnoéci, powinna zawiera¢, co najmniej:

-  identyfikacje laminatu (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.);

warunki procesu wytwarzania laminatu - szczegélowy opis podstawowych operacji i warunkéw ich

realizacji (np. temperaturg, wilgotnosé, predkosé laminowania, sitg docisku / wielkodé szezeliny);

- etapy i zakres kontroli podezas poszczegdinych operacji procesu wytwarzania laminatu (kontrola
wstepna, migdzyoperacyjna, itp.) i kontroli koficowe) {odbidr jakosciowy, itp.),

~ znakowanie (rozmieszczenie, zawarto$é),

- zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

- gwarancje Wykonawey.

3.3, Dokumenty odniesienia

Normy polskie:

—  PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwieil. Czgs¢ J01: Ogbine zasady
pomiaru barwy powierzchni.

—  PN-EN ISO 105-)03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien, Obliczani¢ réinic barwy.

— PN-EN IS0 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

—  PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia ~ Ilofciowa analiza chemiczna — Czgé¢ 11: Mieszanki widkien

celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
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PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcdw widkienniczych. Rozpoznawanie widkien.

PN-EN ISO 8388:20604 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia.

PN-EN ISO 2286-2:1999 Plaskic wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi
~ Wyznaczanie wilasciwoéei zwoju ~ Metody wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej,
masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podioza.

PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi -
Wyznaczanie wytrzymaloécei na rozcigganie i wydtuZenia przy zerwaniu,

PN-EN ISO 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami sztucznymi
~ Wyznaczanie odpornoscei na rozdzieranie — Czg$é 1: Metody rozdzierania ze stalg pre¢dkoscia.
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia, Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia ~ Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobbéw
wiékienniczych.

PN-EN ISO 4920:2013-02 - Tekstylia —~ Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN 20811:1997 Tekstylia -~ Wyznaczanie wodoszozelnoci - Metoda ciénienia
hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne plaskich wyrobéw widkienniczych i wyrobdéw odziezowych - Czgéé 2:
Procedura badania jakodci w przypadku czyszczenia i wykafczania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu.

PN-EN ISO 11092:2014-11 Tekstylia. Wlaéciwoéci fizjologiczne. Pomiar oporu cieplnego i oporu
pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocacej si¢ zaizolowanej cieplnie piyty).
PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia — Wyznaczanie odporno$ci ptaskich wyrobéw na $cieranie
metodg Martindale'a -- Czgé¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 105-E01:2013-06 - Tekstylin ~ Badania odpornoci wybarwiein - Czgs¢ EOL:
Odporno§é wybarwien na dziatanie wody.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornoéci wybarwien — Odporno$é wybarwien na
pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 - Tekstylia — Badania odpornosci wybarwiefi -- Czgéé E04:
Odpomosé wybarwien na dzialanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosel wybarwief — Czgéé X12:
Odpornosé wybarwiefi na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 - Tekstylia —~ Badania odpornodci wybarwien - Czesé BO2:
Odporno$é wybarwien na dziatanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle tukowej lampy

ksenonowej.
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~  PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia ~ Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu — Czg$6 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

—~  PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia ~ Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czgéé 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw
azowych dostepnych metods z ekstrakcjg i bez ekstrakeji wibkien.
PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czgéé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikdéw
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.
PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany {metoda ekstrakcji wodnej).
PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia -~ Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

—  PN-P-06718:1986 Tkaniny jedwabne - Stopnie jakosci.
PN-P-06737:1977 Dzianiny odziezowe - Stopnie jakosci.

~  PN-P-06759:1991 Materialy widkiennicze powlekane tworzywami sztucznymi na odziez ochronng
- Stopnie jakosci.

~ PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

Podstawowe akty prawne:

- Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosei i bezpieczeiisiwa paistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pbn, zm.).

~  Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w
sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczef w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace dyrektywg 1999/45/WE
oraz uchylajace rozporzadzenic Rady (EWG) nr793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE) nr
1488/94, jak rowniez dyrektywg Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz, Urz, UE 22006 r. NrL 396, s. 1 zp62n. zm.).

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej

dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych.

4. WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogéine

Laminat trojwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowo-baweianej w kolorze ciemnogranatowym,
membrany paroprzepuszczainej i dzianiny poliestrowo-bawelnianej, stosowany w  spodniach
stuzbowych letnich do trzewikéw i czapkach letnich stuzbowych dla funkcjonariuszy Policji.

Laminat powinien charakteryzowaé sig:

- wodoszezelno$cig i parporzepuszczalnoseis,
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- podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznym (wytrzymatosé na: rozrywanie, rozdzieranie),

- dobrg ukiadalnoscis,

- stabilnodcig ksztatiéw, bez widocznych falistosci i tukowatosei przy utozeniu na piaszezyZnie

- odpornoécig na deformacje (wypychanie),

- dobra odpomoécig wybarwien,

Ponadto:

«  laminat nie powinien ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwagji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
technicznej,

~  parametry kolorystyczne i uzytkowe laminaty nie powinny ulec zmianie podezas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Stosowanic zamiennych rozwigzah surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych wariantow

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania

potwierdzenia spelnienia wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej, w tym

przeprowadzenia badan w akredytowanych laboratoriach badawezych.

4.2. Wymagania dla koloru
4.2.1. Kolor
Kolor warstwy zewnetrznej laminatu (po laminacji) powinien spelnia¢ wymagania w zakresie

wspdirzednych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna roznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

B Warto$ci CIELab (D65/10°) Dopuszczalna wartosé
arwa L] L3 E L]

L a b AE &
Ciemnogranatowa 18,23 1,78 - 6,27 <15

Wspbirzedne barwy wyznaczane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkodé réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartosci wspélrzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-303:2009.
4.2.2. Trwalo$¢ koloru
Laminat powinien charakteryzowaé sig trwaloscig koloru podezas przechowywania, uZytkowania
i konserwagji.
Pomiar wartosci wspdlrzednych barwy nalezy przeprowadzié po zabiegach konserwacji:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN
1SO 6330:2012,
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175-
2:2010.
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Dopuszczalna maksymalna wielkosé réznicy barwy, w stosunku do wartodci wspdlrzednych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1 dla laminatu po procesie konserwacji, powinna wynosié nie wigeej niz
AE'=22.
Uwaga:

Spemhienie wymagan ujetych vaunkcie 4,2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badaf wykonanymi

w akredytowanych laboratoriach badawczych,

4.3, Wymagania techniczne

Tabela 2, Wymagania techniczne dla laminatu

lub PES lub réwnowaina

Metodyka badania
Lp. |Parametr J.m. Wartosé lub sposéb potwierdzenia
WARSTWA ZEWNETRZNA - tkanina
PN-P-04604:1972
67 £ 3 poliester PN-EN ISO 1833-11:2010
Skiad surowcowy % 33 + 3 bawelna 1ub
PN-P-04847-10:1993
Splot - 2027 PN-P-01701:1952
WARSTWA FUNKCYJNA - membrana paroprzepuszczalna
jedno lub dwuskiadnikowa . .
N . specyfikacja techniczna
3. |Skiad surowcowy membrana na bazie PTFE /karta techniczna producenta

WARSTWA WEWNETRZNA- dzianina

PN-P-04604:1972

4. | Skiad surowcowy % ;Sg ::, 33 %t:l\t:es*t:; PN-EN 180!::33-] 1:2010
PN-P-04847-10:1993
5. |Rodzaj dzianiny . ‘l‘::j;‘;';:\z“g{‘;‘(’i‘:: PN-EN ISO 8388:2005
6. |Kolor - ciemnogranatowy ocena wzrokowa
Uwaga:

Spelienie wymagan ujetych w Tabeli 2 powinno byé potwierdzone wynikami badaft wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.4. Wymagania uzytkowe
Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla laminatu
L.p. | Parametr Jm. | Wartodé Metodyka badan
1. [Masa powierzchniowa gm' | 270-320 PN EN ISO 2286.2:1999
) g&’%gﬁgjg%im‘mme . oo PN-ENISO 1421:2017.02
o miej";}g Y PN-EN ISO 1421:2001
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Wytrzymato$é na rozdzieranie

PN-EN ISO 4674-1:2017-02

3 kierunek wzdiuiny N 75 ub
kierunck poprzeczny 7 PN-EN 1SO 4674-1:2005
nie mnigj niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp. 40°C PN-EN ISO 5077:2011
4, |Hernek wadluzny % 0 PN-EN ISO 6330:2012
lerunek poprzecziy Metoda 4N
nie wigcej niz
Przepuszczalno$é powietrza
- przed uzytkowaniem, Um¥s 5
5. |- po 30 praniach wodnych (PN-EN ISO (mm/s) 5 PN-EN ISO 9237:1998
6330:2012, Metoda 4N)
nie wigcej niz
Odpomno$¢ na zwil2anie powierzchniowe
(spray test):
- przed uzytkowaniem . 5 .
6. | 7553 praniach (PN-EN [0 6330:2012, | S0P | 3 PN-EN IS0 4920:2013-02
Metoda 4N)
nie mnie} niz
Wodoszczelnosé:
- przed uzytkowaniem 600
- po 20 praniach (PN-EN 180 6330:2012,
7. {Metoda 4N) hPa 600 PN-EN 20811:1997
- po 20 czyszezeniach chemicznych (PN-EN
ISO 3175-2:2010) 600
nie mnigj niz
Opér przenikania pary wodnej
8. |- opér pary wodnej R m’Pa/W 20 PN-EN ISO 11092:2014-11
nie wiceej niz
Odpornoé¢ na $cieranie PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mnigj niz lub
g oykle | 35000 PN-EN 1SO 12947-
2:2000/AC:2006
1o, | Odpomosé wybarwieti na wodg stopich | 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
nie mnigj niz
i ?dpornoéé wybarwieii na pranie w temp. ‘ PN-EN ISO 105-C06:2010
. {40°C stopiefi 4 M
. _— etoda A1S
nie mniej niz
Odpomo$¢ wybarwien na pot alkaliczny
12. | i kwasny stopief 4-5 PN-EN ISC 105-E04:2013-06
nic mniej niz
Odpormo$é wybarwien na tarcie suche
13, { i mokre stopiefi 4 PN-EN IS0 105-X12:2016-08
nie mniej niz
14, | Odpomos wybarwiefi na Swiatio stopieh | 5-6 | PN-ENISO 105-B02:2014-1]
nie mniej niZ
Odpornoé¢ wybarwieh na $wiatio po PN-EN 1SO 105-B02:2014-11 -
15. | dziataniu potu kwasénego i alkalicznego, stopief 5 przygotowanie prébek wg
nie mniej niz PN-EN ISO 105-E04:2013-06
16. | Odpornosé na pilling (przy 5 000 cykli) stopich | 4 PN-EN ISO 12045-2:2002

nie mniej niZ
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Trwalo$¢ laminatu

- po 30 praniach w temp. 40 °C
(PN-EN IS0 6330:2012 Metoda 4N) ocena | brak oznak delaminacii, zniszczeft laminatu,

17. |- po 20 czyszczeniach chemicznych (PN-EN organolep | dopuszezaine sg punktowe bgble o $rednicy

ISO 3175-2:2010) tyczna nie wigkszej niz 3 mm

- po badanin wodoszczelnosci (wg wiersza

6 Tabeli 3)

Uwaga:
Spetnienie wymagaii ujetych w Tabeli 3 powinno by¢ potwierdzone wynikami badaf wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.5, Wymagania dotyczgee jakoscl

Laminat powinien spelniaé wymagania zawarte w specyfikacji technicznej,

Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system zapewnienia jakosci wyrobu.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé udokumentowane (sporzgdzone zapisy obejmujgce

m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobéw).

4.5,1. Wymagania dotyczqce jakosci warstw laminatu

Do produkeji laminaty naleZy stosowac:

- tkanine, speiniajgca wymagania okre$lone w Tabeli 2, w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z norng
PN-P-06718:1986,

- dzianing, spelniajacq wymagania okreslone w Tabeli 2, w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z normg
PN-P-06737:1977,

- membrang, speniajacs wymagania Tabeli 2 i pozbawiong bledow okre§lonych w Tabeli 4.

Tabela 4. Niedopuszczalne biedy membrany
L.p. Nazwa bleduw/charakterystyka Umiejscowienie/rozproszenie
Blizny
Dziury
Rysy, zanieczyszczenia mechaniczne

Kazd, dek
Fatdy i zalamania Yy przypade

Plamy, obce naniesienia
Zgrubienia, pocienienia

ARG R Bl Rl B

4.5.2. Wymagania dotyezgce jakodci laminatu

Dopuszcza sig dostawg laminatéw, spelniajgeych wymagania podane w puntach od 4.1 do 4.5 4.6.1
niniejszej specyfikacji oraz jedynie w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z normg PN-P-06759:1991.
Zasady ustalania bledéw

Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzié metods organoleptyczng lub metodg przyjeta i opisang przez
Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju) wyrobu
powinno byé oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej identyfikacji

miejsc wystapienia poszezegblnych bledow.
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4,6. Wymagania dotyczgce bezpleczefistwa niytkowania
Laminat powinien by¢é wytwarzany w technologii gwarantujgcej bezpieczefistwo w warunkach
uzytkowania, przechowywania i transportu.

4,6.1. Wymagania w zakresie bezpicczeistwa i ekologil
Laminat powinien spelniaé wymagania Rozporzgdzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z péniejszymi zmianami. W szczegdinosei nie moze on zawieraé
substancji zabronionych do stosowania w wyrobach wlékienniczych oraz powinien spelnia¢ wymagania

okreslone w Tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania dfa laminatu w zakresie bezpieczefistwa i ekologii

Lp. Parametr J.m. Wartoéé Metodyka badaf
PN-EN 1SO 14362-1:2017-04
. {ub
Zawarto$¢ amin aromafycznych PN-EN iSO 14362-1:2012
I {pochodzgeych z barwnikéw mefkg 30 | pN-ENISO 14362-3:2017-04
azowych, nie wigcej niz Jub
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawartodé wolnego i
2. | zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. | pH ekstraktéw wodnych - 4,0-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ pozostalosel pestycyddw
ch;;::oggan}i[c(::zg Ch:HCH Lindan: § Chromatografia gazowa
gI-CH' ¢ B-DDD: “Y; D[-)Dm an; 6- z detektorem wychwytu
4, D s PP~ ? P » PP mg/kg 1,0 elektronéw (ECD-FID) lub
DE; p,0- DDE; p,p- DDT; p,0-
z detektorem masowym
DDT; heptachlor; aldryna; (GC MS)
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wigcej niz
Oléw (Pb) 90,0 Technika at-x.sorpcyj nej,
spektrometrii atomowej
Zawarto$¢ metali Kadm (Cd) 160,0 (ASA), np. F-AAS
cigzkich w (absorpcyjna spektrometria
5. |zmineralizowanej Arsen (As) mg/kg 10,0 atomowa z atomizacjg
prdbee, nie wigeej w plomieniu), 1CP-OES
niz Rigé (Hg) 02 (spektrometria atomowa
i z plazmg indukcyjnie
sprzeiong)
Uwaga:

Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 5 powinno by¢ potwierdzone wynikami badafi wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.6.2. Wymagania dotyczace stabilnoéci parametréw
Laminat powinicn zapewnia¢ stabilnos¢ parametréw okreslonych w pkt. 4, przy zachowaniu wymagar
przewidzianych w pkt, 5 (pakowanie, przechowywanie i transport) oraz okreflonych szczegdlowo
w dokumentacji technicznej Wykonawcy zasad: konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu;

w okresie co najmnicj 60 miesiecy od daty produkcji, z uwzglgdnieniem warunkéw gwarancji
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okreslonych w specyfikacii technicznej dia wyrobu odziezowego (finalnego, gotowego) okreslonego
w pkt. 1 niniejszej specyfikacji, tj. spodni stuzbowych letnich do trzewikéw i czapce letniej sluzbowej.
Gwarentowany termin stabilnofci parametréw kazdej partii tkaniny Wykonawca okre§la w karcie
wyrobu, zawierajgcej co najmniej informacje okreslone w Zatqezniku 1, stanowigeym przykladowy
formularz karty wyrobu.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT.

5.1, Cechowanie i pakowanie

Laminaty powinny posiadaé etykiety w jezyku polskim.

W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach muszq byé trwale i czytelne.

Na etykietach nie dopuszcza sig skreéleii i poprawek.

Etykiety/etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawieraé, co najmniej nastgpujgee dane:

- nazwg, adres i znak producenta,

- nazwg i przeznaczenie uZytkowe laminatu,

- skiad surowcowy,

- rodzaj wykoiiczenia,

- szeroko$é,

- stopief jakoéci,

- znak kontroli jakosci,

- numer partii i numer sztuki,

- date produkgji,

- oznaczenie sposobu konserwaciji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012).

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakofci w czasie przechowywania oraz
teansportu.

Do pakowania nalezy stosowaé folig zabezpieczajge laminat przed zabrudzeniem i zamoczeniem.
Dopuszcza sig inny sposéb pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okre$lonych w pkt. 4.
5.2.Przechowywanie

Laminat przechowywaé w pomieszczeniach zapewniajgoych temperaturg od +5°C do +30°C
i wilgotnodci powietrza do 65%, zabezpieczajgeych przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych (plesnie, gezyby itp.).
Odleglosé od grzejnikéw i punktéw ofwietleniowych powinna byé zgodna z obowigzujgcymi
przepisami,

5.3. Transport

Laminat nalezy zapakowaé w taki sposéb, aby moina go bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach

zabezpieczajgeych laminat i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
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mechanicznymi i chemiczaymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACH TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnicnie wymagai specyfikacji technicznej:

- certyfikat oceny zgodnosci wyrobdw ze specyfikacja techniczng wydany przez jednostke
certyfikujgeg posiadajaca akredytacje OiB w zakresic obejmujacym wymagania przedmiotowe]
specyfikacji technicznej.

UWAGA!
Wiascictelem Specyfikacji Techniczmej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo§ci lub w cze¢sci,

bez zgody wlaéciciela jest zabronione.
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7. ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujgeych specyfikacj¢ techniczng

]) sasrnanEd P et BRIt d bt a iRt didnosrunman SEPOPS
3) [FE NS RNE] [EXERTREEENEERENENENEEERERELERI SN .y

UZGODNIONO
(akeepiacja zglaszajgcego zapolrzebowanie (akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczefistwa i higieny pracy)*

N T T L L LR T N LR N N TR ER L R LR

{akeeptacja Pelnomocniks Komendanta Gtdwnego Policji
ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)®

*) w zalelnoSci od wymagan okreflonych dis przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJ1 WPROWADZONYCH ZMIAN

W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

— - s

Zakres zmian Data i pod .

Lp. Data : . referenta Uwagi
(zniana wprowadzona Kartg zmian fif........ postepowania
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HLCATWIERDZAM?” Warszawa, .....ooovevnnens

R R R R R R R R N R N R RN R A

(data | podpis Dyrektora BLP/Zast¢pey Dyrekiora BLP)

9. KARTA ZMIAN NR 120.... 1.

do Specyfikacji Technicznej

SRR REAC TR R LR X RN RN ] R R R R R R YT Ty IR TR Y]

{nr specylikacji technicznej zaewidencjenowanej w Rejestrze Specyfikacii
Technicznej)

dotyczacej

YR I R N R R R R N N N NN N R

(nazwa przedmiotu zambwienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
(nr strony
Lp. specyfikacjl
technlezne), na Treié zapisu detychczasowego Tresé zapisu wprowadzanego
ktdre} wprowadza
slg zmiang, §, ust.
itp.)

Opracowal:.............. ereeireneas

SN E AR AN AA R s arEEaraaUTS ORI ETESTAR AN RTINS

{podpis kierownika komdrki crganizacyjnej BLP)
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