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DOKUMENTACJA
KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA

Normy i przepisy zwigzane

PN-89P-8201/01 - Tkaniny i przgdziny bawetniane bawelno-podobne powszechnego uzytku.
PN-77/P-06710 - Tkaniny bawelniane stopnie jakosci.

PN-P-84518/96 - Wyroby odziezowe terminologia.

PN91/P-01731 - Elementy wyrobéw odziezowych terminologia.

PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-83/P84501 - Wyroby konfekcyjne szwy (klasyfikacja oznaczenia).

PN-83/P84502 - Wyroby odziezowe §ciegi maszynowe.,

PN-P-84529 - Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i fransport (wymagania ogdlne).

Wiadeicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczaej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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1. RYSUNKI MODELOWE

Rysunek 1. Czapka gabardynowa oficera starszego Policji

Rysunek 3. Czapka gabardynowa podoficera Policji

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czesded, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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2. OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka z otokiem i daszkiem. Czapka posiada denko owalne na podszewce. Na $rodku denka
na podszewce naszyta folia, Kwatery wykonane sg bez podszewki. Kwatery przednie
usztywnione sa wlokning termoplastyczng oraz wzmacniaczem. W kwaterach bocznych
umieszczone s3 po dwa wywietrzniki. Na otok naciaggnigta jest tasma otokowa w kolorze
ciemnoniebicskim. Tasmg podtrzymuje przed obsunigciem obstgbnowana wypustka

odszyta na dolnej krawedzi otoku czapki. Od wewnatrz do otoku przyszyty potnik. Nad
daszkiem do otoku przymocowany jest dwoma guzikami dwucze$ciowy pasek skérzany
zapinany na metalowsg sprzgczke. Na przodzie na szwie kwatery przymocowany jest
haftowany emblemat orla w koronie. Denko czapki usztywniony naprezaczen.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania czapki gabardynowej obowiazuje:
a. dokumentacja techniczno-technologiczna,
b. zatwierdzony wzorzec.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

LP| NAZWA MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA

1 |Tkanina zasadnicza tkanina gabardynowa, kolor wg wzorca
sktad: 55% poliester i 45% welna, (+/-3) %
splot skosny 2/2 (11 nitkowy);

kolor blgkitnoszary

masa powierzchniowa: 333 (+13/-7) g/m2 PN 85/P-04613

wytrzymalo$¢ na rozrywanie nie mniej niz:
osnowa 90 daN PN 88/P-04626
watek 50 dalN

sita rozdzierania nie mniej niz:
osnowa 3 daN PN 76/P-04640
watek 3 daN

zmiana barwy $wiatto 5-6° PN 63/P-04909

pot 4-5°
zabrudzenie bieli pot 5/5°

PN 91/P-04913

pranie w temperaturze 60°C zmiana barwy 4-5°

PN 87/P-04912
zabrudzenie bieli 4°

Wiadciciclem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giowna Policii,
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgdel, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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cigg dalszy tabeli
LP| NAZWA MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
2 |Podszewka sktad: 100% jedwab wiskozowy blysk,
splot attas 5-nitkowy, kolor stalowy
masa powierzchniowa: 101 (+/-5) g/m2 PN 85/P-04613
sila zrywajaca nie mniej niz: osnowa 40 daN
watek 30 daN PN 88/P-04626
3 |Wioknina termoplastyczna [Termofleks CG I/PES 2844
4 |Preszpan na podpérke -
5 |Drut karbowany -
6 [Naprezacz
7 Metalowa skuwka do -
taczenia naprezacza
8 |Filc podkolnierzowy -
9 |Potnik perforowany
10 [Tasma potnikowa 966/6
11 |[Folia odziezowa -

12

Daszek czarny o czarnym
spodzie

oficera starszego — z dwoma galonami
w kolorze aluminium

oficera miodszego — z jednym galonem
w kolorze aluminium

podoficera - bez galonu

wg pkt 5. rys.16

13 [Pasek ze sprzgezky pasek kolor czarny
14 |Guziki z ortem w koronie  kolor ciemnoszary
na wasach
15 |Tas$ma otokowa szeroko$¢ 40 mm (+/-3); kolor ciemnoniebieski;

sktad: wiokna poliestrowe

rodzaj przedzy: bistor
w watkw: 334dtex  w osnowie: 334dtex / 167dtex

PN-EN iSO 2066

liczba nitek w osnowie: 298+16+1 (+/-2)

liczba przeplotow na 10 cm: 115x2 (+/-6x2)

PN-85/P-04787

zmiana barwy $wiatto 5-6°

PN 63/P-04909

16 Orzet z napisem POLICJA |wykonany metodg haftu komputerowego wg pkt 3.2.2
na podkiadce metalowej z wasami

17 [Nit -

18 |Oczka szewskie 4 1ub 8, czarne

19 [Nici szwalnicze 150 dtex x3 — kolor stalowy
240 dtex x2 — kolor stalowy PN-EN IS0 2060
240 dtex x2 — kolor czarny

20 [Wszywka firmowa etykieta wg pkt 14

21 |[Karton tekturowy o wymiarach 500x500x300

22 [Etykieta zakladowa naklejana na karton

Wiadciciclem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei lub w czgéci, bez zgody wiadciciela jest zabronione
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3.2. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

3.2.1. Opis wykonania

Denko

Do brzegu denka z tkaniny zasadniczej doszywamy wasko filc podkolnierzowy. Na Srodek
denka podszewki naklejamy etykiete zawierajaca nazwe oraz adres firmy, po czym naszywamy
folig. Denko z tkaniny zasadniczej sktadamy z denkiem podszewki prawymi stronami na
zewnatrz, a nastgpnie faczymy je na maszynie overlock.

Kwatery

Zszywamy kwatery z tkaniny zasadniczej. Od brzegu, pamigtajac aby prawa strona tkaniny
znajdowata si¢ w srodku. Po rozprasowaniu szwdéw, w boczne kwatery wbijamy po dwa oczka
szewskie.

Otok

Skrojony otok z tkaniny zasadniczej, odmierzamy na rozmiar. Kwatery laczymy z otokiem i
denkiem. Zszycie tylnych kwater powinno by¢ na linii szwu aczgcego otok oraz posrodku tylu
denka,

Pas otoku

Po odmierzeniu wedtug rozmiaru czapki, zszywamy szwem nakladanym. Zeszyty pas
obszywamy podszewka. Po wlozeniu do czapki przeszywamy w miejscu zlgczenia kwater z
otokiem.

Podpérka

Migdzy dwa odpowiednie preszpany wkiladamy karbowany drut i przeszywamy dwukrotnie na
maszynie stebnéwcee. Nastepnie obszywamy go podszewka, Podpdrke doszywamy po §rodku
kwater przednich.

Daszek
Po zaznaczeniu srodka otoku wszywamy daszek réwnoczesnie z potnikiem prowadzonym w
przyrzadzie. Kofice potnika ryglujemy.

Wykonczenie

Czapke wyprasowaé. Denko wypelni¢ naprezaczem zlgczony metalowg skuwka. Nad daszek, za
pomocg dwoch guzikéw z orlem w koronie, przymocowaé pasck skorzany dwuczeéciowy
zapiety na drugg dziurke, z metalowsg sprzgczka po prawej stronie. Wasy guzikdw sg roztozy¢ i
przygiac do preta. W szwie kwater przednich, na rozgigtych wasach, umiesci¢ emblemat orla w
koronie. Tasme otokows dopasowaé do obwodu zewnetrznego otoku czapki, zeszy¢, a nastepnie
naciggng¢ na czapke.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgéei, bez zgody wladciciela jest zabronione




3.2.2. Specyfikacja emblematu

Orzel wykonany na podkladce z tkaniny zasadniczej metoda haftu komputerowego.
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Liczba $ciegbw 7975

Liczba koloréw 4
szerokosé 60,5 mm

Pole haftu wysokosé 59,9 mm

LP RODZAJ NICI KOLOR NICI
1. [Metalizowane ziote

2. Metalizowane srebrne

3. |Poliestrowe niebieskie

4. [Poliestrowe stalowe

UWAGA - Po zakonczeniu procesu hafiowania nastepuje podklejenie termoning cze¢sci

spodniej orta, wyciecie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.

Tak wykonany orzel umieszezany jest trwale na podkladce metalowej z doczepionymi
wasami umozliwiajacymi zamocowanie do czapki.

3.2.3. Wymagania jakoSciowe

QOcene jako$ciowa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-85/P-84507.
Dopuszcza si¢ wylgcznie wyroby w 1 stopniu jakoSci.

Wiasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacii w catodel lub w czgdci, bez zgody wlascicicla jest zabronione
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3.2.4. Wymagania uzytkowe

Wymagania uzytkowe zgodnie z norma PN-84/P-82010.

Czapka powinna charakteryzowac sie:

- stabilnoscig ksztattu przy praniu i czyszczeniu chemicznym,

- frwalym wybarwieniem tla,

- odpornoscia na zabrudzenie,

- estetycznym wykonaniem — szwy ciggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez
zmarszezen 1 wyciggnied), z prawidlowym wiazaniem Sciegu w szwie.

3.3. Warunki wykonania

Park maszynowy sklada si¢ z maszyn typu:
- stebndwka,

- faficuszkowa,

- zyg-zak,

- ramienna,

- ¢zapnicza,

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czesel, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.4. Rodzaje szwdw 1 Sciegdéw maszynowych
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OZNACZENIE .
SZWU / SCIEGU ZASTOSOWANIE SZWU I SCIEGU
505 - polaczenie denka tkaniny zasadniczej z denkiem podszewki
- obrzucenie szwu lgczacego otok z kwaterami
1.01.01/301 - zszycie kwater tkaniny zasadniczej
- polgczenie szwu otoku
- doszycie otoku do kwater
- doszycie podporki
- naszycie wiokniny termoplastycznej
6.05.01/301 - odszycie dziergi na otoku
2.01.01/301 - Zeszycie pasa otoku
- naszycie tkaniny wykanczajacej daszek
5.04.02/301 - naszycie folii na denko podszewki
1.03.01/301 - obszycie podszewka podpdrki
- obszycie podszewka pasa otoku
1.04.01/301 - doszycie kwater wraz z otokiem do pasa z wtokniny
termoplastycznej
7.02.02/301 - naszycie tasmy potnikowe;j
7.03.01/301 - wszycie potnika

- wszycie daszka

- maszyna stebnéwka

40-50 Sciegdw na 1 dem

- maszyna czapnicza

30-40 $ciegéw na 1 dem

- maszyna do szycia daszkow

30 $ciegow na 1 dem

3.5. Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza si¢ w wyrobie sztukowania elementow.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei lub w czedei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.6. Tabela klasyfikacji wielko$ci

OBWOD GLOWY ROZMIAR CZAPKI
52 52
53 53
54 54
55 55
56 56
57 57
58 58
59 59
60 60
61 61
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Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgdel, bez zgody wiadeiciela jest zabronione




4. ZESTAWIENIE CZESCI SKEADOWYCH

4.1. Tabela czesci skladowych
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NR 1ILOSC ,
| RODZAJ MATERIALU , RAZEM WYSZCZEGOLNIENIE
CZESCT CZESCI

1. |tkanina zasadnicza 1 otok

2. i denko

3. i 7 wypustka

4, 2 kwatera przednia

5. 2 kwatera tylna

6. |podszewka 1 denko

7. 1 3 obszycie podporki

8. 1 obszycie pasa otoku

9. |widknina 1 ) usztywnienie kwater przodu
10. |termoplastyczna 1 pas na otok

11. |preszpan 2 2 podpérka

12. [filc podkolierzowy 1 ) usztywnienie kwater przodu
13. 1 usztywnienie krawedzi denka w tyle
14. |folia 1 1 naszycie na denko

15. linne 4 oczka szewskie

16. 1 drut karbowany

17. 1 naprezacz

18. 1 skuwka do tgczenia napr¢zacza
19. 1 daszek
20. | pasek ze sprzaczka

15 = ;
2. 9 guziki z orfem w koronie
na wasach

22, 1 potnik perforowany

23. 1 ta$ma potnikowa

24, 1 orzel z napisem POLICJA
25. 1 tasma otokowa

RAZEM 32

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji,
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgécl, bez zgody whasciciela jest zabronione
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4.2. Cechowanie wyrobu

Pod folig na denku podszewki umieszczona jest wszywka rozmiarowa wg pkt 14.
Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujgce informacje:

- nazwa producenta (logotyp),

- adres producenta,

- rozmiar,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

4.3. Pakowanie wyrobu

Pakowane po 16 czapek do kartonu tekturowego o wymiarach 500x500x300mm.

Na wezszym boku kartonu umiescié etykiete zaktadowq ktéra zawierza nastgpujgce dane:
- pelna nazwa zakladu z adresem,

- nazwa wyrobu,

- rozZmiar,

- ilosé¢,

- numer pakujgcego,

- data produkcji (rok; miesigc).

Whadcicielem Dokumentagji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosel lub w czgdcl, bez zgody wiaseiciela jest zabronione




5. RYSUNKI Z WYMIARAMI

Rysunek 4. Wyglad czapki
od strony wewngtrznej

Rysunek 5. Wymiarowanie
obwodu czapki

str.

Folia

Tkanina zasadnicza

Podszewka

Rysunek 6. Denko

14

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosel lub w czgéel, bez zgody wlasciciela jest zabronione




Rysunek 7. Wymiarowanie
czapki wgpkt 61 7.
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Rysunek 8.

1 — tkanina zasadnicza

2 - podtrzymywanie tasmy otokowej
3 — potnik

4 —tasiemka

5 — wldknina termoplastyczna

6 — podszewka
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Rysunek 10. Usztywnienie otoku

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji,
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w czgéei, bez zgody whadciciela jest zabronione
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Wymiary (w milimetrach) podane na rysunkach 11, 12, 13 dotyczg rozmiaru czapki 57.

Rysunek 11. Denko

Skala 1:2

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczngj DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanic dokumentacji w catodei Iub w czgéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione




Rysunek 12, Kwatera tylna

Skala 1:2

str. 17

Rysunek 13. Kwatera przednia

145

Skala 1:2

204

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgéei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




Rysunek 14. Otok

F 3

665
Skala 1:3

¥
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850

¢ Skala1:4

L

Rysunek 15. Wypustka
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Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w ezgdci, bez zgody whadciciela jest zabronione
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GALONY
dla oficera miodszego dla oficera starszego

Skala 1:1

Rysunek 16. Ksztatt daszka

Wiasciciclem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgdel, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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6. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

0 SYT | €T | T'WT | 6°CT | L€T | S°€T | T'ET | 6'TT | 9TT | €T EYUSp 95030J3ZS| q
A1 Z ezorzaideu 1zpdmeny
€0 | S°9C| €97 | 1°9T | 6°ST | L°ST | §°ST | TST | 64T | 9T | 9T [ou19$ op ‘npozxd 7 pzoezsideu
1zpdmeny fouwigd po ruoziorwr 9so3np| e
oW 1
. T0 | 80 | € 9 9T | 0€ | ST | ST | %% | S0 AMOINIDOUd FVIZAN
amAyapo
wunded | 19 | 09 | 6S | 8S | LS | 9S | SS | PS | €S | TS | MOUVINZOH IINTINTOIIZOZSAM .

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
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7. TABELA WYMIAROW STAYLYCH I POMOCNICZYCH
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catodel lub w czeded, bez zgody wiasciciela jest zabronione,



8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA
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LP NAZWA MATERIALU ZUZYCIE
1 [Tkanina zasadnicza 0,149 m
2 Podszewka 0,132 m
3 |Wloknina termoplastyczna 0,089 m
4 |Preszpan na podpdrke 0,0078 kg
5 |Drut karbowany 0,0052 kg
6 |Napre¢zacz. 0,0024 kg
7 [Metalowa skuwka do faczenia napr¢zacza 1 szt
8 [Filc podkotnierzowy 0,05 m
9 |Potnik perforowany 1 szt
10 [Tasma potnikowa 0,66 m
11 |Nici szwalnicze 25 m
12 |[Folia odziezowa 0,011 m
13 |Daszek czarny o czarnym spodzie I szt
14 [Pasck ze sprzgczkg 1 szt
15 iGuziki z orfem w koronie na wasach 2 szt
16 {Tasma otokowa 0,67 m
17 |Orzel z napisem POLICJA 1 szt
18 [Nit I szt
19 |Oczka szewskie 4 szt
20 Nici 110 m
21 [Wszywka firmowa (etykicta) 1 szt
22 [Karton 1/16szt
23 [Etykieta zakladowa 1/16 szt

Wiadeicietem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanic dokumentacji w caloéei lub w czedci, bez zgody wiadciciela jest zabronione
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9. DEKLARACIJE I CETRYFIKATY

Dokumenty wymagane do produkeji i odbioru jakosciowego.

Surowce

LP| NAZWA MATERALU NAZWA DOKUMENTU
1. [Tkanina zasadnicza Aktualne wyniki badan parametréw fizykomechanicznych
2. [Podszewka z akredytowanych laboratoriow.
3. [Tasma otokowa

Wyréb gotowy

LP NAZWA DOKUMENTU

1. [Deklaracja zgodnosci z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczngj DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czedci, bez zgody wiadcicicla jest zabronione
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WARUNKI I ZASADY
ODBIORU WYROBU

Normy i przepisy zwigzane
PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne — badania odbiorcze.

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catoéei Iub w czgécl, bez zgody wiadciciela jest zabronione
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10. BADANIA ODBIORCZE

10.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru

a.

Badania odbiorcze przedstawia si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;j.

b. Iloéé partii produkeyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajgcym.

wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komorkg
Kontroli Jakosci zaktadu Producenta.

Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spetnienie wymagan zawartych

w punktach 3.1. i 3.2. niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.
Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracj¢ zgodnosei
wyrobu z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczna.

10.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a.

b.

Odbidr partii produkeyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego

MSWiA w obecnosci przedstawiciela Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela

Zamawiajacego wybiera metodg ,,na $lepo” wg PN-N-03010:1983 sposrod

zgloszonych do odbioru 5% wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢

ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosei:

- wykonania wyrobéw i zastosowanych materialéw z wymaganiami pkt. 3.1 oraz
pkt. 3.2.1 DTT;

- jakoéci wyrobow z wymaganiami pkt. 3.2.3 DTT;

- wymiaréw wyrob6w z wymaganiami pkt. 6 17 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami pkt. 4

10.3. Ocena partii produkeyjnej

a.

Partie wyrobow uznaje sig za pozytywna jesli spelnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej;

Jezeli partia wyrobow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, uznaje sig jg za negatywna.

10.4. Postepowanie z partig negatywnag

a.

W przypadki stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtorne

w podwoinej iloci. Jesli w wyniku badaf powtdrnych nie stwierdzono
niezgodnosei z Dokumentacjg Techniczno-technologiczng badania odbiorcze
koficzy si¢ wynikiem pozytywnym i wypetnia Protokét Odbioru Technicznego.
Jesli w wyniku badan powtérnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci
z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczna, calg parti wyrobow zwraca sig
Producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéci, bez zgody whasciciela jest zabronione
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

Normy i przepisy zwigzane

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanic i transport (wymagania ogodlne).

PN-EN-23758 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

Whadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Poligii.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgdei, bez zgody whadciciela jest zabronione
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11. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zaladowanie, przewoz 1 wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnym przepisami transportowymi

Czapki gabardynowe (garnizonowe) Policji nalezy przechowywaé w suchym

i zamknietym pomieszczeniu w temperaturze -5°C do +25°C i wilgotno$ci powietrza
40 do 60%, w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem mechanicznym
lub chemicznym

12. SPOSOB KONSERWACJI WYROBU

Oznaczenie sposobu konserwacji obejmuje nast¢pujacy uklad znakdw:
- nie prac,

=t Al 2= @
- nie chlorowac,

- suszy¢ w stanie rozwieszonym,
- temperatura prasowania do 110°C przez podkladke,
- czy$cid tylko przy uzyciu benzyny, czterochloroetanu lub fluorochloroweglowodordw,

13. GWARANCJA NA WYROB

W okresie gwarancji naprawy wyrobu wykonywane begdg bezplatnie przez Producenta

w terminie 14 dni od daty dostarczenia przedmiotu umowy do siedziby Producenta.
Producent ma obowigzek okresli¢ tryb i termin odbioru wyrobu od Zamawiajacego, jednak
nie dluzszy niz 14 dni od momentu wplynigcia informacji do Producenta o wystgpieniu
wad w wyrobie,

Koszt dostarczenia przedmiotu umowy do naprawy 1 z naprawy w okresie gwarancji ponosi
Producent.

Maksymalny okres przechowywania wyrobu w magazynie zgodnie z pkt 11, wynosi
24 miesiace.
Gwarancja uzytkowania wyrobu wynosi 12 miesiecy od momentu wydania z magazynu.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czgsei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




14. WZOR WSZYWKI

adres producenta miejsce na logotyp
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Wiadeiciclem Dokumentaci Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei fub w ezgéel, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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6. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO
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Wiadeicietlem Dokumentagii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji,

Kopiowanic dokumentacji w catosei lub w czgéci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.



str. 21

r

7. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policii.

Kopiowanie dokumentacji w calodcl lub w cz¢sed, bez zgody wladciciela jest zabronione.



