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DOKUMENTACJA
KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA

Normy i przepisy zwigzane

PN-89P-8201/01 - Tkaniny i przedziny bawelniane bawelno-podobne powszechnego uzytku.
PN-77/P-06710 - Tkaniny bawelniane stopnic jakosci.

PN-P-84518/96 - Wyroby odziezowe terminologia.

PN91/P-01731 - Elementy wyrobéw odziezowych terminologia.

PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-83/P84501 - Wyroby konfekeyjne szwy (klasyfikacja oznaczenia).

PN-83/P84502 - Wyroby odziezowe $ciegi maszynowe.

PN-P-84529 - Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogdlne).

Whadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentaciji w calodei lub w czgéed, bez zgody wlasciciela jest zabronione




1. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek 1. Czapka letnia typu sportowego

2. OPIS OGOLNY WYROBU

Glowka czapki w ksztalcie czapki typu sportowego, skladajgca si¢ z 4 klinéw
mniejszych jednego przedniego wigkszego ujetego gora w zaszewke. Klin przedni
usztywniony oraz od przodu wykonczony podszewka. Na klinie tym naszyty jest
emblemat z ortem policyjnym (srebrny orzel trzymajgcy w szponach niebiesks
wstege z napisem POLICJA) wykonanym metodg haftu komputerowego. Daszek
usztywniony tworzywem nic podlegajgcym pekaniu pod wplywem naginania. D6t
czapki wykonczony podklejong tkaning zasadniczg. 7 tylu wszyta zapinka shuzaca
do regulacji obwodu.
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Koptowanie dokumentacji w catodei lub w czgdct, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania letniej typu sportowego obowigzuje :
a. dokumentacja techniczno-technologiczna,
b. zatwierdzony wzorzec.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw
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NAZWA
LP MATERIALU DANE TECHNICZNE

WYMAGANIA

1. [Tkanina zasadnicza [tkanina gabardynowa,

sktad: 55% poliester i 45% welna, (+/-3) %
splot skosny 2/2 (11 nitkowy);

kolor blekitnoszary

kolor wg wzoru

masa powierzchniowa: 333 (+13/-7) g/m2

PN 85/P-04613

wytrzymato$é na rozrywanie nie mnicj niz:
osnowa 90 daN
watek 50 daN

PN 88/P-04626

sita rozdzierania nic mniej niz:

osnowa 3 daN PN 76/P-04640
watek 3 daN
zmiana barwy $wiatto 5-6° PN 63/P-04909
pot 4-5°
SRCIICT PN 91/P-04913
zabrudzenie bieli pot 5/5°

pranie w temperaturze 60°C
zmiana barwy 4-5°
zabrudzenie bieli 4°

PN 87/P-04912

2. |Podszewka sktad: 100% jedwab wiskozowy blysk,
splot attas S-nitkowy, kolor stalowy

kolor wg wzoru

masa powierzchniowa: 101 (+/-5) g/m2

PN 85/P-04613

sita zrywajgca nie mniej niz:
osnowa 40 daN
watek 30 daN

PN 88/P-04626

3. |[Daszek wktad usztywniajacy

4. |Zapinka plastikowa w kolorze stalowym

Wihadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacii w catosci lub w czgéed, bez zgody wiasciciela jest zabronione




str. 6

ciag dalszy tabeli
NAZWA
LP MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
5. Sztywnik Iniany sktad 100% len,
wykonczenie apretowanie usztywniajace,
szeroko$¢: 90 (+/-1,5) cm, PN 81/P-04610
masa powierzchniowa 282 (+/- 17) g/m? PN 85/P-04613
6. Sztywnik z klejem |sktad 40% bawelna, 33% PE, 27% wiskoza
wykonczenie przeciwkurczliwe, usztywniajace
szerokosé: 80 (+/-1,5) ecm PN 81/P-04610
masa powierzchniowa 203 (+/- 16) g/m? PN 85/P-04613
klej poliamidowy: 18 (+/-1) g/m?
7. Orzelna podkladce [wykonany metodg hafiu komputerowego wg pkt 3.2.2
z tkaniny
zasadniczej
8. [Termonina gramatura 50 g/m?, kolor czarny PN 85/P-04613
9. |Nici szwalnicze 200 dtex x2, kolor stalowy PN-EN ISO 2060
10, [Wszywka tasma poliestrowa kolor biaty wg pkt 14
rozmiarowa
11. |Karton tekturowy lo wymiarach 500x350x250
12. |Etykieta zakladowa naklejana na karton

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policii.

Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.2. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

3.2.1. Opis wykonania

sir,

LP RODZAJ OPERACJI UWAGI
1 |Rozkrdj elementdéw wg uktadu kroju
2 [Podklejenie element6w temperatura 165°C docisk
300-350 cN/em? czas 165 s
3 |Odszycie i przestgbnowanie daszka odlegtoé¢ linii stgbnowej 0,2 cm po
stronie spodniej daszka
4  |Wypelnienie daszka wkladem i
zamocowanie wkladu migdzy daszkiem
5 [Naszycie orzetka na klin przedni emblemat wg pkt 3.2.2
6 |Zeszycie zaszewki w klinie przednim i w
podszewce
7 |Przyszycie podszewki do klina przedniego  |[W odleglosci 0,5 cm od krawedzi
wykroju
8  |Zeszycic klina przedniego z klinem bocznym szerokosé szwu 1 ecm odlegtodé linii
i przestebnowac stebnowej od krawedzi 0,7 cm
9 |Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym
i tylnym
10  [Przestebnowanie klindw bocznych i tylnych |odleglos¢ linii stebnowej od krawedzi
0,7 cm
11 |Ztaczenie czgsei przedniej z czescig tylng i |szerokosE szwu 1 em odleglosé linii
przestebnowanie stebnowej od krawedzi 0,7 cm
12 |Obrzucenie wycigcia tytu
13 szest@bn()wanie Wycigcia tyhl Odiegloéé linii st@bnowej OdlegiOS’é
krawedzi 0,5 cm
14  |Przyszycie daszka do przednich klinow
15 |Obrzucenie krawedzi plisy
16 |Przestebnowanie podwiniccia plisy z szeroko$¢ stebnowki od krawedzi
podlozeniem wszywki rozmiarowej 0,6 cm
17 |Przyszycie plisy do dohu czapki
18 Zamocowanie regulatora plastikowego
19 [Czapke oczysci¢ z koncdw nici i uprasowac

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji,

Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czgscei, bez zgody wlasdciciela jest zabronione




3.2.2. Speceyfikacja emblematu
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Orzel wykonany na podkiadce z tkaniny zasadniczej metoda haftu komputerowego.

Liczba Sciegow 9712

Liczba kolordéw 4
szerokosé 74,6 mm

Pole hafi Wysokosé 85,0 mm

LP RODZAJ NICI KOLOR NICI
1. [Metalizowane ztote
2. |[Metalizowane srebrne
3. [Poliestrowe niebieskie
4, [Poliestrowe stalowe

UWAGA - Po zakonczeniu procesu haftowania nastepuje podklejenie termoning czgsci
spodniej orla, wycigcie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.

Whascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczngj DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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3.2.3. Wymagania jakoSciowe

Oceng jako$ciowa nalezy przeprowadzié zgodnie z norma PN-85/P-84507.
Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

3.2.4. Wymagania uzytkowe

Wymagania uzytkowe zgodnie z normg PN-84/P-82010.

Czapka powinna charakteryzowac sig:

- stabilnoscig ksztattu przy praniu i czyszczeniu chemicznym,

- trwalym wybarwieniem tla,

- odporno$cig na zabrudzenie,

- estetycznym wykonaniem - szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez
zmarszczen i wyciagnied), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie.

Daszek w czapce powinien mie¢ odpowiednia sztywno$é, sprezystosé i charakteryzowac sig

duzg odporno$cig na deformacig i Zginanie.

3.3. Warunki wykonania

Park maszynowy skiada si¢ z maszyn typu:
- stgbndwka,

- zyg-zak,

- overlock,

- ramienna,

Wihadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéei, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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3.4. Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

RODZAJ SZWU I SCIEGU RODZAJ OPERACJI
1.01K Podklejenie elementow
1.01.01/301 Odszycic daszka
Wypetnienie daszka wkladem i zamocowanie
wktadu miedzy daszkiem

Zeszycie zaszewki w klinie przednim i podszewce

Przyszycie podszewki do klina przedniego

Przyszycie daszka do przednich klinow

1.01.03/401.504 Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym
Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym 1
tylnym
Zlgczenie czgsci przedniej z czgscig tylng
1.06.02/301 Przestghnowanie wyciecia tytu

Przyszycie daszka do przednich klindow

Zamocowanie regulatora plastikowego

2.02.01/301 Przestebnowanie daszka

Przestgbnowanie klina przedniego z klinem
bocznym

Przestgbnowanie klindw bocznych i tylnych

Przestebnowanie czgsci przedniej z czgsceig tylng

6.01.01/504 Obrzucenie wycigcia tylu
Obrzucenie krawedzi plisy

6.02.03/301 Przestgbnowanie podwini¢cia plisy z podtozeniem
wszywki rozmiarowej

7.12.02/301 Przyszycie plisy do dotu czapki

Zalecana gestosé Sciegéw: - stebnowych: 35-40na 1 dm
- overlockowych 50 - 60 na 1 dm

3.5. Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza si¢ w wyrobie sztukowania elementow.

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgdei, bez zgody wiasciciela jest zabronione




3.6. Tabela klasyfikacji wielkosei

WIELKOSC CZAPKI

OBWOD GLOWY

54 37 60

53
54
55

56
57
58

59
60
61

4. ZESTAWIENIE CZESCI SKEADOWYCH

4.1. Tabela czg¢sci skladowych
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TKANINA CZESC SKLADOWA TLOSC
Tkanina zasadnicza kliny gtowki 4
klin czolowy |
daszek 2
tasiemka (plisa) 1
Razem 8
|Podszewka klin czolowy 1
Razem 1
[Sztywnik klin czotowy 1
Razem 1
OGOLEM 10

Wiascicielem Dokumentacji Fechniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w czgéel, bez zgody wiadeiciela jest zabronione




4.2. Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa wszywana jest w tasiemke (plis¢) od wewngtrznej strony czapki.
Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujgce informacje:

- nazwa producenta (logotyp),

- rozmiar,

- oznaczenie sposobu konserwacii,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

4.3. Pakowanie wyrobu

Czapki letnie typu sportowego pakowane sg do rgkawa foliowego w stupku

po 10 sztuk jednego rozmiaru. Tak zapakowane ukladane sa do kartondw po 5 stupkow.

Karton zabezpieczony tasma z etykieta zakladowa zawierajgca nastepujgce dane:
- pelna nazwa zaktadu z adresem,

- nazwa wyrobu,

- ilo$¢,

- numer pakujgcego,

- data produkcii (rok; miesigc).
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czgéci, bez zgody wiadeiciela jest zabronione
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5. RYSUNKI Z WYMIARAMI

Rysunek 2. Przod czapki

Rysunek 3. Tyt czapki

Wiascicielem Dokumentacfi Techniczno-Technelogicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgéci, bez zgody wladciciela jest zabronione




Wymiary (w milimetrach) podane na rysunkach 4, 5, 6 dotycza rozmiaru czapki 57.

92
Rysunek 4. Kwatera przednia
74
113

Skalal:2

str. 14

Y

198

Skala 1:2

120

.

Rysunek 5. Kwatera boczna

74

Skala 1:2 F
. v
46

b >t

Rysunek 6. Kwatera tylna

L

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w calodcei lub w czgdci, bez zgody wiasciciela jest zabronione




A

Skala1:1

184

Rysunek 7. Ksztalt wkiadu daszka. Wymiary w milimetrach.
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Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei tub w czgéed, bez zgody wlasdciciela jest zabronione




6. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO
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WYMIARY W (CM)
ROZMIAR CZAPKI
s4 | 57 | 60 ,
WYMIAROWANIE OBWOD GLOWY TOLERANCIA (/)
53.54-55 | 56-57-58 | 59-60-61
Gléwka przdd
wysoko$é [A] 16,6 16,8 17,0 0,3
szerokos¢é [B] 18,6 18,8 19,0 0,3
Szeroko$¢ klina
bok 9,6 9,8 10,0 0,2
tyt 9,6 9,8 10,0 0,2
Roz‘mle?r cza'pkl przy calkowicie 53,0 56,0 59,0 0.5
zapigtej zapince [G]
W nawiasach | | podano oznaczenie wg rysunku 3 w punkcie 5.
7. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH
WYMIARY W (CM)
WYMIAROWANIE WIELKOSC | TOLERANGIA (/)
Daszek
szerokos¢ [C] 19.0 0,2
dlugos¢ [D] 8,0 0,2
Tasiemka
szerokosé 3,0 | 0,2
Odleglosé stgbnéwek od brzegu daszka
pierwszej [E] 1,5 0,2
drugiej [F] 2,5 0,2
Odleglos¢ emblematu od miejsca 0.5 02
wszycia daszka [H] ’ ’

W nawiasach | | podano oznaczenie wg rysunku 2 w punkcie 5.

Wiasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgéei, bez zgody wilasciciela jest zabronione




8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA
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LP SUROWIEC ZUZYCIE
1. [Tkanina zasadnicza 0,19 mb
2. |Podszewka 0,04 mb
3. [Daszek 1 szt
4. |Zapinka 1 kpl
5. [Sztywnik Iniany 0,03 mb
6. [Sztywnik z klejem 0,05 mb
7. |Wszywka rozmiarowa 1 szt
8. [Termonina 0,02 mb
9. |Nici szwalnicze 70 mb
10. |Orzel wykonany metodg haftu komputerowego 1 szt
11. [Karton 1/50 szt
12. |Etykiecta zaktadowa 1/50 szt

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgéed, bez zgody wiasciciela jest zabronione




9. DEKLARACJE I CETRYFIKATY

Dokumenty wymagane do produkeji i odbioru jakosciowego.
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Surowce
LP |NAZWA MATERALU NAZWA DOKUMENTU
1. |Tkanina zasadnicza |Aktualne wyniki badan parametréw fizykomechanicznych
Podszewka 7. akredytowanych laboratoriow.
Wyrob gotowy
LP NAZWA DOKUMENTU
1. [Deklaracja zgodnodci z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodel lub w czgsei, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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WARUNKI I ZASADY
ODBIORU WYROBU

Normy i przepisy zwigzane
PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne — badania odbiorcze.

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgéed, bez zgody wiadciciela jest zabronione
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10. BADANIA ODBIORCZE

10.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru

a.

Badania odbiorcze przedstawia si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania
wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

Ilo§¢ partii produkcyjnych uzgadnia sie z Zamawiajacym.

wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komérke
Kontroli Jakosci zaktadu Producenta.

Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych

w punktach 3.1, i 3.2. niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.
Kazda partia wyrobu podlegajgca odbiorowi powinna mieé deklaracje zgodnosci
wyrobu z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczna.

10.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a.

Qdbidr partii produkceyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego

MSWIiA w obecno$ci przedstawiciela Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWIiA w obecnoSci przedstawiciela

Zamawiajacego wybiera metoda ,,na $lepo” wg PN-N-03010:1983 sposrod

zgtoszonych do odbioru 5% wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnosé

ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatow z wymaganiami pkt. 3.1 oraz
pkt. 3.2.1 DTT;

- jako$ci wyrobow z wymaganiami pkt. 3.2.3 DTT;

- wymiaréw wyrobéw z wymaganiami pkt. 6 i 7 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobdw z wymaganiami pkt. 4

10.3. Ocena partii produkeyjnej

a.

b.

Partic wyrobow uznaje sie za pozytywng jesli spelnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej;

Jezeli partia wyrobow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, uznaje si¢ jg za negatywna.

10.4. Postepowanie z partia negatywna

a.

W przypadki stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne

w podwojnej ilosci. Jesli w wyniku badari powtérnych nie stwierdzono
niezgodnosci z Dokumentacjg Techniczno-technologiczng badania odbiorcze
konczy si¢ wynikiem pozytywnym i wypelnia Protokét Odbioru Technicznego.
Jesli w wyniku badan powtdrnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci
z Dokumentacja Techniczno-Technologiczng, calg parti¢ wyrobow zwraca si¢
Producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodno$ci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicene] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei lub w czgdei, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

Normy i przepisy zwiazane

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogdlne).

PN-EN-23758 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giowna Policji.
Kopiowanic dokumentacji w calodei lub w czedel, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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11, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé sic w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnym przepisami transportowymi.

Czapki letnie typu sportowego nalezy przechowywac w suchym i zamknietym
pomieszczeniu w temperaturze -5°C do +25°C i wilgotnosci powietrza 40% do 60%,
w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem mechanicznym fub chemicznym.,

12. SPOSOB KONSERWACJI WYROBU

Oznaczenie sposobu konserwacji obejmuje nastepujacy ukiad znakow:

&l XA®(m]

- pra¢ w temperaturze do 40°C,

- nnie chlorowac,

- temperatura prasowania do 150°C z podktadka,

- mozna czy$ci¢ we wszystkich powszechnie stosowanych rozpuszczalnikach,
- suszy¢ w stanie rozwieszonym bez wirowania,

13. GWARANCJA NA WYROB

W okresie gwarancji naprawy wyrobu wykonywane bedg bezplatnic przez Producenta

w terminie 14 dni od daty dostarczenia przedmiotu umowy do siedziby Producenta.
Producent ma obowigzek okreslié tryb i termin odbioru wyrobu od Zamawiajgcego, jednak
nie dluzszy niz 14 dni od momentu wplynigcia informacji do Producenta o wystgpieniu
wad w wyrobie.

Koszt dostarczenia przedmiotu umowy do naprawy i z naprawy w okresie gwarancji ponosi
Producent,

Maksymalny okres przechowywania wyrobu w magazynie zgodnie z pkt 11. wynosi
24 miesiace.
Gwarancja uzytkowania wyrobu wynosi 12 miesiecy od momentu wydania z magazynu.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czedei, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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14. WZOR WSZYWKI
T miejsce na logotyp
przykladowy rozmiar H— 57 ---------- f
A sposob konserwacji
rodzaj tkaniny zasadniczej @
> Poliesterss Welnads

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w calosel fub w czedei, bez zgody wladciciela jest zabronione




