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DOKUMENTACJA
KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA

Normy i przepisy zwigzane

PN-89P-8201/01 - Tkaniny i przedziny bawelniane bawelno-podobne powszechnego uzytku.
PN-77/P-06710 - Tkaniny bawelniane stopnic jakosci.

PN-P-84518/96 - Wyroby odziezowe terminologia.

PN91/P-01731 - Elementy wyrobow odziezowych terminologia.

PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-83/P84501 - Wyroby konfekeyjne szwy (klasyfikacja oznaczenia).

PN-83/P84502 - Wyroby odziezowe $ciegi maszynowe.

PN-P-84529 - Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogélne).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgdei, bez zgody wiadciciela jest zabronione




str. 4

1. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek 1. Czapka zimowa Policji

2. OPIS OGOLNY

Czapka zimowa Policji wykonana jest z tkaniny gabardynowej oraz tkaniny futerkowe;j.
Kwatery, spod nausznikéw, daszek i pasek czolowy wykonana jest z tkaniny, natomiast
strona zewnetrzna nausznikéw z tkaniny futerkowej, Czapka od wewnatrz wykonczona

jest pikowana podszewkg. Na obwodzie czapki w czgéci czotowe] umieszczony jest

ocieplacz na czolo o szerokosci ok. 2,8 cm. Posrodku cze¢$ci przedniej na podkiadce

z tkaniny gabardynowej doszyty jest haftowany orzet Policji. Na taczeniu kwatery czolowej

z daszkiem na catej jego dlugosci naszyty jest pasek czotowy. Na koficach nausznikoéw wszyte
sg tasiemki konfekcyjne shuzace do wigzania czapki.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w ezg¢séci, bez zgody wiadeiciela jest zabronione




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania czapki zimowej obowiazuje
a. dokumentacja techniczno-technologiczna,

b. zatwierdzony wzorzec.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

str. 5

LP | NAZWA MATERIALU

DANE TECHNICZNE

WYMAGANIA

1. [Tkanina zasadnicza

tkanina gabardynowa,

sklad: 55% poliester i 45% welna, (+/-3) %

splot skosny 2/2 (11 nitkowy);
kolor bi¢kitnoszary

kolor wg wzoru

masa powierzchniowa: 333 (+13/-7) g/m2

PN 85/P-04613

wytrzymalo$¢ na rozrywanie nie mniej niz:

osnowa 90 daN
watek 50 daN

PN 88/P-04626

sifa rozdzierania nic mniej niz:
osnowa 3 daN

PN 76/P-04640

watek 3 daN
zmiana barwy $wiatlo 5-6° PN 63/P-04909
pot 4-5°
1/p-
zabrudzenie bieli |pot 5/5° PN 91/P-04913

pranie w temperaturze 60°C
zmiana barwy 4-5°
zabrudzenie bieli 4°

PN 87/P-04912

2. [Podszewka

sklad: 100% jedwab wiskozowy blysk,
splot attas S-nitkowy, kolor stalowy

kolor wg wzoru

masa powierzchniowa: 101 (+/-5) g/m2

PN 85/P-04613

sita zrywajgca nie mniej niz:
osnowa 40 daN

watek 30 daN

PN 88/P-04626

Wiadcicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentacii w calosei lub w czgsei, bez zgody wladciciela jest zabronione




str, 6

ciag dalszy tabeli
LP | NAZWA MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
3. |Dzianina futerkowa sktad surowcowy: kolor wg wzoru

podszewka: jedwab poliestrowy teksturowany,
runo: widkno akrylowe,
kolor stalowy

masa powierzchniowa: 567(+57) g/m2

PN 85/P-04613

wysoko$¢ runa: 10 mm

$cisto$é na 10 cm |[kolumienki 60(+6)

rzadki 102(+10)

na $wiatlo |[zmiana barwy 4-5°
odpornosé g not  |zmiana barwy 4°
wybarwiefl

PN 63/P-04909

nie mniej niz zabr. bieli bawelny 4°
zabr. bieli wehy 4°

PN 91/P-04913

4, |Ocieplina gramatura 120 g/m? PN 85/P-04613
sklad: wiokna naturalne welniane i
bawelniane oraz widkna syntetyczne
5. |Daszek wklad usztywniajgcy
6. {Tasiemka konfekcyjna kolor ciemnostalowy;
skiad: 100% bawelna
liczba nitek w osnowie: 36+1
liczba przeplotéw na 10 cm: 115x2 (+/-6x2)
7. |Nici szwalnicze 200 dtex x2 w kolorze stalowym PN-EN ISO 2060
8. |Orzel na podkladce wykonany metoda haftu komputerowego  |wg 3.2.2
7 tkaniny
zasadniczej
9. |Wszywka rozmiarowa ta§ma poliestrowa kolor bialy wg pkt. 14
10. [Karton tekturowy o wymiarach 500x500x300
11. [Etykieta zaktadowa naklejana na karton

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentaciji w catogei lub w czgéel, bez zgody wiadciciela jest zabronione




3.2. Wymagania konstrukeyjno-techniczne

3.2.1. Opis wykonania
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LpP

RODZAJ OPERACJI

UWAGI

Rozkrdj elementow

wg uktadu kroju

Podklejenie elementow

odlegto$¢ linii stebnowej 0,2 cm po stronie
spodniej daszka

Odszycie i przestgbnowanic daszka

Kwatere i denko ztozy¢ prawymi stronami
do siebie i zeszy¢

glebokosé szwu 0,7/07 cm

Szwy przetozyé i przestgbnowaé

odlegtos¢ 0,2 od krawedzi

Nauszniki (dzianina futerkowa) zszy¢

glebokosé szwu 0,7/07 cm

Zigczy¢ nauszniki z tkaning zasadniczg szwem
stebnowym.

Na koncach nausznikéw doszywa si¢ taSme
konfekcyjna

Naszycie orta na kwaterg

emblemat wg pkt 3.2.2

Wykroje podszewki pikowanej ziozy¢
prawymi stronami do siebie i zeszy¢

11

Ztgczy6 uszyty podszewke z glowng z tkaniny
zasadniczej

12

Doszy¢ daszek do glowki

13

Wszycie paska czolowego

14

Czapke oczys$ci¢ z koncow nici i uprasowaé

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione




3.2.2. Specyfikacja emblematu

Orzel wykonany na podkladce z tkaniny zasadniczej metoda haftu komputerowego.
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Liczba $ciegow 7975

Liczba kolorow 4
szerokosé 60,5 mm

Pole haftu wysokosé 59,9 mm

LP RODZAJ NICI KOLOR NICI
1. Metalizowane zlote

2. [Metalizowane srebrne

3. [Poliestrowe niebieskie

4. [Poliestrowe stalowe

UWAGA - Po zakoficzeniu procesu haftowania nastgpuje podklejenie termoning czgéci

spodniej orfa, wyciecie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawgdzi przed pruciem.

3.2.3. Wymagania jakoSciowe

Oceng jako$ciowa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-85/P-84507.
Dopuszcza si¢ wylgeznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgéei, bez zgody wiadeiciela jest zabronione
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3.2.4. Wymagania uzytkowe

Wymagania uzytkowe zgodnie z normg PN-84/P-82010.

Czapka zimowa powinna charakteryzowa¢ sig:

- cieptochlonnoscia,

- odpornodcig na dziatanie czynnikéw fizykomechanicznych,

- stabilno$cig ksztaltu przy praniu i czyszczeniu chemicznym,

- trwalym wybarwieniem,

- estetycznym wykonaniem — szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidiowo (bez
zmarszezeh i wyciggnied), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwic.

- odpornoécia dzianiny futerkowej na pilénienie i kosmacenie.

Daszek w czapce powinien mieé odpowiednig sztywnosé, sprezystos¢ i charakteryzowac sig

duza odpornoéciag na deformacje i zginanie.

3.3. Warunki wykonania

Park maszynowy sklada si¢ z maszyn typu:
- stebndwka,

- zyg-zak,
- ramienna.

3.4. Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Szwy

Rodzaje szwow szwy tkaniny zasadniczej - 1.01.01
szwy tkaniny futerkowej - 10.01.01, 01.06.01
szwy podszewki - 1.01.01, 1.01.03, 1.04.02, 1.06.02

Glebokos¢ szwow szwy tkaniny zasadniczej — 0,7/0,7 cm ; 1,0/1,0 em
szwy tkaniny futerkowej —0,7/0,7 cm
szwy podszewki — 1,0/1,0 cm

Sciegi
Sciegi stebnowe typ 301 o gestosei 35-45 Sciegdw/10 cm
Sciegi obrzuceniowe typ 503 o gestosei 30-40 Sciegdw/10 cm

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei lub w ezgdei, bez zgody wladeiciela jest zabronione



3.5. Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie w wyrobie sztukowania elementéw.

3.6. Tabela klasyfikacji wielkosci

OBWOD GLOWY ROZMIAR CZAPKI
52 52
53 53
54 54
55 55
56 56
57 57
58 58
59 59
60 60
61 61

4, ZESTAWIENIE CZESCI SKEADOWYCH

4.1. Tabela czesci skladowych
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LP RODZAJ MATERIALU CZESC SKEADOWA ILOSC CZESC

1. [Tkanina zasadnicza gléwka 1
kwatera 1

denko 1

daszek 2

spdd nausznika 2

pasek czolowy 1

czg$é czotowa pod daszkiem 1

Razem 9

2. |Dzianina futerkowa wierzch nausznika 2
czg$¢ czotowa pod daszkiem 1

Razem 3

3. [Podszewka glowka 1
kwatera 1

denko 1

Razem 3
OGOLEM 15

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgdci, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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4.2, Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa zawiera nastgpujgce informacje:
- nazwa producenta (logotyp),

- roziiar,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

4.3. Pakowanie wyrobu

Czapki zimowe Policji tego samego rozmiaru pakowane sg w kartony po 14 sztuk.,

Karton o wymiarach 500x500x300 mm zabezpieczony tasmg z naklejong etykietg zaktadowa
w ktérej zawarte sg nastepujace informacje:

- pelna nazwa zakfadu z adresem,

- nazwa wyrobu,

- TOZmiar,

- ilos¢,

- numer pakujacego,

- data produkcji (rok; miesiac).

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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5. RYSUNKI Z WYMIARAMI

Rysunek 2. Widok z przodu czapki
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Rysunek 3. Widok z boku czapki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji,
Kopiowanie dokumentacji w catoéei lub w czgsci, bez zgody wladciciela jest zabronione
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Wymiary (w milimetrach) podane na rysunkach 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 dotyczg rozmiaru czapki 57.

Rysunek 4. Nauszniki (tkanina zasadnicza)
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Rysunek 5. Nauszniki (dzianina futerkowa)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Polieji.
Kopiowanie dokumentacji w caloci lub w ezgdci, bez zgody whagciciela jest zabronione
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Rysunek 6. Kwatera (tkanina zasadnicza)

120

Skala 1:3

545

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w czgéei, bez zgody wiadciciela jest zabronione
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Rysunek 7. Czg$¢ czolowa (tkanina zasadnicza)

Skala 1:2 \ 45

L 245 .]
Rysunek 8. Pasek (tkanina zasadnicza)
313
n —
Skala 1:2 38

Rysunek 9. Czgs$¢ czolowa (dzianina futerkowa)

257

Skala 1:2 56

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w czgéel, bez zgody wladciciela jest zabronione
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’ 179 >
Rysunek 10, Giéwka / \ 7'y
Skala 1:3
310
\ 4
" 108 N
Rysunek 11. Ksztalt wkiadu daszka. Wymiary w milimetrach.
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technotogicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloci lub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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6. TABELA WYMIAROW WYR

OBU GOTOWEGO
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Whascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgéci, bez zgody whasciciela jest zabronione.
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7. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Polici.

Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione.



8. SREDNIE ZUZYCIE MATERIALOW
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LP RODZAJ MATERIALU ZUZYCIE
1. |Tkanina zasadnicza 0,24 m?
2. |Dzianina futerkowa 0,07 m?
3. |Podszewka z ociepling 0,15 m?
4. |Ocieplina 0,17 m?
5. Daszek 1 szt
6. |Tasiemka konfekcyjna 0,5m
7. [Nici szwalnicze 117 mb
8. |Orzetek I szt
9. |Wszywka rozmiarowa 1 szt
10. Karton 1/14 szt
11. [Etykieta zaktadowa 1/14 szt

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




9. DEKLARACJE I CETRYFIKATY

Dokumenty wymagane do produkgji 1 odbioru jako$ciowego.
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Surowce

LP| NAZWA MATERALU NAZWA DOKUMENTU
1. |Tkanina zasadnicza Aktualne wyniki badaf parametréw fizykomechaniczaych
2. [Dzianina futerkowa z akredytowanych laboratoriow.
3. |Podszewka

Wyrdb gotowy

LP

NAZWA DOKUMENTU

1.

Deklaracja zgodnosci z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodel lub w czesel, bez zgody wiascicicla jest zabronione
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WARUNKI 1 ZASADY
ODBIORU WYROBU

Normy i przepisy zwigzane
PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne — badania odbiorcze.

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodei lub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




10. BADANIA ODBIORCZE

10.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru

a.

Badania odbiorcze przedstawia si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania
wyrobu z wymaganiami Dokumentacji "Techniczno-Technologicznej.

b. Ilo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajgeym.

wyroby przewidziane do odbioru podiegajg 100% kontroli przez komorke
Kontroli Jako$ci zaktadu Producenta.

Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych

w punktach 3.1. i 3.2. niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.
Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé deklaracje zgodnosci
wyrobu z Dokumentacja Techniczno-Technologiczng.

10.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a

b,

Odbiér partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego

MSWiA w obecnoéci przedstawiciela Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela

Zamawiajacego wybiera metoda ,,na $lepo” wg PN-N-03010:1983 sposrdd

zgtoszonych do odbioru 5% wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢

ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnoSci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materialéw z wymaganiami pkt. 3.1 oraz
pkt. 3.2.1 DTT;

- jakodci wyrob6w z wymaganiami pkt. 3.2.3 DTT;

- wymiaréw wyrobow z wymaganiami pkt. 6 i 7 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami pkt. 4

10.3. Ocena partii produkeyjnej

a.

b.

Partic wyrob6w uznaje si¢ za pozytywna jesli spetnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej;

Jezeli partia wyrob6w nie speinia wymaga chociazby jednego punktu
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, uznaje sig jg za negatywng.

10.4. Postepowanie z partig negatywna

a.

W przypadki stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza sig badanie powtorne

w podwoinej ilosci. Jesli w wyniku badaf powtdrnych nie stwierdzono
niezgodnosci z Dokumentacja Techniczno-technologiczng badania odbiorcze
koficzy si¢ wynikiem pozytywnym i wypeinia Protokot Odbioru Technicznego.
Jesli w wyniku badaf powtérnych stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnosci
7 Dokumentacja Techniczno-Technologiczna, calg parti¢ wyrobow zwraca si¢
Producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

Normy i przepisy zwigzane

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogdine).

PN-EN-23758 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catogei lub w czgéei, bez zgody wiadciciela jest zabronione




11. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajgeych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymi i
chemicznymi.

Czapki zimowe Policji nalezy przechowywaé w suchym i zamknigtym pomieszczeniu
w temperaturze -25°C do +25°C i wilgotno$ci powietrza 40% do 60%, w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

12. SPOSOB KONSERWACJI WYROBU

Oznaczenie sposobu konserwacji obejmuje nastepujacy ukiad;
- nie prac,
- nie chlorowac,

X KX ® B

- mozna czy$ci¢ we wszystkich powszechnie stosowanych rozpuszczalnikach,
- nie wirowac.

13. GWARANCJA NA WYROB

W okresie gwarancji naprawy wyrobu wykonywane bedg bezplatnie przez Producenta

w terminie 14 dni od daty dostarczenia przedmiotu umowy do siedziby Producenta.
Producent ma obowiazek okresli¢ tryb i termin odbioru wyrobu od Zamawiajgcego, jednak
nie dtuzszy niz 14 dni od momentu wplynigcia informacji do Producenta o wystapieniu
wad w wyrobie.

Koszt dostarczenia przedmiotu umowy do naprawy i z naprawy w okresie gwarancji ponosi
Producent.

Maksymalny okres przechowywania wyrobu w magazynie zgodnic z pkt 11, wynosi
24 miesiace.
Gwarancja uzytkowania wyrobu wynosi 12 miesigcy od momentu wydania z magazynu.
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Wiadcicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesel, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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14. WZOR WSZYWKI
T migjsce na logotyp
przyktadowy rozmiar SSS— 5—7 ---------- !
> sposdb konserwacji
rodzaj tkaniny zasadniczej W@E
» Poliesterss Wetnads

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgéel, bez zgody wiasciciela jest zabronione




