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1. Charakterystyka wyrobu

Spodnie sluzbowe zimowe powinny by¢ wykonane z materialu koloru ciemnogranatowego. Powinny
by¢ wykonane w rdznych rozmiarach dostosowanych do wzrostu i obwodu pasa. Przeznaczone sg one
do noszenia z kurtkg shuzbowa zimowg lub bez niej. Do spodni przypinana jest podpinka ocieplajaca.

Spodnie stuzbowe zimowe stanowia element umundurowania stuzbowego policjanta.

2. Deokumenty edniesienia

¢ PN-EN ISO 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie wladciwodei zwoju — Metody wyznaczania calkowitej masy
powierzchniowej, masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podloza

e PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie i wydtuzenia przy zerwaniu

e PN-EN ISO 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg Iub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie odpornoéci na rozdzieranie — Cze$é 1: Metody rozdzierania ze
stala predkoscia

¢ PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia — Wiasciwosci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu —
Czesé 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile
mefodg paska

e PN-EN ISO 13935-2:2002 Tekstylia — Wlasciwosci wytrzymatosciowe szwow wykonanych
na plaskich wyrobach widkienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych — Czgs¢ 2:
Wyznaczanie maksymalnej sily zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab

e PN-EN ISO 5077:2008 Tekstylia— Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

s PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowe] i powierzchniowej

o PN-EN ISO 6330:2002 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania ptaskiego wyrobu wldkienniczego

e PN-EN 24920:1997 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci wyrobdéw na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

¢ PN-EN 20811:1997 Tekstylia — Wyznaczanie wodoszezelnosci — Metoda cisnienia
hydrostatycznego

s PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia — Czyszczenie chemiczne i wykonczanie — Sposoby
postepowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu

e PN-EN 31092:1998/Apl1:2004 Tekstylia — Wyznaczanie wiasciwosei fizjologicznych —
Pomiar oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocgcej
si¢ zaizolowanej cieplnie plyty)

e PN-EN 1SO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnoéci powierzchni plaskiego

wyrobu do mechacenia i pillingu — Czgé¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a
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3.

PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Odpornogé
wybarwiei na pranie domowe i komunalne

PN-EN SO 105-E04:1999 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwiei — Odpornosé
wybarwiefi na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia ~ Badania odpornodci wybarwien — Czgéé X12:
Odpornos¢ wybarwichi na tarcie

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwien — Czesé B02:
Odpornos¢ wybarwien na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowe;j
lampy ksenonowej

PN-EN 471:2008 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosei do uzytku profesjonalnego
— Metody badania i wymagania

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cz¢éé J01: Ogélne
zasady pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odpornodci wybarwien — Obliczanie réznic
barwy

PN-EN IS0 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci

PN-P-84530:1990 Wyroby konfekeyjne — Skladanie

PN-P-84531:1990 Wyroby konfekeyjne — Oznaczanie

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakodci — Losowy wyb6r jednostek produktu do
prébki

Rozporzadzenic Rady Ministréw 2z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefstwa
i znakowania produktéw widkienniczych wraz z pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Obrony Narodowej z dnia 18 maja 2007 roku w sprawie wzoru
deklaracji zgodno$ci w zakresie obronnosci i bezpieczehstwa (DzU. z 2007 r. Nr 98,
poz. 651).

Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreélenie parametréw, jakic powinien spetniaé

- w zakresie wymagan:

¢ technicznych
¢ jakosciowych

e zwigzanych z bezpieczefstwem uzytkowania

- w odniesieniu do;

¢ nazewnictwa
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o symboli
e badan i metodologii badan

e znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4. Zakres stosowania dokumentu
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalgeznik do specyfikacji istotnych warunkow
zamOwienia podczas postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosci wyrob6w.

5. Wymagania standardowe
5.1.  Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu
Spodnie stuzbowe zimowe powinny by¢ proste, bez odcigtego pasa zapinane na nape, posiadac z
przodu rozporek zapinany na zamek blyskawiczny. Spodnie powinny by¢ wykonane z materiatu
wodoodpornege w kolorze ciemnogranatowym bedgcego laminatem trdjwarstwowym  (materiat
zewnetrzny + warstwa funkcyjna + material wewngtrzny).
Spodnie powinny skladaé si¢ z:

- dwoch nogawek,

- dwoéceh kieszeni wpuszezanych w przodzie,

- dwoch kieszeni bocznych nakladanych,

- wzmocniefi na kolanach.
Spodnie powinny posiadaé:

»  szerokie i proste nogawki umozliwiajace swobodne ukladanie sig ich na trzewikach,

+ w dole patke zapinang na tasme samosczepng, umozliwiajaca regulacje szerokosci dolu
nogawek,

e wzdhiz szwow bocznych wszyty tadmg wypustkows odblaskowa w kolorze srebrnym ze
sznureczkiem o szerokodci 10 mm (szeroko$¢ wypustki 3 mm + 0,5 mm) na calej dlugosei
spodni,

e w swej gornej czeSci ostgbnowany pas z naszytymi na zewnatrz pigeioma sziufkami
przystosowanymi do szerokosci pasa gldwnego,

s  na przedniej czgsci nogawek obejmujgcej kolano wzmocnienia z laminatu tréjwarstwowego
wszyte w szwy boczne zewnetrzne i wewnetrzne nogawki; wzmocnienia w swej gornej
i dolnej czesci powinny posiadaé ksztalt wypukly, natomiast po obu bokach powinny by¢

utworzone po trzy zaszewki powodujace wyoblanie wzmocnie, poprawiajgce komfort
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vzytkowania przy zginaniu kolan,

*  zprzodu w gornej czesei kieszenie wpuszczane,

+  na bokach nogawek ponizej kieszeni przednich wpuszczanych, kieszenie boczne naktadane
(ktorych mieszek powinien posiada¢ ma falde skierowang ku bokowi) i zamykane przy
pomocy patek z dwoma napami; kieszenie boczne naktadane powinny byé czesciowo naszyte
na wzmocnienie kolan,

*  na patkach kieszeni bocznych nakladanych (centralnie na s$rodku patki) napisy POLICJA
w kolorze srebranym odblaskowym (wg rys. 5),

+  szwy decydujace o wodoszezelnosei zabezpieczone za pomocs tasm uszezelniajacych,

*  dot spodni zabezpieczony (od wewnetrznej strony) tasmg termoprzylepna z membrang
paroprzepuszcezalng chronigeg nogawki przed podsigkaniem (wg rys. 10),

¢ dot spodni wykoniczony podwinigeiem i stebnowaniem.

Do spodni dopinana jest podpinka wykonana z ociepliny skladajacej si¢ z widkniny ocieplajacej,
umieszczonej migdzy dwiema warstwami tkaniny podszewkowej w kolorze czarnym. Podpinka
powinna by¢ pikowana. Powinna byé ona dopinana do spodni na wysokosci pasa za pomocy
rozdzielnego zamka blyskawicznego, a w dole kazdej nogawki na guzik, Na wysokosci kolan
nogawek na bokach powinny by¢ utworzone po trzy zakladki poprawiajace komfort uzytkowania.

Ogélny wyglad spodni zostat przedstawiony na rysunkach 11 2, a podpinki na rysunkach 3 i 4.
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Rys. 1. Spodnie stuzbowe zimowe — przéd
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Rys. 2. Spodnie stuzbowe zimowe — tyl
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Rys. 3. Podpinka spodni shizbowych zimowych — przéd
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Rys. 4. Podpinka spodni shizbowych zimowych — tyl
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POLICJA

B

Rys. 5. Napis POLICJA:
A —wysoko$é (23 =2 mm),
B — szerokos¢ (95 £ 2 mm),
C — grubosé liter (5 + 1 mm).

Opis podstawowych cech uiytkowych
Spodnie powinny charakteryzowac sie:
- dobra ukiadalnoscis,
- odpornoscig na deformacje
- wodoszczelnoscia i paroprzepuszezalnoscia,
- stabilnoscia ksztaltéw po praniu,
- frwalg odpornodcig wybarwien zastosowanego materiahu,
- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez
marszezen i wyciagnigd), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku

i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uéiytych materialow

Zestawienie materialdw { dodatkdw niezbednych do wykonania spodni przedstawia tabela 1.
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Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkdéw

Lp. Nazwa materialn/dodatku

1. Laminat fréjwarstwowy w kolorze ciemnogranatowym

2. Ocieplina w kolorze czarnym

3. T'aéma do uszczelniania szwow z membrana paroprzepuszczalng o szeroko$¢ 2,0 em, w kolorze
ciemnogranatowym

4. Tasma termoprzylepna przeciw podsigkaniu z membrang paroprzepuszczalng szerokoéé 2,0 cm

5 Ta$ma wypustkowa'odblaskowa ze sznureczkiem o szer. 10 mm w kolorze srebrnym
(szerokos$¢ wypustki 3 mm + 0,5 mm)

6. Lamdwka dziana w kolorze czarnym o szerokoscei 3,2 em £ 1 mm

7. Zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego nierozdzielny w kolorze czarnym

8. Zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego rozdzielny w kolorze czarnym

9 Zatrzask konfekcyjny (napa)' mosi¢zny oksydowany, gléwka matowa z tworzywa sztucznego w
kolorze granatowym o $rednicy 1,5 cm

10. | Guzik z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym o $rednicy 1,8 cm

11, | Nici z rdzeniem poliestrowym grubo$¢ 194x2 dtex lub 200x2 dtex w kolorze granatowym

12. | Nici poliestrowe z wlokien cigtych grubodé 194x2 dtex lub 200x2 dtex w kolorze granatowym

13. | Nici z rdzeniem poliestrowym grubosé 194x2 dtex lub 200x2 dtex w kolorze czarnym

14, | Nici poliestrowe z wldkien cietych grubosé 194x2 dtex lub 200x2 dtex w kolorze czarnym

15. | Tad$ma elastyczna szer. 2,5 cm w kolorze czarnym

16. | Tasma samosczepna szer. 2,5 c¢in w kolorze czarnym petelka

17. | Tasma samosczepna szer. 2,5 cin w kolorze czarnym haczyk

18. | Wszywka informacyjna
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5.1.2. Charakterystyki

oraz

i dodatkow

SzczegSlowe wymagania dla materialoéw podstawowych zestawiono w tabeli 2. Spelnienie wymagan

wymagania techniczne

podstawowych materialow

dla kazdej nowej dostawy materiatéw podstawowych i dodatkéw powinno by¢ potwierdzone

aktualnymi wynikami badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 2. Wymagania dla materialéw podstawowych

1. |[LAMINAT: MATERIAL ZEWNETRZNY + WARSTWA FUNKCYINA + MATERIAL
WEWNETRZNY
1. | MATERIAL. ZEWNETRZNY
ciemny granat
(warto$ci wspbtrzednych barwy koloru wykonane
zgodnie z normami: PN-EN ISO 105-J01:2002
Ja. | Kolor i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartosci CIELab: L =18,231;a=1,781;
b=-6,265; AE < 1,5)
1b. | Surowiec 100% PES
Ic. |Rodzaj materiatu tkanina o splocie sko§nym
2. | WARSTWA FUNKCYJNA
2a. | Surowiec 100% PTFE lub 100% PES
2b. | Rodzaj materialu membrana paroprzepuszczalna
3. |MATERIAL WEWNETRZNY
3a. |Kolor ciemny granat
3b. | Surowiec 100% PA lub 100% PES
3c¢. | Rodzaj materialu dzianina
Lp. Parametr Jednostka | Wartodé Metodyka badan
1. | Masa powierzchniowa g/m” | 195+ 10 | PN-EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymatos¢ na rozeigganie
- osnowa 850
2. - watek N 600 PN-EN 180 1421:2001
nie mniej niz
Wytrzymato$é na rozdzieranie
3| - osnowa N 30| PN-EN ISO 4674-1:2005
- watek 30
nie muiej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp. 40°C PN-EN ISO 5077:2008
4| - osnowa % +3 | PN-EN ISO 6330:2002
. watek =3 Metoda SA
nie wigcej mz
Odpornosé na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)
- w stanie aklimatyzowanym . 4
> po 5 praniach wtgdnych {PN-EN ISO stopten PN-EN 24920:1997
6330:2002 Metoda 5A) 4
nie maiej niz
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Wodoszezelnose:
- w stanie aklimatyzowanym 1 000
- po 10 praniach wodnych
6. | (PN-EN ISO 6330:2002) hPa 1 000 PN-EN 20811:1997
- po 5 czyszezeniach chemicznych
(PN-EN IS0 3175-2:2000) 1000
nie mniej niz
Wodoszczelnosé szwdw:
7. |- w stanie aklimatyzowanym hPa 200 PN-EN 20811:1997
nie mniej niz
Wytrz.yma{osc SZWOW lq?zqcych i PN-EN ISO 13935-
8. pl.‘acujq'cy‘fcff — sifa zrywajgca N 225 29002
nie mniej niz. '
Opdr pary wodnej, - Ry 2 PN-EN
9 | wiseai iz mPa/W 1121 31692.1998/Ap1:2004
Odporno$¢ wybarwient na pranie w temp,
40°C 4
|~ zmiana barwy materialu zewnetrznego stopief PN-ISO 105-
) laminatu 4 C06:1996/Ap1:1999
— zabrudzenie bieli
nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwien na pot alkaliczny
i kwasny
- zmiana barwy materialu zewnetrznego stopien PN-EN ISO 105-
' laminatu P 4 E04:1999
— zabrudzenie bieli 4
nie muiej niz
12 Odporno$é wybarwien na tarcie suche stopie 4 PN-EN ISO 105-
" | i mokre nie mniej niz X12:2005
13 Odpornosé wybarwien na §wiatlo stopief 4 PN-EN ISO 105-
"1 nie mnigj niz B02:2006
14. | Odporno$¢ na pilling (powyzej 2000 cykli) stopiefl 4 PN-EI\;:IZS(;))ZI 2943-
IL. |OCIEPLINA: PODSZEWKA + WELOKNINA + PODSZEWKA
wloknina kalandrowana umieszczona pomigdzy
Rodzaj materialu dwoma warstwanmi podszewki, Wzér pikowania —
proste pasy rozmigszczone co 7,5 £ 0,1 cm
PODSZEWKA
la | Kolor czarny
1b | Surowiec 100% PES lub 100% PA
l¢ | Rodzaj materialu tkanina
2 | WEOKNINA
106% PES
2a | Surowiec wskazane jest zastosowanie min. 65% mikrowldkien
o grubosci <1,5 dtex
3 |PODSZEWKA
3a | Kolor czarny
3b [Surowiec 100% PES lub 1006% PA
3¢ |Rodzaj materialu tkanina
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1. | Masa powierzchniowa g/m’* | 19520 | PN-ISO3801:1993
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Wytrzymatoéé na rozcigganie
5 - osnowa N 350 PN-EN ISO 13934-
) - watek 350 1:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiardw po praniu
w temp. 40°C : 19
3. - osnowa % 19 PN-EN ISO 5077:2008
- watek
nie wiecei niz
QOdpornoé¢ wybarwiei na pranie w temp.
o]
4 40—6 zmiana barwy podszewki stopiei 4 PN-ISO 105-
) Lo 4 C06:1996/Ap1:1999
—~  zabrudzenie bieli
nie mnigj niz
Odpornosé wybarwieni na pot alkaliczny
kwasny , iy 4 PN-EN ISO 105-
5.| — zmiana barwy podszewki stopief 4 F04:1999
— zabrudzenie bieli '
nie mnigj niz
Opér cieplny, R 2 PN-EN
6- | nio runic} niz mKAW 0I5 54099:1998/Ap1:2004

D" badanie dotyczy tkaniny podszewkowej

Wymagania dla dedatkow:
Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej

termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471:2004, klasa I materiatu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materialu

odblaskowego, zgodnego z normg PN-EN 471:2004, klasa I materiatu.

Dla wszystkich elementdw odblaskowych (napisy i wypustki):
— wartodci wspélrzednych barwy wykonane zgodniez normg PN-EN ISO 105-J01:2002
i PN-EN ISO 105-J03:2000; wartoéci CIELab: L =73,633; a=-0,770; b=-3,829; AE< 1,
—~  odpornos$é na pranie zgodnie z PN-EN 6330:2002,
— 10 eykli pralniczych w temp. 40°C
— 5 ¢ykli prania chemicznego
—  odporno$é na Scieranie zgodnie z norma PN-EN 471:2004 warto$¢ — nie mniej niz 5000 cykli.
Wymagane wlasciwosci dla materialow podstawowych i dodatkéw (pkt. 5.1.2.) powinny by¢
potwierdzone aktualnymi zaswiadezeniami o wynikach badafi wykonanymi w akredytowanych

laboratoriach badawczych.

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Spodnie i podpinka powinny byé wykonane zgodnie z ninigjsza Specyfikacja Techniczng, Material,

z ktorego beds konfekcjonowane, powinien spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.
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Sposéb tgczenia elementow

Elementy spodni i podpinki powinny by¢ faczone za pomoca szycia.

Niedopuszezalne jest wykonanie s$ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nitek

tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia

przed pruciem.

Szwy decydujgce o wodoszezelnoici powinny by¢ zabezpieczone za pomocy tasm uszezelniajgeych,

przy czym tasma:

musi by¢ umieszezona w ten sposdb, ze szew znajduje si¢ posrodku tasmy,

musi mie¢ minimalng ilo$¢ polaczen,

nie moze mie¢ zadnych polaczen szytych,

nie moze wykazywa¢ jakichkolwiek oznak odklejania sie.

Skladowe elementy spodni i podpinki

Skiadowe elementy spodni i podpinki zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Skladowe elementy spodni i podpinki

Wyszczegolnienie

Ios¢ ezesci

Nogawka przodu {czgdé gdrna)

Nogawka przodu (czesé $rodkowa)

Nogawka przodu (czgs¢ dolna)

Nogawka tylu

Kieszen boczna nakladana

Patka kieszeni bocznej nakladanej

Worek kieszeni gdmej wpuszezanej

Spodnie Podklad kieszeni wpuszczanej

Pas

Listewka prawej czesci rozporka

Listewka lewej czeéci rozporka

Listewka oslaniajaca zamek w pasie

Zapinka doty spodni

Podtrzymywacze pasa

Nogawka przodu

Podpinka

Nogawka tylu

BB || s = = = = [N (D R B B [ B [ B

Strona 16/30




Estetyka i ergonomia
Spodnie oraz podpinka powinny mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza si¢ zdeformowania
elementdw czy nieprawidlowych Sciegdw.

Konstrukeja spodni i podpinki powinna zapewnia¢ swobodg ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Spodnie oraz podpinka nic powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podezas
uzytkowania i konserwacji zgodnic z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Wiadciwosci spodni réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania

zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5.1.4. Wymiarowanie
Tlosé rozmiaréw
Spodnie powinny byé wykonane, w co najmniej 35 rozmiarach przedstawionych w tabeli 4. Rozmiary
powinny umozliwia¢ dopasowanie ich do uzytkownikow o niZej wymienionych wymiarach:
-wozrost od 158 do 194 ¢m,
- obwdd pasa 84 do 112 em,
Dopuszeza sie produkowanie spodni w innych rozmiarach, po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy

wykonawca 1 zamawiajacym.

Tabela 4. Rozmiary {(w centymetrach)

Obwdd pasa
Warost | Preedgiat 86 90 94 98 102 106 110
Przedzial
84-88 88-92 92-96 | 96-100 | 100-104 | 104-108 | 108-112

161 158-164 X X X X X X

167 164-170 X X X X X X X
173 170-176 X X X X X X X
179 176-182 X X X X X X
185 182-188 X X X X X
191 188-194 X X X X

Podstawowe wymiary

Wymiarowanie spodni i podpinki oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunkach 6-9

iw tabelach 5-11.
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Rys. 8. Spodnie stuzbowe zimowe — kieszef boczna nakiadana
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Rys. 9. Podpinka spodni stuzbowych zimowych — przod
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Rys. 10. Spodnie stuzbowe zimowe — lewa strona dotu nogawki
Tabela 5. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)
Obwdd pasa 86 Dop
. . przedziat 84-88 ‘
Lp. Nazwa wymiaru Warost 161 167 73 :)vd(c:g.
przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 46 46 46 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy §ciggnietej gumie 41 41 41 1,0
2 | Nogawki
2a | Diugo$¢ po boku 102 105 108 1,5
20 | Dhugos¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 78,5 81 83,5 1,0
2¢ | Obwéd nogawki u dotu 23 23 23 0,5
2d | Szerokodé nogawki w udzie 34 34 34 0,5
3 |[Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$é¢ patki na linii przyszycia 23,5 23,5 23,5 0,5
3b | Szeroko$¢ kieszeni 23 23 23 0,5
3¢ | Dhugos¢ kieszeni naktadanej wraz z patks 25,5 25,5 27 0,5
PODPINKA

4a | Dlugosé po boku 88 91 94 1,5
4b | Dhugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dohu 68,5 71 73,5 0,5
4¢ | Dlugosé zamka 81 81 81 0,1
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Tabela 6. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)

Obwiadd pasa 90 Dop
. przedziai 88-92 '
Lp. | Nazwawymiaru Warost 61 | 167 [ i73 | 1719 | oo
przedzial 158-164 | 164-170 j 170-176 | 176-182
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la |Potowa obwodu pasa przy rozciggnietej gumie 48 48 48 48 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnietej gumic 43 43 43 43 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhugosé po boku 102 105 108 111 1,5
%b le;tugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do 78 80,5 83 85,5 1,0
0
2¢ | Obwdd nogawki u dolu 23,5 23.5 23,5 23,5 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 35 35 35 35 0,5
3 |Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$é patki na linii przyszycia 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$é kieszeni 24,5 24,5 24.5 24,5 0,5
3¢ | Dlugosé kieszeni nakladane] wraz z patka 25,5 25,5 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dhugosé¢ po boku 83 91 94 97 1,5
b Diugosé po kroku od szwu siedzeniowego do 68 70,5 73 75,5 0,5
dotu
4¢ | Dlugo$c zamka 85 85 85 85 0,1
Tabela 7. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)
Obwad pasa 94 D
Lp Nazwa wymiaru przedzial 92-96 Od(:}I])J..
) Wizrost 161 167 173 179 185 W em
przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 50 50 50 50 50 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy Sciggnigtej gumie 45 45 45 45 45 1,0
2 | Nogawki
Za | Dhagoscé po boku 102 105 108 111 114 1,5
2b | Dhugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dohu 71,5 80 82,5 85 87,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dotu 24 24 24 24 24 0,5
2d | Szerokoéé nogawki w udzie 36 36 36 36 36 0,5
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugosc patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$é kieszeni 24.5 24,5 24,5 24,3 24,5 0,5
3¢ | Dhigos¢ kieszeni nakladanej wraz z patkg 25,5 25,5 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dlugosé po boku 88 91 94 97 100 1,5
4b | Dhugos$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 67,5 70 72,5 75 77,5 0,5
4¢ | Dlugoéé zamka 89 89 89 89 89 0,1
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Tabela 8. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)

Obwdd pasa 98
D | Nazwa wymiaru Przedzial 96-100 Dop.
Wzrost 161 167 173 179 185 191 | oom
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 § 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la |Polowa obwodu pasa przy rozciggnigtej gumie 52 52 52 52 52 52 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy §ciagnietej gumie 47 47 47 47 47 47 1,0
2 Nogawki
2a | Diugosé po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dhigo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dou 77 79,5 82 84,5 87 89,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dotu 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
2d | Szercko$¢ nogawki w udzie 37 37 37 37 37 37 0,5
3 Kieszenie boczne nakladane
3a | DRigosé patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$é kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dhugosé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Diugosé po boku 88 91 94 97 100 103 1,5
4b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 67 69,5 72 74,5 77 79,5 0,5
4¢ | Dlugodc zamka 93 93 93 93 93 93 0,1
Tabela 9. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)
Obwadd pasa 102 b
Lp Nazwa wymiaru Przedzial 100-104 od(z:%
) Wzrost 161 167 173 179 185 1M | em
Przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la |Polowa obwodu pasa przy rozeiagnigtej gumie 54 54 54 54 54 54 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy éciggnigtej gumie 49 49 49 49 49 45 1,0
2 |Nogawki
2a | Dlugo$é po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugos¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 76,5 79 81,5 84 86,5 89 1,0
2¢ | Obwéd nogawki u dolu 25 25 25 25 25 235 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 38 38 38 38 38 38 0,5
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugosé patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szerokosé kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24.5 24,5 0,5
3¢ | Dlugoéé kieszeni nakladanej wraz z patks 24,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dlugoéé po boku 88 9] 94 97 100 103 1,5
4b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 66,5 69 71,5 74 76,5 79 0,5
4¢c | Dlugosé zamka 97 97 97 97 97 97 0,1
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Tabela 10. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)

Obwod pasa 106
Lp.|  Nazwawymiara Przedziat 104-108 Dop-
' Wazrost 161 167 173 179 185 191 | wem
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciggnigtej gumie 56 56 56 56 56 56 1,0
Ib | Polowa obwodu pasa przy Sciagnigte] gumie 51 51 51 51 51 51 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugosé po boku 102 1035 108 111 114 117 1,5
2b | Dhugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 76 78,5 81 83,5 86 88,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dolu 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,3 0,5
2d | Szerokos$¢ nogawki w udzie 39 39 39 39 39 39 0,5
3 | Kieszenie boczne naldadane
3a |Dlugo$é patki na linil przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dhugos¢ kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4da | Dlugosé po boku 88 91 94 97 100 103 1,5
4b | Diugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dohu 66 68,5 71 73,5 76 78,5 0,5
d¢ | Dlugodé zamka 101 101 101 101 101 101 0,1
Tabela 11. Podstawowe wymiary spodni (w centymetrach)
Obwod pasa 110
: Dop.
Lp Nazwa wymiaru przedzial 108-112 odch.
) Wrerost 167 173 179 185 191 W cm
przedzial 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la |Polowa obwodu pasa przy rozciggnigtei gumie 58 58 58 58 58 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciggnigtej gumie 53 53 53 53 53 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhigo$é po boku 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 78,5 81,5 84 86,5 39 1,0
2¢ | Obwad nogawki u dolu 26 26 26 26 26 0,5
2d | Szerokosé nogawki w udzie 40 40 40 40 40 0,5
3 |[Kieszenie boezne nakladane
3a | Diugoéé patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24,5 24,5 24,58 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dlugo$é kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dhugoéé po boku 91 94 97 100 103 1,5
4b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 69 71,5 74 76,5 79 0,5
4¢ | Dlugosé zamka 105 105 105 105 105 0,1
Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tabeli 12.
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Tabela 12. Wymiary stale i pomocnicze spodni

Lp. Nazwa wymiaru — SPODNIE W{;l]i?ry Don. :flc:h'
54 ‘Owgtesgzlé)zs;:nlgeszem bocznej naktadanej od dolnego rygla kieszeni 13,0 £05
5b | Szerokosé patki kieszeni bocznej nakladane;j 8,0 +0,2
5S¢ | Szerokoéé otworu kieszeni wpuszczanej 16,0 + 0,5
5d | Szeroko$¢ podwinigeia dolu nogawki 2,5 +0,2
5¢ | Dlugo$é podtrzymywaczy pasa (Swiatlo) 7,0 0,2
5f | Szerokosé podtrzymywaczy pasa 3,0 +0,2
5g | Szeroko$¢ zapinki regulacji dotu nogawki 4,5 +0,2
Sh | Dhgo$é zapinki regulacji dotu nogawki 11,0 = 0,5
51 | Odleglo$é stebnowki odszyci paska od krawedzi gomej 5,5 +0,2
57 | Odleglo$é stebnowki odszycia pasa od krawedzi gbrnej 4.0 +0,2
5k | Szeroko$¢ stebndéwki lewej rozporka 5,0 +0,2

5.1.5. Wymagania odnoénie oznaczania i znakowania

* Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone zgodnie z norma PN-P-84531:1990.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Spodnie wraz z podpinkg nalezy zlozyé zgodnie z normg PN-P-84530:1990, nastgpnic wlozy¢ do
worka foliowego i worek zakleié. Pakowaé po 10 szt. spodni jednego rozmiaru do pudetka
kartonowego, ktéry nalezy zaklei¢ tasma. Na krétszym boku pudetka naklei¢ etykietg zbioreza.
Pakowanic powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania,
jak i transportu.

Spodnie nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach  suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obeych  zapachow, w warunkach
zabezpicczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

Spodnie mogg by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Zaladowanie, przewoz
i wyladowanie spodni powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemiczaym.
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5.2,  Wymagania jako§ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw
Wartoéci wskaznikéw oraz metodyke badawcezg dla laminatu i ociepliny zawiera tabela 2 niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Spelnienie tych wymagant jest warunkiem dopuszcezenia materiatu do

konfekejonowania z nich spodni.

5.2.2. Parametry i cechy wyrebu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig¢ wylgcznie spodnie

wykonane w I stopniu jakosci.

Dopuszezalne bigdy
Charakterystyka dopuszezalnych bleddéw i ich ilo$é powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sgtukowania

W wyrobte nie dopuszeza sie sziukowania elementdw.,

5.2.3. Badania odbioreze
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Badania odbiorcze przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

b. Hos¢ partii produkeyjnych wykonawca uzgadnia z zamawiajgcym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci
zakladu wykonawcy.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjne; jest spelnienie wymagan zawartych w ninigjszej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé
deklaracje zgodnodcei wyrobu zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
18 maja 2007 roku w sprawie wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie obronnodci

i bezpieczenstwa (Dz. U. z 2007 r. Nr 98, poz. 651).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez zamawiajacego.
b. Metoda ,,na §lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ spoéréd zgloszonych do odbioru
5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnosé ich wykonania z wymaganiami

Specyfikacji Technicznegj.
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¢. Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:
- wykonania wyrobdéw i zastosowanych materialéw 2z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.1.; 5.1.21 5.1.3)),
- jakosci wyrobow z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2)),
- wymiardw wyrobow z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),
- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobdw z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.51 5.1.6).

3. Ocena partii produkeyjnej:
a. Parti¢ wyrobdw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spelnia wszystkie wymagania Specyfikacji
Techniczne;j;
b. Jezeli partia wyrobéw nie speinia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji

Technicznej, uznaje si¢ ig za negatywna.

4, Postgpowani¢ z partia negatywna:

a. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza sie badanie powtdérne w podwojnej
ilosci. Jesli w wyniku badafi powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci ze Specyfikacja
Techniczng badania odbiorcze koficzg sig wynikiem pozytywnym i wypeinia Protokol
Odbioru Technicznego.

b. Jesli w wyniku badaft powtérnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci ze
Specyfikacjg Techniczna, cala partie wyrobdw zwraca sig wykonawcy do poprawienia,

Po usunigeiu niezgodnosci badania odbiorcze przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia

pierwszego.

5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny by¢ wykonane z materialoéw spelniajgeych wymagania Rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa iznakowania produktéw
widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami.

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé

miejscowych uciskéw ciala i nie krgpowaé ruchéw).

6. Gwarancja wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.

Jest zobowigzany do usuni¢eia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli

wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreélonego w gwarancji.
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Na wyprodukowane wyroby wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania spodni
stuzbowych pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu
i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania spodni stuzbowych, po ktérym przystuguje
okres gwarancji, wynosi 18 miesigey liczac od daty podpisania protokohn przyjecia przez
zamawiajgcego 1 wykonawca.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wykonawca rozpatrzy ,,protokot
reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktorym zostaly ujawnione lub na wiasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad begdzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go
do naprawy do czasu zwrocenia go /bez wad/ zamawiajacemu.
Jezeli wykonawca nie uzna reklamacji, zamawiajagcy przekaze wadliwy wyréb do zbadania
akredytowanej jednostce. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktdrej ocena okaze sig¢ blgdna /wykonawca lub zamawiajgcy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnieniec wymagan Specyfikacji
Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagart niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badann z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialow podstawowych i dodatkdw potwierdzajacych wymagania zawarte w punkcie
5.1.2;
b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 18 maja 2007 roku w sprawie wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie obronnosci
i bezpieczenstwa (Dz.U. z 2007 r. Nr 98, poz. 651);

¢} gwarancja wykonawcy.
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8. Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wediug ktérych wykonywana jest ocena zgodnodei wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagar zamawiajacego.,

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna
Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catoéci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9.

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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