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1. Rysunek modelowy wyrobu

—

X el .
) .

it ; [ g

R =
o~

. Pt
=4 7 .~

5

.%gm,—,mmﬂhmgeggwmﬁgmm,mm
;

Mundur éwiczebny-przéd

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Mundur ¢wiczebny-tyt
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2. Opis ogdiny wyrobu

Bluza

Bluza o zapieciu jednorzedowym wykonana z tkaniny drelichowej na podszewce
bawetnianej.
Dopasowana zaszewkami w przodach, w pasie lekko zmarszczona gumg naszytg na tyt
bluzy, zapinana na cztery duze guziki marynarkowe - kryte zapiecie.
Przéd z wytogami moze by¢ réwniez zapiety pod szyje na guzik spodniowy przyszyty na
prawym przodzie oraz dziurke odziezowag wykonang skosnie w koncu lewego wytogu.
Kotnierz ze st6jkg odcinang, przystosowany do zapiecia pod szyje.
Na przodach bluzy naszyte cztery kieszenie z kontrafatdami i mieszkami wykonanymi od
strony szwu bocznego bluzy (dwie w gérnej czesci przodéw na wysokosci piersi i dwie na
bokach ponizej linii pasa).
Nad kieszeniami umieszczone sg klapki, zapinane kryto na jeden guzik spodniowy i dziurke
bielizniang.
Kieszenie gérne wraz z klapkg od spodu wzmocnione podszewkg bawetniang, a dolne
kieszenie podktadkami z tkaniny zasadnicze;.
Rekawy dwuczesciowe z rozporkami umieszczonymi w dolnych odcinkach szwow
tokciowych wszyte w mankiety, zapinane kryto na dziurki odziezowe i guziki spodniowe.
Krawedzie rozporkdw sg obrebione a goérne ich konce zakonczone rygielkami. W
wierzchnich czesciach rekawdw zatozone trzy fatdki skierowane do szwu tokciowego.
Na wierzchnich czesciach rekawdéw u géry naszyte kieszenie naktadane, wykonane jak
kieszenie przodow. Na klapce kieszeni na lewym rekawie naszyty jest napis POLICJA.
W dole na wierzchniej czesci lewego rekawa naszyta jest mata kieszen z kontrafatdg
zapinana na guzik i dziurke wykonang w klapce.
Kieszenie gorne wzmocnione sg podszewkg bawetniana.
Dolne i boczne krawedzie wzmocnieh sg obrebione, natomiast gérna krawedz jest wszyta
razem z kulg rekawa.
Pachy oblamowane laméwka.
Na obu czesciach rekawdw przy szwie tokciowym od strony wewnetrznej naszyte sg
natokietniki.
Tyt bluzy trzyczesciowy z dwoma fatdami siegajacymi ponizej podkroju pach.
Caly tyt bluzy wykonany na podszewce bawetnianej. Na tyle naszyty jest napis POLICJA.
W tyt bluzy od strony wewnetrznej na wysokosci szwu barkowego przyszyta jest guma
szerokosci 1cm.
Na szwach barkowych umieszczone naramienniki wszyte razem z kulg rekawa, zapinane
kryto na dziurki odziezowe wykonane przy ostrym koncu spodniej czesci naramiennika i
guziki spodniowe przyszyte na szwie barkowym.
W szwach bocznych, ponizej linii pasa wykonane otwory z wszytymi zamkami
btyskawicznymi.
Otwory zamocowane s3g rygielkami maszynowymi.
Na szwie $rodkowym od pasa do dotu wierzch ztgczony jest z podszewkg przeszyciem
maszynowym.
Guma do marszczenia bluzy w pasie naszyta jest na catej szerokosci tytu oraz na przodach
przy szwie bocznym.
Na catej dtugosci gumy sa trzy stebndéwki, dwie przy krawedziach i jedna posrodku.
Wewnetrzne brzegi obtozen obrzucone sg i przestebnowane na wskros.
Posrodku szyjki tytu w szew kotnierza wszyty jest wieszak.
Na wyktadanej czesci srodka podkotnierza w odlegtosci 1icm (x 0.2 cm) od stéjki naszyta
jest biata tasma bawetniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika.
Szwy barkowe zeszyte na maszynie stebnowej jednoigtowej i przestebnowane 0,2cm od linii
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zeszycia, szyjac po tyle.

W spodniej czesci rekawdw umieszczone sg otwory - tzw. wywietrzniki.

Krawedzie przodow, kotnierza, klapek kieszeniowych, mankietéw i otworéw zamykanych na
zamKi btyskawiczne sg stebnowane w odlegtosci 0,7cm (£ 0.1 cm) od krawedzi.

Dot bluzy podwiniety 1+2 i przestebnowany przy gornej krawedzi podwinigcia.

W tyle podszewka jest wpuszczona w obreb.

Spodnie

Spodnie diugie w siedzeniu swobodne, niekrepujace ruchéw w czasie uzytkowania.
Nogawki przednie u géry od strony bokéw sg skosnie odciete, a w cieciu tym wykonane sg
kieszenie wpuszczane do wewnatrz.

Krawedz otworow stebnowana na maszynie dwuigtowej.

Konce otworow zamocowane rygielkami.

W przodzie nogawek pod paskiem zatozone fatdki skierowane ku przodowi, w tyle nogawek
zaszyte zaszewki.

Goéra spodni wszyta jest w pasek zapinany na dwie dziurki bielizniane i dwa guziki
spodniowe.

Prawy koniec paska zakonczony jest rowno z listewkg rozporka, natomiast lewy koniec
wydtuzony poza krawedz rozporka.

Na pasku rozmieszczonych jest siedem podtrzymywaczy, w tym dwa szerokie, naszyte w
miejscu tylnych zaszewek i pie¢ waskich naszytych: jeden na srodku tytu, dwa po boku na
czesci przedniej, dwa na przodach przy zatozonych fatdkach.

Do pasa spodni dopinane sg szelki wykonane z tkaniny zasadniczej i gumy.

Na dwodch przednich koncach szelek znajdujg sie trzy dziurki bielizniane wykonane po
Srodku.

Na tylnej czesci szelek wykonane sg dwa rzedy dziurek bieliznianych.

Na pasku naszyte dwa $ciggacze, zapinane na ramki metalowe.

Diuzsze czesci Sciggaczy sg przymocowane do paska pod szerokimi podtrzymywaczami
umieszczonymi przy zaszewkach w tyle, krotsze pod waskimi podtrzymywaczami za szwem
bocznym w przedniej czesci paska.

Ramki metalowe sg przymocowane do czesci krétszych sciggaczy.

Na prawym boku po wewnetrznej stronie paska w strone zaszewki tylnej na wskro$ naszyta
biata taSma bawetniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika. Rozporek wykonczony
listewkami zapinany na trzy guziki za pomoca dziurek bieliznianych wykonanych w listewce
lewej i guzikéw spodniowych przyszytych do listewki prawej. Na bokach nogawek ponizej
otworéw kieszeniowych naszyte sg cztery kieszenie naktadane z kontrafatdg po srodku i
mieszkiem przy krawedzi.

Kieszenie na przednich nogawkach majg mieszki przy dwoch krawedziach, kieszenie na
tylnych nogawkach majg mieszki przy jednej krawedzi od szwu krokowego.

Klapki kieszeni naktadanych naszyte nad kieszenig i zapinane kryto na dziurki bielizniane
wykonane w zapince i guziki spodniowe przyszyte do nakfadek kieszeniowych.

Przednie czesci nogawek na odcinku uda i kolan wzmocnione tkaning zasadniczg
umieszczong wewnatrz nogawek.

Wzmocnienia sg wpuszczone w szwy krokowe i boczne.

W dolnych odcinkach szwu bocznego nogawek spodni wykonane sa rozporki, w ktérych
naszyta jest tasma samoszczepna dtugosci 12cm (£ 0,3 cm) i szer. 3cm (£ 0,1 cm).
Krawedzie rozporkédw odszyte listewkami i przestebnowane. D6t nogawek obrzucony
podwiniety i przestebnowany 3,5 cm (£ 0.1 cm) od krawedzi, w obreb wprowadzona guma
lekko $ciggajgca nogawki.

Spodnie w kroku od strony wewnetrznej wzmocnione podszewkg bawetniang.

W tylnych nogawkach spodni przy szwie siedzeniowym i krokowym wykonane sg okragte
dziurki (wywietrzniki)
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3. Normy i przepisy zwigzane:

1) PN-83/P-84501 - Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia.
2) PN-83/P-84502 - Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
3) PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z

zastosowaniem symboli

54) PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne-badania odbiorcze.

65) PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

76) PN-P-84525:1998 - Odziez robocza — Ubrania robocze

87) Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i znakowania produktéw wtokienniczych wraz z pozniejszymi
zmianami,

8) Rozporzadzenie Ministra Obrony Narodowej z dnia 18 maja 2007 roku w sprawie

wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie obronnosci i bezpieczenstwa (Dz. U. z 2007 r. Nr

98, poz. 651).

9) PN-EN 471+A1:2008 — Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku
profesjonalnego — Metody badania i wymagania

4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz surowcow, materiatow zasadniczych i dodatkow
Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1

LP. Nazwa materiatow i dodatkéow Wymagania wg
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny \{\é%fm ?égﬂl;ng
2 Podszewka bawetniana kolor czarny Y[\cla?:k\ll:] ?é;gl;ng
3 Ptétno z klejem -

4 Ptétno z klejem -
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny EN 12590:1999
6 Nici odziezowe z w+éi§2rpé>zlfrsr]’[;owych cietych 100% EN 12590:1999
7 Nici odziezowe z w+ok||(<(a)r|10;:<;gi§trowych cietych 100% EN 12590:1999
8 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty EN 12590:1999
9 - Marynarkowe duze Planszy

Guziki w kolorze czarnym: zatwierdzonych

10 Spodniowe wzoréw guzikéw
11 Guma sciggaczowa 60mm kolor czarny -

12 Guma szelkowa 35mm kolor czarny -

13 Guma podwigzkowa 24-25mm kolor czarny -

14 Guma szer. 10mm. kolor czarny

15 Klamerki oksydowane -

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Zamek metalowy nierozdzielczy dt.18 cm. kolor czarny

16 $rednioziarnisty BN-86/8512-03
17 Tasma samoszczepna Petelka PN-EN 122240+AC
szer.3cm kolor czarny Haczyk
18 Tasma do lamowania szer.25mm kolor czarny
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm kolor czarny
PN-P-01719:1988
20 Tasma wieszakowa szer.6mm kolor czarny
21 Tasma biata szer.30mm
22 Napis POLICJA maty odblaskowy 115/37mm PN-EN 471+A1:2008
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm PN-EN 471+A1:2008
24 Pudto kartonowe -
25 Wszywka firmowa -
26 Etykieta zbiorcza -

4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Do wykonania wzoru wymagane sg szablony kroju, uktady, tabele wymiarowe na

poszczegdblne elementy sktadowe ubioru, opis wykonania oraz wzér.
Krojenie wykona¢ wg uktadow kroju, kierunku nitki osnowy i znakéw na szablonach.
Elementy sktadowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru.

4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.3.1. Ogodlne wymagania konstrukcyjne.

Mundur ¢wiczebny powinien charakteryzowac sie:

1.

oD

Kréj ubrania powinien utatwi¢ prawidtowe dopasowanie do sylwetki i zapewnic, ze w
czasie uzytkowania nie bedzie sie ono przesuwacé, biorgc pod uwage otaczajgce
warunki, zakres ruchéw i pozycji, ktére uzytkownik moze przyjmowac w czasie pracy
i cwiczen. W tym celu powinny by¢ zabezpieczone odpowiednie $rodki, takie jak:
odpowiednie rozmiary, ubranie powinno by¢ dopasowane do morfologicznej budowy
uzytkownika.

Dobrg uktadalnoscia,

Odpornoscig na deformacje, wypychanie.

Stabilnoscig ksztattdéw po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem — szwy ciagte, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez
marszczen i wyciagniec), z prawidtowym wigzaniem Sciegu w szwie. Przeszycia na
poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania.

Ocene jakosci nalezy przeprowadzic wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie

wytgcznie mundury wykonane w | stopniu jakosci.

Stopnie jakosci —wymagania ogolne:

Wyroby powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

1. Wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujgcymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczno-technologiczne;.

2. Zastosowanie podstawowych materiatéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.

Zasady ustalania btedéw

Przy ustalaniu liczby bted6éw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo, przy odbitym Swietle
(nie pod $wiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na
stole o jasnej i gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

- za btedy mato widoczne uznaje sie btedy niewidoczne z odlegtosci 1m,

- za btedy widoczne uznaje sie btedy dostrzegalne z odlegtosci 1m,

- za btedy wyraznie widoczne uznaje sie btedy dostrzegalne z odlegtosci powyzej 1m,
- przy ustalaniu liczby btedéw nie uwzglednia sie bteddéw wystepujgcych w miejscach
niewidocznych Np. spodnig cze$¢ wytogdw, czesé elementdw przykrytg tatg

kieszeniowa,

Rodzaje bledow:

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

1. Skrzywienie krawedzi:
- przodu, wytogow kotnierza, dotu wyrobu
Skrzywienie stebnéwek,
Ro6zne dtugosci jednakowych elementéw wyrobu:
- przodu, nogawek, rekawdéw i pozostatych elementéw
Rézne szerokosci elementow:
- kotnierza, wytogéw, mankietéw, patek
Niejednakowa dtugos¢ rozkéw oraz skrzywienie krawedzi kotnierza.
Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢ zaszewek, fatd, kieszeni.
Nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.
Nieprawidtowo wszyte rekawy.
Widoczna substancja klejowa na zewngtrz wyrobu.
. Nieprawidtowe Sciegi — nieprawidtowe wigzanie sciegu widoczne na zewnatrz
wyrobu.

w

»

©ooNOO

—_
o
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Niedopuszczalne btedy tkanin

Nieprzeplecenia osnowowe i watkowe.

Nieprawidtowy przeplot ( pojedynczych nitek)

Blizny ( brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
Zabrudzenia wielonitkowe.

Zabrudzenia jednonitkowe.

RN~

Btedy dopuszczalne:

Za btedy dopuszczalne uwaza sie:

1. Btedy tkanin wystepujgce w miejscach niewidocznych Np:
- spodnia czes$¢ kotnierza, mankietdéw, patek, paska,
- podwiniecia kieszeni
- cze$¢ elementu przykrytg fatg kieszeniowg, wewnetrzne czesci nogawek.

4.3.3. Wymagania odnosnie wymiaréw i masy

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikéw. Podstawowe
wymiary bluzy i spodni oraz ich dopuszczalna tolerancja podana jest w tabeli 11,12,13,14
Masa munduru w rozmiarze 104/179/90 wynosi 2.06kg.+5%

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materiatéw oraz dodatkoéw

Wymagania uzytkowe dla tkaniny zasadniczej

Tabela 2

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na mundury
¢wiczebne Policji.
W procesie wykonczenia tkanina poddawana jest m.in. merceryzaciji i opalaniu

po czym barwiona jest barwnikami zawiesinowo-kadziowymi na kolor czarny o
wspoétrzednych barwy: L = 16,60; a =0,37; b =-0,78: AE< 1,5

[splot tkaniny 4 (3)] - Satyna

zmiana barwy

Lp. Wskaznik Jednostka| Wymagania Metoda badan
1 Sktad surowcowy tkaniny [%] PES-50,C0O-50
Skfad surowcowy przedzy [%]
5 PN-P-
-osnowa [%] PES-50, CO-50 01703:1996
- watek [%] PES-50, CO-50
Masa liniowa przedzy
3 PN-1SO-
- osnowa tex 40 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - osnowa 1/dm 380410
- watek 23016
Masa powierzchniowa g/m2 280+14
Max. Sita zrywajaca pasek tkanin . o PN-EN ISO
kieru‘ekjevszJZny ! [N] | Nie mniejniz900 | 43934 1.5002
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny — . S PN-EN ISO
/ kiergneliapopfzeczny ’ (N] Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o L PN-EN ISO
8 " Sile. Kiorunok wadtuzny [%] | Niewigcejniz24 | 43934 1.5002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o L PN-EN ISO
9 ySile- kierungkepoprzpec);ny [%] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
10 | Sita rozdzierania- kierunek wzdtuzny N] | Niemniejniz35 | N-ENISO
13934-3:2002
: . o . L PN-EN ISO
11 | Sita rozdzierania- kierunek poprzeczny [N] Nie mniej niz 35 13934-3:2002
Zmiana wymiaréw po praniu
12 - osnowa [%] Nie wiecej niz 2 PN-EN
- watek 25077:1998
i . o PN-EN ISO
13 Odpornos¢ pilling [stop] Nie mniej niz 4 19945-1:2002
Odpornos¢ wybarwien na pranie- . N PN-EN 20105-
14 [stop] Nie mniej niz 5 CO3,PN-ISO

105-C03:1998

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciagg dalszy tabeli 2

15| Odpormosc wybarwien napranie- | g5 | Nie mniej niz 4 -5 "COBPNISO.
zabrudzenie bieli bawetny 105-CO3:1998
Odpornos¢ wybarwien na pot . L PN-EN ISO 105-
16 alkaliczny- zmiana barwy, [stop] | Nie mniejniz 5 E04:2009
Odpornos¢ wybarwien na pot . -, | PN-ENISO 105-
17 alkaliczny- zabrudzenie bieli bawetny [stop] Nie mniej niz 4 -5 E04:2009
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny- . - PN-EN ISO 105-
18 zmiana barwy [stop] | Nie mniejniz 5 E04:2009
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny- . ., | PN-ENISO 105-
19 zabrudzenie bieli bawetlny [stop] Nie mniej niz 4 -5 E04:2009
20 Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche- [stop] Nie mniei niz 4 PN-EN ISO 105-
zabrudzenie bieli bawetny P : X12:2005
Odpornos¢ wybarwien na swiatto- . . PN-1ISO105
21 zmiana barwy [stop] Nie mniej niz 5-6 B02:2006
Odpornos¢ wybarwien na prasowanie . C PN-EN ISO 105
22 na wilgotno [stop] Nie mniej niz 5 X11:2000
Odpornosc wybarwien na o PN-EN ISO 105-
23 rozpuszczalniki organiczne zmiana [stop] Nie mniej niz 4-5 X05:1999

barwy

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Wymagania uzytkowe dla tkaniny podszewkowej

Tabela 3

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na podszewke do
umundurowania éwiczebnego Policji.

Tkanina barwiona na kolor czarny o wspétrzednych barwy:
L =16,75;a=-0,15;b=-0,85: AE<1,5

[Splot tkaniny 4/1 (3)]-Satyna

Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Sktad surowcowy tkaniny [%] CO-100
Sktad surowcowy przedzy [%]
o PN-P-
2 -osnowa [%] CO-100 01703:1996
- watek [%] CO-100
Masa liniowa przedzy
PN-I1SO-
3 - osnowa tex 30 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 40218
- watek 19016
5 Masa powierzchniowa g/m2 21511
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny . - PN-EN ISO
kierunek wzdhuzny (N] Nie mniej niz 600 | 43934 1.5002
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny — . T PN-EN ISO
/ Kierunek poprzeczny [N] Nie mniej niz 450 13934-1:2002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. Sile- o o PN-EN ISO
8 kierunek wzdhuzny [%] Nie wigcej niz 20 | 43934 1.0002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. Sile- o o PN-EN ISO
9 Kierunek poprzeczny [%] Nie wigcej niz 20 13934-1:2002
Zmiana wymiaréw po praniu PN-EN
10 - oshowa [%] Nie wiecej niz 2 55077:1998
- watek
y . . PN-EN 20105-
11 | Odpomosé wybamief napranie: | 11501 | i mrej niz 4-5 | CO3,PN-ISO
y 105-C0O3:1998
y - , PN-EN 20105-
12 Odng‘; 3cézevr\]/i);b§ir;/\lli|%r;:vz+ﬁranle— [stop] Nie mniej niz 4 -5 | CO3,PN-ISO
y 105-C0O3:1998
Odpornos¢ wybarwien na pot . ——— PN-EN ISO
13 alkaliczny- zmiana barwy, [stop] Nie mniej niz 4-5 105-E04:2009
Odpornos$¢ wybarwien na pot . . PN-EN ISO
14| alkaliczny- zabrudzenie bieli bawetny |  [SOP1 | Niemniejniz 4-5 445 2445009
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny- . L PN-EN ISO
15 zmiana barwy [stop] | Niemniejniz 4-5 | 445 F04.5009
Odpornos$¢ wybarwien na pot kwasny- . e PN-EN ISO
16 zabrudzenie bieli bawekny [stop] | Nie mniejniz 4-5 | 45 F04.0009
Odpornos¢ wybarwien na tarcie . - PN-EN ISO
17 suche- zabrudzenie bieli bawetny [stop] Nie mniej niz 4 105-X12:2005
18 Odpornosé wybarwien na prasowanie [stop] Nie mniej niz 4-5 PN-EN ISO

na wilgotno

105 X11:2000

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Wymagania techniczno- uzytkowe: Zamek btyskawiczny

Tabela 4
o Jednostka .

l.p. Wyszczegolnienie miary Wymagania
1 | Dlugo$¢ zamka btyskawicznego Cm 18 (x 0,5 cm)

2 | Suwliwos¢ zamka nie wiecej niz daN 14012

cykle 1400

3 Trwatos¢é zamka btyskawicznego nie mniej niz cykle 200

N F1=16;F2=14

Pryzmatyczna folia fluorescencyjno-odblaskowa koloru zétto-
zielonego przeznaczona do wykonania emblematéw, napisow i
innych elementéw poprawiajacych widocznosé pracownika

Wykonane z folii pryzmatycznej koloru zétto-zielonego fluorescencyjnego. Materiat
odblaskowy do produkcji emblematdw jest klasy 2 - spetniajgce wymagania Normy

PN-EN 471+A1:2008 charakteryzuje sie trwatoscig odblaskowg zgodnie z PN-EN 471
+A1:2008.

Pranie, czyszczenie chemiczne:
75 cykli pralniczych w temp. 60°C (standard ISO 6330).
Materiat odblaskowy produkowany powinien by¢ zgodnie ze standardem ISO 9002.

Oferent zobowigzany jest do przedstawienia deklaracji zgodnosci materiatu
odblaskowego z normg PN-EN 471+A1:2008.

Parametry folii pryzmatycznej na emblematy z napisem POLICJA
(duzy i maty)

Tabela 5
Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Minimalna gestosc Gestos¢ powierzchniowa
powierzchniowa wspotczynnika odblasku w PN-EN 471+A1:2008
wspétczynnika odblasku (Cd/lx*m?)
Odpornos¢ na Scieranie 5000 cygkklll;gsnlenle PN-EN 471+A1:2008
Odpornos¢ na wahania 12h temp (50+2)°C i )
temperatur 12h temp (-30+2)°C PN-EN 471+A1:2008
Pranie w warunkach Minimum 75 cykli w PN-EN 471+4A1:2008
domowych temperaturze 60
Zachowanie wtasciwosci
odblaskowych podczas PN-EN 471+A1:2008
deszczu

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1. Ubranie powinno zapewni¢ uzytkownikowi najwyzszy stopien komfortu z
rownoczesnym zapewnianiem odpowiedniej ochrony.

2. Czesci ubrania, ktére dotykajg ciata uzytkownika, powinny byé pozbawione
szorstkosci, ostrych brzegéw i elementéw wystajgcych, ktére mogtyby powodowac
nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

4.4.Warunki wykonania

Sciegi maszynowe:
- gestos¢ sciegdw stebnowych 3,5-4,5 na 1cm dtugosci
- gestosc¢ sciegbéw przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na 1cm,

Rodzaje szwoéw:

- szwy zwykte,

- szwy obrzucajace,
- szwy obrebiajgce.

Odlegtosé¢ linii stebnowych:

W bluzie

- od krawedzi przodu, kotnierza, klapek kieszeni naktadanych, mankietow, rozporkéw
rekawow - 0,7cm (+ 0,1 cm)

- od dolnej krawedzi bluzy - 1,8cm (+ 0,2 cm)

- od krawedzi podtrzymywaczy pasa, stojki kotnierza, przy wszyciu kotnierza do podkroju
szyi, zaszewek, jeden bok kieszeni naktadanych, mieszki oraz czesci bocznych tytu -
0,2cm

- od gérnej krawedzi naktadek kieszeni - 1,8cm (£ 0,2 cm)

Kieszenie naktadane (dwa boki) naszy¢ maszyng dwuigtowg o $ciegu stebnowym o

rozstawie 4,8 mm lub 6,4 mm.

W spodniach

- od gornej krawedzi paska, od krawedzi podtrzymywaczy, Sciggaczy, listewek rozporka,
zaszewek gornych, od krawedzi szelek, boczne krawedzie kieszeni naktadanych,
przyszycie tasmy samoszczepnej, rozporki nogawek spodni oraz mieszki kieszeni
naktadanych - 0,2cm

- od krawedzi klapek kieszeni naktadanych - 0,7cm (£ 0,1 cm)

- od gérnych krawedzi kieszeni naktadanych - 1,8cm (£ 0,1 cm)

Otwory kieszeni bocznych, dolne krawedzie kieszeni naktadanych przestebnowac¢ maszyng

dwuigtowg o Sciegu stebnowym o rozstawie 4,8 mm lub 6,4 mm.

llos¢ rygielkdw w bluzie - 18 szt.
llos¢ rygielkéw w spodniach - 33 szt.

4.5. Rodzaje szwéw i sciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN - 83/P - 84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegbw wg PN - 83/P - 84502 Sciegi.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tabeli 6

Tabela 6

Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301

2 1.01.01/503

3 1.01.03/301.301
4 1.01.03/401.503
5 1.02.01/301

6 1.02.02/301

7 1.04.01/301

8 1.06.01/301

9 1.06.02/301.301
10 1.06.03/301.301
11 1.06.04/301.301
12 1.06.05/301
13 2.02.08/323
14 2.02.09/301.301
15 2.02.10/301.301
16 2.04.03/401.401
17 2.04.04/401.401
18 2.05.01/323
19 2.05.02/301.301
20 2.42.02/301.301
21 2.42.03/301.301
22 2.42.04/301.301
23 2.42.05/301.301
24 2.42.07/301.301
25 2.42.09/301.301
26 5.02.01/301

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 6

27 5.04.03/301.301
28 5.04.03/301
29 5.04.10/301
30 5.04.06/301.301
31 5.05.01/301
32 5.05.01/323
33 5.05.03/301.301
34 5.06.01/301.301
35 5.30.02/301
36 6.01.01/503
37 6.02.03/301
38 6.03.04/301
39 6.03.07/301.301
40 6.03.08/301
41 7.04.01/323.323
42 7.09.01/301
43 7.12.02/301
44 7.14.01/301
45 7.20.01/301
46 7.56.02/401.401
47 8.02.01/406
48 8.02.01/301.301
49 8.19.01/301.301

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementéw

4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowej wyroznia sie wielkosci
podane w tabeli 7

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

18




Tabela 7

Obwdd klatki piersiowej
86 | 92 | 98 | 104 | 110 | 116 | 122
Wzrost r
Obwdd pasa

78 82 86 90 98 106 114
163 X X X X X
171 X X X X X X X
179 X X X X X X X
187 X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary wykraczajace poza wielkosci podane w tab. 7 oraz rozmiary nietypowe

5. Zestawienie elementow skiadowych:

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tabeli 8

Tabela 8

Rodzaj
tkaniny

,_
b

Wyszczegolnienie

llos¢
czesci

Bluza

Tkanina
zasadnicza

Tyt

Przéd

Obtozenie przodu

Kotnierz- cze$¢ wierzchnia

Kotnierz - czes¢ spodnia

Stojka kotnierza wierzchniego

Stojka kotnierza spodniego

Rekaw- czes¢ wierzchnia

OO NOOA|WIN|—

Rekaw- cze$¢ spodnia

Mankiet rekawa

Wzmochnienie i podktad pod dziurke w mankiecie

Naktadka kieszeni gérnej

Klapka kieszeni gérnej

Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni gérnej

Naktadka kieszeni bocznej

Klapka kieszeni bocznej

Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni bocznej

Wzmocnienie kieszeni bocznej

Naktadka kieszeni rekawa

Klapka kieszeni rekawa

Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni rekawa

22

Natokietniki rekawa

23

Naramienniki

24

Wzmocnienia pod dziurki w naramienniku

Razem

= ESEN SRR E N N N S N N S N B R B B N S

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Razem

18 | Worek kieszeni bocznej

19 |Listewka lewa

20 |Listewka prawa

25 | Tyt 3
26 | Wzmocnienie kieszeni gbrnych 2
27 | Wzmocnienie kieszeni rekawa 2
Podszewka |28 |Wzmocnienie obfozenia lewego 1
bawetniana |29 |Podkiad pod dziurki w obtoZzeniu lewym 1
30 |Wzmocnienie gérnej czesci obtozenia prawego 1
31 | Wzmocnienie koncéw zamka btyskawicznego 4
Razem 14
1
Piétno z 32 | Wkiad kotnierza wierzchniego
klejem —— —
33 | Wkiad stéjki wierzchniej 1
Razem 2
Piétno z 34 | Wktfad kotnierza spodniego 1
klejem 35 | Wkiad stojki spodniej 1
Razem 2
Spodnie
1 Nogawka przednia 2
2 | Nogawka tylna 2
3 Klin nogawki przedniej 2
4 Pasek 2
5 Podtrzymywacze paska- waskie 5
6 Podtrzymywacze paska- szerokie 2
7 Sciggacz- cze$é diuzsza 2
Tkanina |8 S.ciagacz- cze$é krotsza 2
zasadnicza 9 L!stewka lewa 1
10 |Listewka prawa 1
11 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-wierzch 4
12 | Naktadka kieszeni przedniej i tylnej 4
13 | Odszycie rozporkéw dolnych nogawek tylnych 2
14 | Wzmocnienie nogawek przednich 2
15 | Szelki- czesc tylna 1
16 | Szelki- cze$¢ barkowa 2
17 | Szelki- czes$¢ przednia 2
38
2
1
1
1

21 | Obsadzenie lewej czesci rozporka

Podszewka |22 |Wzmocnienie pod kieszenie naktadane przednie

bawetniana i tylne 2
23 | Wzmocnienie krocza 2
24 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-spodnia czes¢ 4
25 | Zapinka klapki kieszeni naktadanej przedniej i
tylnej 4
Razem 17

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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5.1. Kompletowanie

Catos¢ wyrobu nalezy skompletowac zgodnie z wielkoscig, symbolem klasyfikacyjnym.
Komplet wyrobu stanowi:

-bluza ¢wiczebna czarna

-spodnie ¢wiczebne czarne

5.2. Cechowanie

Bluza

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na srodku tytu w odlegtosci
5.5cm (x 0,2 cm) od podkroju szyi. Sposéb zamieszczonych cech na wszywce powinien
spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujgce dane:
- nazwe i znak wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i sposob konserwacji
- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiada¢ wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.
Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cm (x 0,2 cm) naszyta posrodku kotnierza spodniego.

Spodnie

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na wierzchu worka prawej
kieszeni bocznej. Sposbéb zamieszczonych cech na wszywce powinien spetnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujgce dane:
- nazwe i znak wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i spos6b konserwacji
- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiada¢ wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.
Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cm (x 0,2 cm) naszyta posrodku paska tytu trzy centymetry od prawego
szwu bocznego.

Sposdéb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujgce nastepujacy uktad
znakow:

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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vy oA =2 @

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe adres i znak firmowy wykonawcy
- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- ilo$¢ sztuk

- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

5.3. Pakowanie wg PN-P-84509:1997

Skladanie

Bluze sktada sie na potowe wzdtuz tytu, lewg strong na zewnatrz barkami do siebie.
Rekawy wewnatrz wyprostowane, kotnierz przewiniety do srodka.
Nastepnie bluze sktada sie wzdtuz bokéw i barkéw na potowe.
Spodnie ze ztozonymi razem nogawkami sktadamy poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu.

Wyroby gotowe pakowane w kartony tekturowe. Nalezy pakowa¢ po pie¢ bluz i
spodni. Bluzy uktada sie kotnierzami w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzg. W
utozonej paczce bluza powinna znajdowac sie od spodu i od wierzchu paczki.

Kartony powinny by¢ wyjatkowo grube i przystosowane do wysokiego sktadowania i
diugotrwatego magazynowania. Karton zaklei¢ tasmg w dwdch miejscach w poprzek oraz
wzdtuz wszystkich tgczen kartonu. Na krotszej, bocznej Scianie kartonu naklei¢ etykiete na
opakowanie zbiorcze, zawierajgcg nastepujgce dane.

- nazwe adres i znak firmowy producenta

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- ilo$¢ sztuk

- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6. Rysunki Techniczne

1b
Y

AT Ao

1. Tyt bluzy
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2. Prawy przod bluzy 3. Lewy przéd

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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4. Spod bluzy

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6. Spod rekawa
5. Rekaw bluzy - wierzch.

8. Spod kotnierza

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Przéd spodni

10. Wykonczenie rozporka

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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12. D6t nogawki
11.Bok spodni

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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13. Gora spodni - tyt

14. Worek kieszeni

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Zwymiarowany rysunek napiséw POLICJA
Wymiary podane w milimetrach.

Napis na plecach

vl —La 15 +.-1 T
@
+
e
280 +/-3 i
Y 310 +3 y

Napis na patce kieszeni rekawa lewego

v—la 54105
o | F
ol I~
(1]
95 +1.2 l
¥ 115+- 2 y
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6.1. Wykonanie wyrobu: Bluza

Podstawowe operacje kroju i szycia bluzy podano w tabeli 9

Tabela 9
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg. uktadéw kroju
Temperatura 165°C
2 | Podklejanie elementéw docisk 300-350 cN/cm?
czas 16s
Przéd
3 | Wykonanie zaszewki 5.02.01/301 wg znakow
W przodzie
4 Obreﬁ’.'e”'e wzmochienia 6.03.04/301 wg znakéw
ieszeni gornej
5 Nasz_yC|e wzmocnienia 1.01.01/301 w odleg’rosc_:l 0,5ch1 od
kieszeni gornej krawedzi wykroju
6 Wykonanie okragtych 304/ Wg znakéw
dziurek pod pachg szes¢ dziurek w bluzie
Naszycie wzmocnienia Wzmocnienie odsunaé
goéry obtozenia i ok.1.0cm od brzegu w celu
/ wzmocnienia pod dziurki 1.02.02/301 unikniecia zgrubienia krawedzi
w obtozeniu lewym tkaniny
V_Vykonanl(_a c_:zterech oznaczy¢ wg szablonu
dziurek odziezowych w . )
8 oblozeniu przodu - pomocniczego zgodnie z tabelg
Iewegpo wymiarow
9 Obrzucenie_ wewpetr_znej 1.01.01/503 )
krawedzi obtozenia
Odszycie
i stebnowanie krawedzi wg szablonu pomocniczego
10 | przodu z jednoczesnym 1.06.02/301.301 odlegtos¢ linii stebnowe;j
podtozeniem tasmy od krawedzi przodu 0,7cm
konfekcyjnej
Wykonanie dziurki .
11 odziezowej w lewej i wg szablonu pomocniczego
klapie
12 Nasz_yC|e wzmocnienia 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
kieszeni dolngj
Przyszycie wewnetrznej Wg tabeli wymiarow
13 krawedzi obtozenia 1.02.01/301

do przodu

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Cigg dalszy tabeli 9

1 | 2 3 4
Wykonanie kieszeni gornej
Zeszycie kontrafatd .
14 w nakiadkach kieszeni 6.05.01/301 wg znakow
15 Rozprasowanie i wg zatwierdzonego
kontrafatd wzoru
Obrzucenie gornej
16 krawedzi naktadki 1.01.01/503 -
kieszeni
Podwiniecie gérnej
17 krawedzi naktadki 6.02.03/301 wg nacinkéw
kieszeni
18 Wykonanie mieszkow 6.05.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
naktadek kieszeni + 6.05.01/301 zgodnie z tabelg wymiaréw
Naszycie wzmocnienia
19 | pod dziurke w spodniej 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego
czesci patki
. . patke odszy¢ wg szablonu
20 Odszygi[iilksiéibzr;\i/vanle 1.06.03/301.301 pomochiczego i ostebnowac w
P odlegtosci 0,7cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego,
. . zgodnie z tabelg wymiaréw
21 Naszycie patki 2.05.02/301.301 odleglosé linii stebnowej
od naszycia 0,7cm
. . wg szablonu pomocniczego
22 kieNsiI:?ilg\I/\?e?igji?rigny 5.05.01/301 zgodnie z tabela wymiarow
mieszka e odlegtosé linii stebnowej od
krawedzi 0,2cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostatych zgodnie z tabelg wymiaréw
23 krawedzi naktadki 5.05.03/301.301 maszyng dwuigtowg o $ciegu
kieszeniowej stebnowym o rozstawie 4,8
mm lub 6,4 mm
Wykonanie kieszeni bocznej
Kieszenie boczne
24 | wykonac jak kieszenie - -
gorne
Tyt
Naszycie wszywki
25 __ fozmiarowo- 5.04.03/301 wg szablonu
informacyjnej na tyt
podszewki
Wykonanie mieszkow w 6.05.01/301 . ,
26 tyle 1.01.01/301 wg znakow na wykrojach
Naszycie napisu
27 POLICJA 5.04.03/301 wg szablonu

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Przyszycie wzmocnienia 1
28 konca zamka -
btyskawicznego 01.01/301
Zeszycie szwu
bocznego wg znakow na wykrojach
29 i przestebnowanie z 2.42.09/301.301 odlegtosé linii stebnowej
pozostawieniem otworu od szwu 0,7cm
na zamek
wg znakow na wykrojach
30 Wszycie zamka 7.09.01/301 odlegtosé linii stebnowej od
wszycia 0,7cm
wg znakdéw na wykrojach
Wykonanie szwu zgodnie z tabelg wymiaréw
31 barkowego 2.42.07/301.301 odlegtosé linii stebnowej
od szwu 0,2cm
wg szablonu pomocniczego
30 Naszycie gumy w talii 5.04.06/301.301 wg znakdéw na wykrojach
na tyt bluzy + 5.04.10/301 zgodnie z tabelg wymiaréw,
rozstaw linii stebnowych 2,0cm
33 taczenie pOdS.ZGWk' tyhd 7.20.01/301 wg zatwierdzonego wzoru
z zamkiem
34 Ryglowanie otworu 323 wg zatwierdzonego wzoru
zamka
Kotnierz
35 Nagzyme ’Fasmy na 5.06.01/301.301 wg szablc_)nu pomochiczego
nazwisko uzytkownika wg zatwierdzonego wzoru
wg szablonu pomocniczego
. w Kkotnierzu spodnim podtozy¢
Doszycie stéjki do . : .
: ; . : tasme konfekcyjng, nacig¢ w
36 ko’rn|er§ac\)/(vj|ﬁir:cgn|ego [ 2.02.10/301.301 4 - 6ciu miejscach
P 9 odlegtosc¢ linii stebnowe;j
od szwu 0,2cm
Podwiniecie dolnej wg szablonu pomocniczego
37 krawedzi stéjki 6.02.03/301 odlegtosé linii stebnowej
spodniej od krawedzi podwiniecia 0,2cm
Odszycie i wg szablonu pomocniczego
38 przestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
kotnierza od krawedzi 0,7cm

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wszycie kotnierza spodg:lkfaz;:rc]:ysgwem
39 do psozdli«OJu 2.42.03/301.301 wierzchnig czes¢ podwinaé i
y przestebnowac¢ 0,2cm od
podwiniecia,
Rvalowanie wg zatwierdzonego wzoru
40 Izg’mierza 323 rygle wykonac u styku
kotnierza z wytogami
Naramiennik
41 Naszycie wzmocnienia 5.30.02/301 wg szablonu pomocniczego
na naramiennik
Wykonanie dziurki oznaczy¢ miejsce wykonania
42 odziezowej w czesci - wg szablonu pomocniczego
spodniej naramiennika i tabeli wymiaréw
Odszycie naramiennika wg szablonu pomocniczego
43 i brzestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
P ¢ od krawedzi 0,7cm
Rekaw
Oznaczenie miejsca wg szablonéw pomocniczych
44 naszycia : - zgodnie z tabelg wymiaréw
patek, naktadek kieszeni i zatwierdzonym wzorem
e dwie dziurki z
45 Wykggac;gﬁ lurkd - kazdej strony
pod pacha szwu przedniego rekawa
46 Wykongm_e obrebu 6.03.04/301 wg znakéw na wykroju
wzmochnienia rekawa
47 Naszycie wzmocnienia 1.01.01/301 na wewnetrznej c;eéc[ rekawa
na rekaw 0,5cm od krawedzi kuli rekawa
kieszenie gérne wykonac¢ jak
48 Kieszenie rekawa - przednie, kieszen dolna lewego
rekawa nie ma mieszkow
Naszycie napisu
49 | POLICJA na lewej patce 5.04.03/301 wg szablonu
kieszeni gornej rekawa
50 Obrzucanie ovyaln.ego 1.01.01/503 )
brzegu natokietnika
Naszycie natokietnika na
51 wierzchnig i spodnig 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykroju
czesc rekawa
52 Obrebienie rozporkow 6.03.04/301 wg znakdéw na wykroju

rekawa

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Wykonanie szwu . .
53 lokciowego w rekawie 1.01.03/401.503 wg znakdéw na wykrojach
. maszyng dwuigtowg o $ciegu
54 ’roﬁf:?gvr\;gwc?r\:\ller Slf;vvl\jie 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie 4,8 mm
9 € lub 6,4 mm
Wykonanie szwu
. 2.04.03/401.401 lub
55 przedniego 2.04.04/401.401 ]
w rekawie
56 | Ryglowanie rozporkéw 323
57 Nasa;::?ki\gtzrrré?(:r\;\lzn na 5.30.02/301 w miejscu wykonania dziurek
Wykonanie dziurki
58 | odziezowej w spodniej - wg znakéw
czesci mankietu
59 Odszycie mankietu 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
: : uktadajgc jednoczesdnie
6o | VVszycle mankietu do 2.42.05/301.301 trzy zaktadki w wierzchniej
¢ czesci rekawa
61 | Ostebnowanie mankietu 6.05.01/301 odlegtosc linii _stebnowej
od krawedzi 0,7cm
62 W;ééﬂ%jrfzzvgﬁydo 1.01.01/301 wg znakOéw na wykroju
Lamowanie wszycia 3.01.01/301 w przypadku stosowania
63 rekawa lub $ciegu 401, szew zamocowaé
¢ 3.01.01/401 ryglem 323
Operacje koncowe
Szerokos¢ podwiniecia dotu
L bluzy 2cm + 1cm
64 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 odleglosé linii stebnowej od
krawedzi podwiniecia 0,2cm
wg tabeli wymiaréw i
65 Przyszycie guzikow - uktadania sie dziurek w
poszczegdlnych elementach
wyrdb nalezy oczyscic z
66 | Czynnosci koncowe i koncow

nici, sladow kredy i wyprasowac¢

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Podstawowe operacje kroju i szycia spodni podano w tabeli 10

Tabela 10
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i sciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg uktadow kroju
Nogawka przednia
Obrzucenie
2 wzmochnienia 6.01.01/503 -
nogawki przedniej
3 Naszyc'eg"(‘f)zrg‘oc”'e”'a 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
Przyszycie bocznych i
4 krawedzi wzmocnienia 1.01.01/301
5 Naszyc'ek wzmocnienia 5.31.02/301 wg znakéw
rocza
Obrebienie rozporka
6 dotu nogawki 6.03.07/301.301 -
Kieszen boczna
Naszycie skosnej
7 | krawedzi obsadzenia na 5.30.02/301 wg znakow na wykrojach
worek kieszeni
8 Odskzi)écélzee?]tiv;/oru 1.01.01/301 z jednoczesnym podtozeniem
orzestebnowanie + 1.06.04/301.301 tasmy konfekcyjnej
Mocowanie otworu
9 Kieszeni 5.31.02/301 -
10 Rygloi\(/\_/ anie otworu 323 na koncach otworu
ieszeni
Zeszycie worka ) ,
11 kieszeniowego 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
12 Ryglowanie szwu worka 303 zamocowac zawijajgc rég
kieszeniowego worka do srodka
13 Zeszycsp?(’;?r —gora 5.02.01/301 wg znakdw na wykrojach
Przyszycie goéry i boku
14 | worka kieszeniowego 1.01.01/301 wg znakdw na wykrojach
do nogawki
Nogawka tylna
15 Zeszycie fatdki w gorze 5.02.01/301 wg znakdéw na wykrojach

nogaweki

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 |

2

3

taczenie nogawek po boku

tgczenie nogawki po

1.01.03/401.503

16 wg znakdéw na wykrojach
boku
. maszyng dwuigtowg o $ciegu
17 Stebgg(‘;";'geoszwu 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie 4,8 mm
9 lub 6,4 mm
Klapka kieszeni i kieszen naktadana
18 Wykonanie dziurki i wg szablonu pomocniczego

bieliznianej w zapince

Odszycie i stebnowanie

wg znakow na wykrojach
wg szablonu pomocniczego

19 Klapki kieszeni 1.06.02/301.301 odleglos¢ linii stebnowej od
krawedzi 0,7cm
Zeszycie kontrafatdy w ,
20 naktadce kieszeni 6.05.01/301 wg znaku na wykroju
Rozprasowanie .
21 kontrafatdy - wg zatwierdzonego wzoru
Obrzucenie gérnej )
22| krawedzi naktadki 1.01.01/503
Podwiniecie aérmei wg znakow na wykrojach
23 | oo dgi na%a dki’ 6.02.03/301 odlegtosc linii stebnowej od
¢ krawedzi 1,8cm
Wykonanie mieszkéw 6.05.01/301.301 :
24 naktadek kieszeni wg zatwierdzonego wzoru
6.05.01/301
Naszycie wzmocnienia
25 pod kieszenie 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
naktadane
. . wg szablonu pomocniczego i
26 Naszycie patki 2.05.02/301.301 zgodnie z tabela wymiaréw
27 Naszycie klt_aszenl od 5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
strony mieszka
o8 Naszycie pozostatych 5.05.03/301 301 wg szablonu pomocniczego i

bokéw naktadki

wg z zatwierdzonego wzoru

Wykonanie rozporka

29

Obrebienie wewnetrznej
krawedzi listewki
prawej

6.03.04/301

wg znakoéw na wykrojach

30

Odszycie i stebnowanie
listewki prawej

1.06.02/301.301

wg szablonu pomocniczego
odlegtosc linii stebnowe;j
od krawedzi 0,2cm

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Przyszycie listewki
31 prawej do nogawki 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
prawej
Stebnowanie listewki w odlegtosci 0,2cm od
32 prawej 7.12.02/301 krawedzi
Wykonanie rozporka
o . wg szablonu pomocniczego
33 | Odszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosc linii stebnowej
listewki lewej .
od krawedzi 0,2cm
Wykonanie dziurek
34 | bieliznianych w listewce - wg znakdéw
lewej
Doszycie lewej czesci wg znakdéw na wykrojach
35 rozporka do 1.06.02/301.301 odlegtos¢ linii stebnowej od
nogawki i stebnowanie krawedzi 0,2cm
36 Mocowanie 'Ilstewk| 1.01.01/301 _I|stewke u’fogyc_na obsa_dzenlu_
lewej i zamocowaé¢ miedzy dziurkami
Obrzucenie krawedzi obrzuci¢ krawedz wewnetrzng
37 listewki lewej 1.01.01/503 wraz z obsadzeniem
) . . wg szablonu pomocniczego
38 Stebnolw ka .I'SteWk' 1.02.01/301 w odlegtosci 4,0cm od
ewej .
krawedzi rozporka
Montaz
wg znakéw na wykrojach
: zeszyc¢ tkanine zasadniczg i
Wykonanie szwu PRT
39 srodkowego przodu 2.42.04/301.301 pogszewlf%, gdleg’roso I'”'L
i stebnowanie ste nowej 0,2cm, rozpore
zamocowac w ksztatt trojkata
o wielkosci 1,5cm do 2,0cm
wg szablonu pomocniczego
40 | Ryglowanie ,tréjkata” 323 jeden rygiel wykonaé na
gérnym ramieniu trojkata
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 lub . ,
41 srodkowego tytu 2.04.04/401.401 wg znakow na wykrojach
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 . ,
42 wewnetrznego lub 2.04.04/401.401 wg znakow na wykrojach
Wykonczenie gory spodni
43 Wykonanie waskich 8.02.01/406 szerokos¢ podtrzymywacza
podtrzymywaczy pasa 1,0cm
44 Obrzucanie szerokich 6.01.01/503 i

podtrzymywaczy pasa

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Podwijanie krawedzi i
przestebnowanie odlegtosé linii stebnowej
45 podtrzymywaczy 6.02.01/301 od krawedzi 0,7cm
szerokich
46 Wyko,n.aryg krotszej 8.02.01/301.301 wg znakéw na wykrojach
czesci Sciggacza
. . na sciggacz natozy¢ ramke,
Mocowanie ramki . : .
47 metalowej 323 ztozy¢ na potowe i zamocowaé
ryglem
Wykonanie dtuzszej ]
48 czesci Sciagacza 8.19.01/301.301 wg znakdéw na szablonach
49 Wszycie paska 7.56.02/401.401 wg znakow
Wykonanie dziurek w dziurki bielizniane
50 | Lewejiprawej czesci - wykonac¢ wg tabeli wymiarow
paska i szablonu pomocniczego
wg zatwierdzonego wzoru
+5éogé03§§gs na pasie umieszczono
51 Naszycie waskich dopuszcza sie réwniez 5 waskich podtrzymywaczy
podtrzymywaczy pasa h : pasa
ponizsze wykonanie . M .
2 04.01/323.323 gora 0,5cm od gornej krawedzi
T ' spodni
wg zatwierdzonego wzoru
50 Naszycie szerokich 1.04.01/301 na pasie umieszczono
podtrzymywaczy pasa 1.02.01/301 2 szerokie podtrzymywacze
pasa
wg szablonu pomocniczego
53 Naszycie sciggaczy 2.05.02/301.301 odlegtosc¢ linii stebnowej od
naszycia 0,7cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie tasmy na na prawym boku po lewej
54 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 stronie pasa naszy¢
tasme
55 Przyszycie guzikéw i wg szablonu pomocniczego
do przypiecia szelek przyszyc¢ 4 guziki spodniowe
Wykonanie szelek
. do czesci tylnej, przedniej oraz
56 Mocowanie gumy 1.01.01/301 barkowej
57 | Stebnowanie szelek 2.42.02/301.301 w odlegfosci 0,2cm i 0,7cm
od krawedzi
58 Wykonczenie bocznej i 1.06.01/301 wg zatwierdzonego wzoru

dolnej krawedzi szelek

+ 6.05.01/301

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
59 Wykonanie dziurek w i w tylnej czesci dwa rzedy po
szelkach trzy, w przednich czesciach po
trzy w kazdej
Wykonczenie dotu nogawek
Obrzucenie dotu
60 nogawek 6.01.01/503
Podwiniecie
o1 przesfobg”;x’:k”'ze dotu 7 14.01/301 Odleglosé stebnéwki od dolnej
jednoczesnym krawedzi dotu 3,5cm
wszyciem gumy
1 2 3 4
Operacje koncowe
wg szablonéw pomocniczych i
62 Przyszycie guzikow - uktadania sie dziurek w
poszczegdblnych elementach
63 Czynnosci koficowe i wyréb oczyscic z kredy, koncow

nici i uprasowac

6.2. Wymiarowanie wyrobu

Mundury muszg by¢ wykonane w kompletach, w co najmniej 30 rozmiarach.

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikbw o nizej
wymienionych wymiarach:
- wzrost od 163 do 194cm.
- obwdd klatki piersiowej od 86 do 122cm.

- obwdd pasa od 78 do 114cm.

Dopuszcza sie rozmiary wykraczajgce poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary
nietypowe.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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7.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego — BLUZA

tabela 11

W SInieni Obwadd Kl. piers. 92 98
Lp. Vs;;ﬁg‘:é'ue"'e Wzrost 171179187 |171179] 187
Obwéd pasa 82 | 82 | 82 |86 | 86| 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |[TYL-rys. 1
a | Dlugosc¢ od wszycia kotnierza do linii pasa 445 | 46 |475| 45 |46.5| 48
b | Dlugos¢ od wszycia kotnierza do dotu 70 | 74 | 78 |70.5|74.5| 785
Cc | Szer. na wysokosci szwow barkowych 45.6 | 45.6 | 45.6 | 46.8 | 46.8 | 46.8
d | Dtugo$¢ szwu barkowego 145(145]145| 15 | 15 15
2 | PRZODY -rys.2
a | Dk mierzona od styku szwu bark. przy kotnierzu do dotu 7121752 |79.2 721 ]76.1 | 80.1
b | Szer. na wys. Naszycia patki kieszeni gérne; 24.0124.024.024.6 246 | 24.6
3 | OBWODY mierzone w catosci - rys.1i 2
a | Nalinii pachy 119 | 119 | 119 | 125 | 125 | 125
b | U dotu bluzy 120 | 120 [ 120 | 126 | 126 | 126
c | Dt Gumy do marszczenia ciaé 38 | 38 | 38 | 39.5|39.5]| 39.5
4 | KIESZENIE GORNE
a | Szer. na linii naszycia patki 13 13 13 13 13 13
b | Szer. patki 6.0 | 6.0 | 6.0 | 6.0 | 6.0 | 6.0
Cc | Szer. kieszeni u dotu 13.51135]13.5|135|13.5| 135
d | Dt kieszeni wraz z patkg mierzona po srodku 17 | 17 | 17 | 17 | 17 17
e | Odl od szwu barkowego do naszycia patki 18.6 | 18.6 | 18.6 |19.5]|19.5| 195
f | Odl od krawedzi przodu gérag i dotem 7575758080 80
5 | KIESZENIE BOCZNE
a | Szer. na linii naszycia patki 16 | 16 | 16 | 16 | 16 16
b | Szer. patki 7070707070 70
Cc | Szer. kieszeni u dotu 17 | 17 | 17 | 17 | 17 17
d | Dt kieszeni wraz z patkg mierzona po srodku 21 21 21 21 21 21
e | Odl. od krawedzi przodu - dotem 1231123123 |12.8 128 | 12.8
f | Odl. od krawedzi przodu - gérg 11.3]11.3[11.3|11.8]11.8| 11.8
6 | REKAWY -rys.5,7
a | Dt od wszycia do dolnej krawedzi mankietu 61.5| 64 |665| 62 |645| 67
b | Szer. pod pachg w ztozeniu 25.6 | 25.6 | 25.6 [ 26.3 | 26.3 | 26.3
¢ | Dt. mankietu mierzona od ostrego konca 28 | 28 | 28 |28.5|28.5]| 28.5
d OdlI. natokietnika od wszycia rekawa
do pierwszej stebnéwki po szwie tokciowym 21.3 225 |23.721.3|225| 23.7
7 | KIESZENIE GORNE REKAWA - rys. 5
a | Odl. od szwu tokciowego u gory 65|65 |65]70]7.0 7.0
8 |KIESZEN DOLNA REKAWA —rys. 5
a | Odl. od dolnej krawedzi kieszeni do mankiet 8.0 |80 |80 ] 8.0 8.0 8.0
9 | KOLNIERZ - rys. 8
a | Dk mierzona na linii zatamania czesci wyktadanej 415|415 |415|42.9|429| 429
10 | NARAMIENNIKI
a | Dlugosc¢ od wszycia do ostrego konca 13 | 183 | 13 | 13 | 13 13

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 11

104 110
Lp. 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17
]
a 44 455 47 485 50 46 475 49 50,5
b 67 71 75 79 83 715 75,5 79,5 83,5
c 48 48 48 48 48 49,2 49,2 49,2 49,2
d 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16 16 16 16
2
a 69 73 77 81 85 73,9 77.9 81,9 85,9
b 252 252 252 252 25,2 25,8 25,8 25,8 25,8
3
a 131 131 131 131 131 137 137 137 137
b 132 132 132 132 132 138 138 138 138
c 41 41 41 41 41 425 425 425 425
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
c 14,5 14,5 145 14,5 14,5 145 145 145 145
d 18 18 18 18 18 18 18 18 18
e 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 21,3 21,3 21,3 21,3
f 8 8 8 8 8 8,5 8,5 8,5 8,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 75 75 75 75 75 75 75 7.5 75
c 18 18 18 18 18 18 18 18 18
d 22 22 22 22 22 22 22 22 22
e 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 13,3 13,3 13,3 13,3
f 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 12,3 12,3 12,3 12,3
6
a 60 62,5 65 67,5 70 63 65,5 67 70,5
b 27 27 27 27 27 27,7 27,7 27,7 27,7
c 29 29 29 29 29 29,5 29,5 29,5 29,5
d 20,1 21,3 225 23,7 24.9 21,3 225 23,7 24,9
7
a 75 75 75 75 75 8 8 8 8
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9
a 443 443 443 443 443 45,7 45,7 45,7 45,7
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 11

116 122

Dopuszczaln

Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [em]
18 19 20 21 22 23 24 25 26
]
a 46,5 48 49,5 50 47 485 50 51,5 1
b 72 76 80 84 725 76,5 80,5 84,5 15
c 50,4 50,4 50,4 50,4 51,6 51,6 51,6 51,6 1
d 16,5 16,5 16,5 16,5 17 17 17 17 0,5
2
a 74,8 78,8 82,8 86,8 75,7 79,7 83,7 87,7 15
b 26,4 26,4 26,4 26,4 27 27 27 27 0,5
3
a 143 143 143 143 149 149 149 149 2
b 144 144 144 144 150 150 150 150 2
c 44 44 44 44 455 455 455 455 1
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,3
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 0,5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 0,7
e 222 222 222 22,2 23,1 23,1 23,1 23,1 0,7
f 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 9 0,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,5
b 75 75 7.5 7.5 75 75 7.5 7.5 0,3
c 18 18 18 18 18 18 18 18 0,5
d 22 22 22 22 22 22 22 22 0,7
e 13,3 13,3 13,3 13,3 13,8 13,8 13,8 13,8 0,5
f 12,3 12,3 12,3 12,3 12,8 12,8 12,8 12,8 0,5
6
a 63,5 66 68,5 71 64 66,5 69 715 1
b 28,4 28,4 28,4 28,4 29,1 29,1 29,1 29,1 0,7
c 30 30 30 30 30,5 30,5 30,5 30,5 1
d 213 225 23,7 24,9 21,3 225 23,7 24,9 0,7
7
a 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 9 0,5
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 0,5
9
a 47,1 47,1 47,1 47,1 485 485 48,5 48,5 1
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Tabela wymiarow wyrobu gotowego —SPODNIE

tabela 12
.| Obwodkl 92 08
L Wyszczegolnienie plers.
P- wymiarow Wzrost 171 179 | 187 | 171 | 179 187
Odwaod pasa 82 82 82 86 86 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 NOGAWKI SPODNI - rys. 9
a dD(’r)L:Sosc po boku od wszycia pasa do 102 107 112 102 | 107 112
b D.’rugoéc’f po kroku od szwu 78.5 83 875 78 | 825 87
siedzeniowego do dotu
c rDy’rglgaosc rozporka od wszycia pasa do 17.5 18 18,5 18 | 185 19
d Szeroko$¢ nogawek w udzie 355 | 355 | 355 37 37 37
o S(;GJOKOSC nogawek na wys. 16 cm od 235 | 235 | 235 o4 o4 24
2 OBWODY -rys. 9,13
a Potowa obwqdu pasa od krawedzi 41 41 41 43 43 43
rozporka do srodka tytu
3 SCIAGACZE PASA -rys. 13
a Dilugos¢ sciggacza diuzszego 145 | 145 | 145 | 155 | 155 15,5
4 KIESZENIE BOCZNE - rys. 10
a Ditugos$¢ otworu kieszeniowego 16 16 16 16 16 16
5 WZMOCNIENIA NOGAWEK
PRZEDNICH - rys.9
a Diugos¢ wzmocnienia 40 40 42 40 40 42
b Odlegfrosq od wszycia pasa do pierwszej 34 35 36 34 35 36
stebndwki
6 KIESZENIE NAKLADANE -rys. 9
a Dtugos¢ patki na linii naszycia 15,5 15,5 15,5 15,5 | 15,5 15,5
b Szeroko$¢ u dotu 155 | 155 | 155 | 155 | 155 15,5
C Diugos¢ kieszeni wraz z patkg 26 26 26 26 26 26

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

45




Ciag dalszy tabeli 12

104 110
Lp.| 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17
1
a 97 102 107 112 117 102 107 112 117
b 73 77,5 82 86,5 91 77 81,5 86 90,5
c 18 18,5 19 19,5 20 19 19,5 20 20,5
d 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 40 40 40 40
e 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 25 25 25 25
2
a 45 45 45 45 45 49 49 49 49
3
a 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5
4
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
5
a 40 40 40 42 42 40 40 42 42
b 33 34 35 36 37 34 35 36 37
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 17 17 17 17 17 17 17 17 17
C 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5
116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [cm]
18 19 20 21 22 23 24 25 26
1
a 102 107 112 117 102 107 112 117 1,5
b 76,5 81 85,5 90 76 80,5 85 89,5 1,5
C 19,5 20 20,5 21 20 20,5 21 21,5 1)
d 41,5 41,5 41,5 41,5 43 43 43 43 1
e 25,5 25,5 25,5 25,5 26 26 26 26 0,7
2
a 53 53 53 53 57 57 57 57 1,5
3
a 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 0,5
4
a 17 17 17 17 18 18 18 18 0,7
5
a 40 40 42 42 40 40 42 42 1
b 34 35 36 37 34 35 36 37 1
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
b 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
C 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 0,7

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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8.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych-bluza

Tabela 13
. Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiaréow Wyrrél:lry w odchylenia

[cm]
1 2 3 4
1 TYL

Odlegtosc¢ od dolnej krawedzi bluzy do otworu na zamek
e ; . 4 0,2
btyskawiczny w szwie bocznym

f Odlegtos¢ otworu na zamek btyskawiczny 19 0,2
g Odlegtos¢ napisu POLICJA od wszycia kotnierza 16,5 0,5
2 PRZODY
C Odlegtos$¢ od krawedzi przodu do wszycia kotnierza 5 0,2
d Szerokos¢ obtozenia u dotu 9,5 0,5
e Szerokos$¢ podwiniecia dotu bluzy 2 0,2
4 KIESZENIE GORNE
h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
[ Podwiniecie kieszeni géra 2 0,2
j Szerokos$¢ kontrafatdki 3,5 0,2
K Szerokos$¢ mieszka 2,5 0,2
5 KIESZENIE BOCZNE
g Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
h Odlegtos¢ od dotu bluzy do dolnej krawedzi kieszeni 3 0,5
[ Podwiniecie kieszeni géra 2 0,2
j Szerokosc¢ kontrafatdki 4 0,2
K Szerokos$¢ mieszka 2,5 0,2
I Szeroko$¢ wzmocnienia kieszeni 4,5 0,2
6 REKAWY
e Szerokos¢ mankietu 6 0,2
f Ditugos¢ rozporka od zamocowania do mankietu 8 0,5
7 KIESZENIE GORNE REKAWOW
b Szerokos¢ na linii przyszycia klapki 13 0,5
C Szerokos$¢ klapki 5,5 0,3
d Szerokos¢ kieszeni u dotu 13 0,5
e Szerokos¢ kontrafatdki 3 0,2
f Dtugos¢ kieszeni wraz z klapkg mierzona po srodku 18 0,5
g Podwinigcie kieszeni géra 2 0,2
h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
i Odlegtos¢ od wszycia kuli rekawa do gornej krawedzi klapki 10 05

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 13

8 KIESZEN DOLNA REKAWA

b Szeroko$¢ na linii przyszycia klapki 11,5 0,5

c Szerokos$¢ klapki 5 0,3

d Szerokos¢ kieszeni u dotu 11,5 0,5

e Szerokos¢ kontrafatdki 3 0,2

f Ditugos$¢ kieszeni wraz z klapkg mierzona po srodku 16 0,5

g Podwiniecie kieszeni géra 2 0,2

h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
Odlegtos¢ kieszeni od szwu przedniego

[ Rozm.92-100 9 0,5
Rozm.104-116 10 0,5

9 KOLNIERZ

b Szerokos¢ z przodu mierzona po krawedzi 8,5 0,2

C Szerokos$¢ stéjki mierzona po $rodku tytu 3,5 0,2

d Dlugos¢ wieszaka-tasma wieszakowa 8 0,2

e Cata szerokos¢ tytu(kotnierz i stojka) 8,5 0,2

10 | NARAMIENNIKI

b Szew przy wszyciu 5 0,2

C Szew przy ostrym koncu 3,5 0,2

11 | DZIURKI

a Gorna dziurka umieszczona w przodzie lewym i i
umieszczona skosnie

b Odlegtos¢ gornej dziurki od przedniej i gornej krawedzi 1o 01
przodu ’ ’

c Odlegtosc¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi bluzy 19 0,5

d Trzy pozostate w rownych odlegtosciach miedzy pierwszg i i i
ostatnig

e Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,5 0,2

f Odlegtos¢ dziurki od krawedzi klapek kieszeni i od ostrych 50 0.2
koncdéw mankietow ’ ’

g Ditugos$¢ dziurek w krytym zapieciu przodu lewego 3 0,2

12 | GUZIKI

a Odlegtos¢ goérnego guzika od krawedzi przodu 8 0,2

b Odlegtosc¢ czterech pozostatych od krawedzi przodu 0,2

c Odlegtos¢ od krawedzi mankietu rekawa(od strony 0.2
rozporka) ’

d Guziki do zapinania klapek kieszeni przyszy¢ wg. uktadania i i

sie

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Tabela wymiaréw statych i pomocniczych-spodnie

Tabela 14
. Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiarow Wyrrcl:|:1ry w odchylenia

[cm]
1 2 3 4
1 NOGAWKA SPODNI
f Szerokos$¢ paska 3,6 0,2
g Ditugos$¢ rozporka u dotu nogawek spodni 16 0,5

Tasma samoszczepna do rozporka dotu nogawek spodni
h o : 12 0,5
cig¢: wierzch i spod

2 OBWODY
b Szerokos$¢ podtrzymywaczy waskich 1 0,1
C Szerokos¢ podtrzymywaczy szerokich 6,5 0,2
d Diugos¢ podtrzymywaczy pasa (Swiatto) 8 0,2
3 |SCIAGACZE PASKA
b Szerokos$¢ sciggacza 2 0,2
c Diugos¢ Sciagacza krétkiego 3,5 0,2
4 KIESZENIE BOCZNE
b Odlegtos$¢ od szwu bocznego przy wszyciu paska 11,5 0,5
C Diugos¢ worka kieszeniowego od wszycia paska do dotu 32,5 1
d Szeroko$¢ worka u gory 16,0 0,5
e Szerokos$¢ worka u dotu 17,5 0,5
5 KIESZENIE NAKLADANE PRZEDNIE | TYLNE
d Szerokos$¢ klapki przy koncach (2 cm) od krawedzi 45 0,2
e Szerokos¢ klapki po srodku 6 0,2
f Odlegto$¢ miedzy ryglami z zapince klapki 6 0,5
g Odlegtosc¢ kieszeni od szwu bocznego 2,2 0,2
h Szerokos$¢ kontrafatdki 3,5 0,2
i Szeroko$¢ mieszka 2,5 0,2
j Szerokos$¢ podwiniecia kieszeni u gory 2 0,2
7 SZELKI
a Dilugos¢ czesci przedniej szelek 19 0,5
b Dtugosc¢ czesci barkowej szelek 19 0,5
c Szerokos¢ szelek 4 0,2
d Szerokosc¢ czesci tylnej szelek 7,5 0,5
e Dilugos¢ czesci tylnej szelek 21 0,5
f Dilugos¢ gumy szelkowej (cigé) 24 1,0

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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Ciag dalszy tabeli 14

ROZPOREK PRZODU NOGAWCKI

Szeroko$¢ listewki lewej 5

0,5

Odlegtos¢ od krawedzi rozporka do stebndéwki listewki lewej 4

0,2

Szerokosc listewki prawej

0,5

DZIURKI

Dziurki w listewce lewej wykona¢ w réwnych 5
odlegtosciach uwzgledniajgc miejsce wszycia spodni w -
pasek oraz zamocowanie dotu rozporka

Odlegtos¢ dziurki od krawedzi listewki 1

Dziurke w lewym koncu paska wykona¢ w potowie jego
szerokosci

Odlegtosc¢ dziurki od kohcowych krawedzi pasa 1-1,5

Odlegtos¢ dziurek od krawedzi zapinek klapek kieszeni
naktadanych

Dtugos¢ dziurek bieliznianych 2,2

0,2

Q|- ®© Q] O |T

Dtugos¢ dziurek bieliznianych w pasku i szelkach 2,2

0,2

—_
o

GUZIKI

QO

Oznaczy¢ i przyszy¢ wg uktadania sie dziurek w
poszczegdblnych elementach spodni

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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9. Zestawienie sredniego zuzycia materiatow i dodatkow

Tabela 15
LP. Nazwa materiatow i dodatkow Norma zuzycia
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny 4,50mb
2 Tkanina podszewkowa kolor czarny 1,20mb
3 Ptétno z klejem szer. 90cm. 0,1mb
4 Pt6tno z klejem szer.150cm. 0,06 mb
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny 710mb
6 Nici odziezowe z w’roll:len poliestrowych cietych100% 150mb
olor czarny
Nici odziezowe z witdkien poliestrowych cietych 100%
7 A 8mb
kolor zoity
8 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty 2mb
9 Marynarkowe duze 4szt.
Guziki w kolorze czarnym: :
10 Spodniowe 25szt.
11 Guma sciggaczowa szr.60mm kolor czarny 0,45mb
12 Guma szelkowa szr.35mm kolor czarny 1,02mb
13 Guma podwigzkowa szer.24-25mm kolor czarny 0,56mb
14 Guma szer. 10mm kolor czarny 0,37mb
15 Klamerki oksydowane 2szt.
16 Zamek metalowy nierozdzielczy dt. 18cm. kolor czarny st
Srednioziarnisty ]
17 Tasma samoszczepna Petelka 0,24mb
szer.3cm kolor czarny Haczyk 0,24mb
18 Tasma do lamowania pach szer.25mm kolor czarny 1,50mb
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm kolor czarny 2mb
20 Tasma wieszakowa szer.6mm kolor czarny 0,12mb
21 Tasma biata szer.30mm 0,18mb
22 Napis POLICJA maty odblaskowy 115/37mm 1szt.
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm 1szt.
24 Pudto kartonowe 1/5 szt.
25 Wszywka firmowa 2szt.
26 Etykieta zbiorcza 1/5 szt.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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10. Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan
dokumentaciji techniczno-technologicznej

1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materiatébw podstawowych i dodatkéw potwierdzajgcych wymagania dla:

a) tkaniny zasadniczej PES50%C050% .

b) tkaniny podszewkowej CO100% .

c) folii odblaskowe;.

2. Potwierdzona deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 18 maja 2007 roku w sprawie wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie

obronno$ci i bezpieczehstwa (Dz. U. z 2007 r. Nr 98, poz. 651);

3. Gwarancja wykonawcy.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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WARUNKI | ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM
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1. Kontrola surowcow

Kontrola surowcow przeprowadzana na podstawie ich oceny organoleptycznej.

- Kontrola wstepna w magazynie dotyczgca zgodnosci otrzymanych materiatow,
dodatkéw i surowcoéw z zamowieniem.

- Kontrola podstawowa — tkaniny po warstwowaniu przed przystgpieniem do krojenia
oceniane przez pracownikdéw krojowni pod wzgledem ich zgodnosci kolorystycznej
ze wzorem produkcyjnym oraz wystepujgcych bteddéw tkackich. Ewentualne
niezgodnosci zgtaszane Kierownikowi Produkcji oraz Kierownikowi Dziatu
Zaopatrzenia. Uprawnionym do podjecia zezwolenia na odstepstwo jest Kierownik
dziatu Produkgciji.

Kontroli podlegajg uktady kroju, wykroje, dodatki rozpisane do zlecenia
produkcyjnego, wyroby w trakcie produkcji oraz wyroby gotowe.

2. Odbidér koncowy

Po zakonczeniu procesu produkcji-przed zdaniem gotowych wyrobéw do magazynu
Kontroler jako$ci dokonuje koncowego odbioru jakosci wyrobu.
Kazda kontrola ma na celu stwierdzenie zgodnosci danego wyrobu z zatwierdzonym
wzorem, wymaganiami z dokumentacji technicznej oraz ocene sposobu jego wykonania.

3. Warunki odbioru:

Warunki i zasady odbioru wyrobéw z produkcji —zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

Miejsce badan:

Odbiér powinien odbywaé sie w pomieszczeniu umozliwiajgcym swobodne
wykonanie czynnosci kontrolnych, oswietlonym $Swiattem naturalnym Ilub sztucznym
rozproszonym.

Wyposazenie miejsca badan:

Miejsce badan powinno by¢ wyposazone w:

- stot o wymiarach nie mniejszych niz 2x1,5 m.

- komplet manekinéw,

- tasme centymetrowg metalows i ceratowa,

- przymiar liniowy 50-centymetrowy z podziatkg milimetrowa,
- lupe o powiekszeniu 10-krotnym,

Dokumentacja partii.

Do partii wyrobéw przedstawionej do odbioru nalezy zatagczy¢ co najmniej:

1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materiatow podstawowych i dodatkdw potwierdzajgcych wymagania dla:

a) tkaniny zasadniczej PES50%C050% .

b) tkaniny podszewkowej CO100% .

c) folii odblaskowe;j.
2. Potwierdzong deklaracje zgodnosci wyrobu zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 18 maja 2007 roku w sprawie wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie
obronnosci i bezpieczenstwa (Dz. U. z 2007 r. Nr 98, poz. 651);
3. Gwarancje wykonawcy.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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4. Badania odbiorcze (odbidr jakosciowy)

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Badania odbiorcze przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

b.  llosc¢ partii produkcyjnych wykonawca uzgadnia z zamawiajgcym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komorke
Kontroli Jakosci zaktadu wykonawcy.

d. Podstawg odbioru jakosciowego partii produkcyjnej jest spetnienie wymagan
zawartych w niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Kazda partia
wyrobu podlegajgca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z
dnia 18 maja 2007 roku w sprawie wzoru deklaracji zgodnosci w zakresie
obronnosci i bezpieczenstwa (Dz. U. z 2007 r. Nr 98, poz. 651).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jakosciowego wyrobu:

a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez
zamawiajgcego.

b. Metodg ,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie sposrod
zgtoszonych do odbioru 5% wyroboéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza
zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

C. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlega¢ bedzie jakos¢ i estetyka

wykonania przedmiotu umowy, a w szczegdélnosci takie elementy jak:

1) szwy (ciggtos¢ i réwnos¢, wykonanie bez zmarszczen i wyciggniec,

zabezpieczenie przed pruciem),

2) potaczenie elementéw sktadowych (np. bez fatd i zgrubien),

3) ksztatt wyrobu (znieksztatcenia i skrzywienia, estetyka wykonania

poszczegdlnych elementdédw wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od
dalszego odbioru przedmiotu umowy do czasu usuniecia nieprawidtowosci. Termin
ponownego odbioru Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym. Wszelkie koszty zwigzane z
ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbior jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru
jakosciowego, podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego i
Wykonawcy. Protokét ten sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden
otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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1. Opis uzytkowania

Ubidr ¢wiczebny jest przeznaczony dla Policji i nosi sie:
- w szkotach i osrodkach szkolenia Policji, w oddziatach prewencji Policji, pododdziatach
antyterrorystycznych Policji, na zajeciach szkoleniowych i ¢wiczebnych.

2. Instrukcja uzytkowania

Mundur ¢éwiczebny skfadajacy sie z bluzy oraz spodni powinien by¢ uzywany tacznie.
Do pasa spodni powinna by¢ dopieta szelka wykonana z tkaniny zasadniczej i gumy.
W czasie uzytkowania ubranie powinno byc¢ zapiete.
Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno by¢é wytrzepane w celu usuniecia
zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym miejscu.

3. Transport i przechowywanie

Wyrob  nalezy przechowywaé w pomieszczeniach  nienastonecznionych,
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrdb przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Transport:

Zatadowanie, przewéz i wytadowanie powinny odbywa¢é sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z normg PN-P-84509:1997

4. Konserwacja i naprawy

Sposéb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujgce nastepujacy
ukfad znakoéw zgodnie z normg PN-EN 23758

60

Maksymalna temperatura prania 60°C

x Nie stosowac bielenia zwigzkami wydzielajgcymi chlor.

Suszy¢ w temperaturze pokojowej w pozycji pionowej bez
uprzedniego wirowania. Rozwiesi¢ na wieszaku.

Maksymalna temperatura dolnej ptyty zelazka 200°C

® Czysci¢ przy uzyciu benzyny.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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5. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu
wszelkie zobowigzania.
Jest zobowigzany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy uzytkowania
munduru ¢wiczebnego, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji,
transportu i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania munduréw, po ktérym
przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesiecy liczac od daty podpisania dowodu
przyjecia przez Odbiorce.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wykonawca rozpatrzy
.protokot reklamaciji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji wykonawca:
— usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczgc od daty otrzymania ,protokotu
reklamacji”,
— usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaty ujawnione lub na
wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
— wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione,
— przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja, uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
— wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania
,protokotu reklamac;ji”, jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe bgdz niewskazane,
— ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od
przyjecia go do naprawy do czasu zwrocenia go /bez wad/ zamawiajagcemu,
Jezeli wykonawca nie uzna reklamacji, zamawiajgcy przekaze wadliwy wyréb do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona, ktérej ocena okaze sie btedna /wykonawca lub zamawiajgcy/.
Wymiana wadliwego wyrobu nastgpi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt wykonawcy
w przypadku jego winy.

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6.Wz6r metryczki:

Mazwa | znak wykonawcy

MUNDUR CWICZEBNY

EOZMIAE.
TE_ANIMNA
Poliester/Bawetna 50/50
Data PEOD.

Jakosé 1

vy A= @

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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7. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Zmiana dotyczy
Data | (numer strony i ewentualna tres¢
zZmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi

2 3 4

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policiji.
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