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I. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO -
TECHNOLOGICZNA
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1. RYSUNEK MODELOWY.

KURTKA GABARDYNOWA MESKA.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Kurtka jednorzedowa z wyktadanym kolnierzem i wylogami - wykonana metodg
wielkopowierzchniowego klejenia. Zapigcie z przodu na cztery guziki bakielitowe z
godlem na metalowej stopce. Odleglosé pierwszego guzika od krawedzi przodu wynosi
2cm, a ostatniego od dotu 2,5cm. Pozostale guziki sg rozmieszczone na linii guzikow
gorego i dolnego. Takie rozmieszezenie guzikéw wynika z tego, Ze przédd jest
poszerzony u dolu okolo 2em. Po zapieciu kurtki guziki biegng srodkiem przodu.
Odlegios¢ dziurek od krawedzi przodu wynosi okolo 2cm.

Forma kurtki - klasyczna z boczkami, ze szwem po $rodku tylu. Szwy boczne z tylu
kurtki zakoniczone sa rozporkami o dlugosci 10cm,

Otwarte rozporki majg na celu zmniejszenie naciagania si¢ 1 zatamywania przodéw
podczas siedzenia w kurtce. Z przodu kurtki zaszewki dopasowujace do sylwetki.
Rekawy gladkie dwuczgéciowe. Szwy fokciowe r¢kawa zakonczone u dotu rozporkami o
dtugosei 10cm. Rekawy powinny byé tak dhugie, zeby siggaly do nasady kciukéw. W
odleglodci Scm od dolnej krawedzi rgkawa oraz 2,5cm od krawedzi rozporka przyszyty
jest duzy guzik mundurowy. Ramiona kurtki oplywowe, wyréwnane (podwyzszone)
matymi wkladami. Na ramionach kurtki umieszczone sa naramienniki przesunigte ku
przodowi, wszyte na wysokosci kuli rekawa. Naramienniki zapinane sg przy kolnierzu na
mate guziki mundurowe z bakiclitu na metalowej stopce. W wezszym konicu
naramiennikéw znajduje si¢ dziurka, Wezszy koniec naramiennikéw powinien znajdowaé
sic w odleglosci okolo 0,2-0,5cm od krawedzi wykladanej czesci kolnierza, Na
wysokosci klatki piersiowej naszyte sa gorne kieszenie naktadane. Na wysokosei bioder
naszyte s kieszenie naktadane dolne. Kieszenie posiadaja kontrafaldg zewngtrzng, oraz
klapki zapinane na guziki bakielitowe z godiem na metalowej stopce. Szerokosé
kontrafatdy w kieszeniach gérnych wynosi 3cm, natomiast w kieszeniach dolnych
3,5cm. Kontrafaldy biegna Srodkiem kieszeni.

Krawedzie przodéw, kolnierz, wylogi oraz kieszenic z klapkami wykoficzone sg
podwdjna stebnéwka. Pierwsza stebndéwka znajduje si¢ w odleglosci 0,1-0,15¢m od
krawedzi, a druga 0,5-0,6cm od pierwszej. Dot kurtki, rozporki z tytu i przy r¢kawach nie
sa stebnowane. Kurtka od wewnatrz wykonczona jest podszewka w kolorze
dostosowanym do tkaniny zasadniczej. W gomych czgsciach obydwu przodéw podszewki

wykonane sa kieszenie wewngtrzne na wypustkg z tkaniny zasadniczej. Lewa
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kieszefi wewngtrzna zapinana jest na zapinke i guzik. Tyl podszewki dwuczesciowy z
falda po srodku.
Przody kurtki uformowane s na wylozeniu klatki piersiowej z kameli i ismaliny (Pianki).

Spdd kolnierza wykonany jest z filcu.
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3. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/P-84504 ,, Wyroby konfekeyjne. Wielkoset.”

PN —91/P- 01731 , Elementy wyrob6w odziezowych .Terminologia.”

PN- 83 / P-84501 ,,Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN- 83 /P —84502 ,,Wyroby konfekcyjne. Sciegi .Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN — 83 / P — 84506. ,,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.”

PN -85 /P — 84507 ,,Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci.”

PN-EN ISO 3175-1:2010 ,Tekstylia -- Profesjonalna konserwacja, czyszczenic
chemiczne 1 czyszczenie wodne plaskich wyrob6w wldkienniczych i wyrobdw
odziezowych -- Czgé¢ 1: Ocena jakosei czyszezenia i wykaiczania

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z
zastosowaniem symboli

PN-P-84509:1997 , Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogdlne.”

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 1. w sprawie bezpieczenstwa

i znakowania produktéw widkienniczych wraz z pdzniejszymi zmianami.

WLASCICIELEM DOKUMENTACJ TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNE] JEST KOMENDA GEOWNA POLICT R
KOPIOWANIE DOKUMENTACIT W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIGNE




4, WYMAGANIA TECHNICZNE.,
4. 1. WYKAZ SUROWCOW, MATERIAL.OW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

(z podaniem norm)

Lp. | Nazwa materialu Nr normy

1. | Tkanina gabardynowa PN-87/P82256
kolor blgkitno-szary

2. | Tkanina podszewkowsa PN-86/P-82651

3. | Wklady odziezowe tkane PN-86/P-82477

PN-90/P-01727

4, | Flizelina PN-87/P-85000

5. |Filcszary PN-83/P-06708

6. | Kamelo-wlosianka PN-86/P-82477

7. | Tasma stabilizacyjna PN-86/P-82477
Brzegowa PN-EN 12127:2000

8. | Tasma stabilizacyjna brzegowa cieta | PN-EN12127:2000
z Termoliny 1,5cm przeszywana PN-87/P-850600
biala

9. |Lamoéwka-atlasowa w kolorze PN-86/P-82651
dostosowanym

10, | Ismalina (pianka PU przeszywana | PN-87/P-85000

Wiskozg 100%)
11, | Wkiad barkowy biaty PN-87/P-85000
12. | Wypekienie kuli rekawa PN-87/P-85000
13, [Nici poliestrowe PN-EN 12590-
ar_handiowyl20 2002 - zal. B
14. | Nici poliestrowe PN-EN12590:
nr handlowy 80 2002 —zal. B
15. { Guzik bakielitowy z godlem PN-83/P-84951
mundurowy ®22mm PN-81 /C-89270
na metalowej stopce (tworzywo)
16. | Guzik bakielitowy z godiem jw

mundurowy ®16mm
na metalowej stopee

17. | Guzik czterodziurkowy ®15mm iw

18. | Tadma wieszakowa Wg wWzoru
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4.2. Wymagania dotyczice surowcéw, materialéw i dodatkow,

Tkanina wierzchnia

PN-87/P-82256 ,, Tkaniny welniane i welnopodobne odziezowe. Wspdlne wymagania

uzytkowe.”
Lp. | Nazwa wskaznika Wartosé wskaznika | Metoda badan
1. [Przedza, o podwyzszonym skrecie, tex 19x 2 PN-88/-(04625
2. | Skiad surowcowy,%, 45welna 55poliester | PN-93/P-04847
3. |Masa powierzchniowa, g/m?, 33313 PN-ISO 3801:1993
Masa liniowa, g/m 480+19
4, | Szerokosé¢ migdzy krajkami, cm 142 £2 PN-EN 1773: 2000
5. |Liczba nitek na decymetr 0 556122 PN-EN10492:2000
w256t 15
6. |Splot 11 nitkowy reformowany skodny 2/2 Z PN-92/P-01704
7. | Wytrzymatoséé na rozerwanie, daN, nie 090 PN-EN ISO
mniej niz w 54 13934:2002
8. | Wytrzymalo$é na rozdzieranie, daN , 02,5 PN-EN
nie mniej niz ' w 2,5 18013937:2001
9. | Odpreznosé po zmigciu, stopien, nie 4 metoda walca
mniej niz PN-86/P-04632
10. | Odporno$¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105
prasowanie — 4 -X11:2000
czyszczenie chemiczne- 4-5 -PN-EN ISO 105-
rozpuszczalniki organiczne 4.5 D01:2010
wodg- 4-5 -PN-EN ISO 105-
$wiatto- 4 D02:1999
tarcie suche 4.5 -PN-EN ISO105 —
pot 4-5 E01:1999
-PN-EN 1S0105-
B04:1999
PN-EN ISO
105X12:2005
PN-EN
ISO105E04:2011
11. | Odpornos¢ na pilling, stopien, nie 4 PN-EN ISO
mniej niz 12945:2002
12. |Kolor blgkitno-szary Wg wzoru
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Tkanina podszewkowa.

PN-86/P-82651 ,, Tkaniny jedwabne powszechnego uzytku. Wspélne wymagania
uzytkowe, Zal.5 Tkaniny z wiokien sztucznych i syntetycznych”,

Lp. Nazwa wskaznika Warto§¢ wskaznika | Metoda badan
1. Sklad surowcowy,% Wiskoza 100% PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 101£5 PN-ISO 3801:1993
metoda 3
3. Szeroko$é, cm 1402 PN-EN 1773: 2000
4, Liczba nici na icm, PN-EN1049-2:2000
osnowa o 44 metoda-A
watek w 35
5. Splot atlas S-nitkowy  |PN-92/P-01704
6. Maksymalna sita przy 0 4612
rozciaganiu, dalN, {o,w) w 40 +1 PN-EN IS013934:2002
7. Wydluzenie wzgledne,%, (o,w) o 15,5
w 22,5
8. Zmiana wymiaréw,%, (-), po:
-praniu i suszeniu o -4, w-4 PN-EN ISO 5077:2011
-prasowaniu -2 PN-74/P-04624
| -czyszezeniu chemicznym -2 PN-ENTSO 3175-1:2010
nie wiecej niz (o,w)
9. Odpornosé na pilling, stopien 4 PN-EN IS0O12945:2002
nie mnicj niz
10. Odpornosé wybarwien, PN-EN ISO105
stopien, na:
-pot alkaliczny i kwasny 34 -E04:2011
-prasowanie na wilgotno 4 -X11:2000
-tarcie suche 4-5 - X12:2005
-tarcie mokre 4/4 - X12:2005
-rozpuszczalniki organiczne 4 - X05:1999
-czyszezenie chemiczne 4 - D01:2010
nie mniej niz
11. Kolor Btekitno-szary Wg wzoru
Klimat do aklimatyzacji i badan wg PN-EN ISO139:2005(U).
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Wklady odziezowe tkane,

PN-90/P-01727 ,,Wklady odziezowe. Zestawienic wskaznikéw technologicznych i

uzytkowych oraz metod badaft”,

PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.

Lp. | Nazwa wskaZnika Wartoéé Metoda badan
1. Splot skodny Delta 2/2 PN-92/P-01704
2. | Skiad surowcowy 100% Poliester PN-93/P-04847
3. |Masa powierzchniowa, g/m? 90+5 PN-IS03801:1993
4. |Rodzaj kleju, Poliamid 100%
naniesienie- micropunkty 52 pkt. /em?
5. | Odpornosé na migcie ukiadu 75 PN-86/P-82477
watkowego po sklejeniu ,%, min PN-73/P-04737
6. | Sita rozwarstwiania uktadu , ¢N, min 1470 PN-86/P-82477
PN-88/P-04950
7. | Sita rozwarstwiania uktadu po 3 1000 PN-86/P-82477
praniach chemicznych, ¢N, min PN-88/P-04950
8. i Konserwacja odporny na czyszcze
-nie chemiczne PN-86/P-04712
9. | Dhugoéé giecia przed konserwacja, 6 - PN-73/P-04631
cm,nie mniej niz
10. | Diugosé giecia po czyszczeniu chem. 4 iw
cm, nie mnigj niz
11. | Zmiana wymiaréw po czyszczeniu,%, o -2,0 PN-86/P-82477
nie wigeej niz (-) w -2,0 (PN-85/P04623p2.3)
Flizelina.
PN-87/P- 85000 ,,Wiokninowe wkiady odziezowe”.
Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan wg
1. | Skiad surowcowy,% 50% Poliamid PN-93/P-04847
poliamid/ poliester 50% Poliester
2. | Masa powierzchniowa, g/m? 3042 PN-ISO3801:1993
3. | Punktowe naniesienie kleju, ilos¢
punktéw /cm? 52
4, | Odporno$¢ na czyszezenie chemiczne 4 PN-96/P-04712
po sklejeniu z tkanina,
stopiefi, nie mniej niz
5. | Wytrzymalto$¢ na rozwarstwienie, cN, 980 PN-96/P-04712
nie mniej niz
6. | Wytrzymalo$é na rozwarstwienie po 785 PN-96/P-04712

3-krotnym czyszezeniu chemicznym,
¢N, nie mniej niz
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Filc podkoknierzowy.
PN-83/P-06708 “Filce i wiékniny techniczne, Badania odbiorcze”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
L. Skiad surowcowy,% 100% Poliester | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa g/m? 220+10% PN-IS0O3801:1993
3. Konserwacja Czyszezenie PN-86/P-04712
chemiczne
+ (Z‘)mf;;‘z?ﬁg;v;‘;o konserwacjl y PN-85/P-04623p23

Kamelo-wlosianka.

PN-86/P-82477 ,,Tkane wkiady odziezowe”.

LP | Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Skiad surowcowy,%, 27% wlosia zwierzgeego, PN-93/P-04847
25% bawelna,
33% wiskoza,
"1 9% wildkno wiskozowe
ciggle,
6% poliester.
2. Splot (gladko tkany), 11 PN-92/P-01704
3. Masa powierzchniowa, g/m? 230£10 PN-IS03801:1993
Tasiemka brzegowa 4mm.
PN-86/P-82477 ,/Tkane wkiady odziezowe”.
Lp. Nazwa wskaznika Wartoéé Metoda badan
L. Skiad surowcowy,% PN-93/P-04847
wiskoza 33%
poliester 67%
2. Masa liniowa, g/mb 0,94+:5% PN-IS03801:1993
3. Szerokoé¢, mm 4.6 PN-EN1773:2000
4, Kurczliwo$é przy czyszczeniu 1 PN-85/P-04623p23
chemicznym %
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Tasma stabilizacyjna przeszywana o szerokosci 1,5cm,
PN-87/P-85000 ,,Witkninowe wkiady odziezowe”,

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Material podstawowy Termonina 100% Poliester PN-93/P-04847
poliestrowa,
klejona pasta pliamidowa,
przeszywana 10 igiel/cal
2, Masa powierzchniowa, g/m? 4046 PN-EN12127:2000
Wypelnienie kuli rekawa.
PN-87/P-85000 ,,Wiokninowe wklady odziezowe”,
Material podstawowy-Wléknina poliestrowa iglowana.
Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
Sklad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
Masa powierzchniowa, g/m? 150 £10% PN-EN12127:2000
10kdlek
Nieréwnomierno$¢ cigzaru, % |10 PN-EN12127:2000
10kélek
Material uzupehiajacy-typ kamelo-wlosianka,
PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.
Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
Sktad surowcowy,%, 13% widkno zwierzece PN-93/P-04847
30% bawelna
41% wiskoza
16% poliester
Masa powierzchniowa, g/m? 192+15 PN-IS03801:1993
Konserwacja Odporny na czyszczenie | PN-86/P-04712
chemiczne
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Wkiad barkowy.
PN-87/P-85000 ,,Wiékninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
I Material spodni-Wiéknina
iglowana
1. Skiad surowcowy Poliester/Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m* 80+ 10% PN-EN12127:2060
10kdlek
3. Nier6wnomiernos¢ cigzaru (masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kolek
II Pianka poliuretanowa
1. Sklad surowca 100% Poliuretan
2. Gestos, kg/m?® 23-26 PN-EN ISO -845
3. Sztywnos¢ 40 %, kPa 3,1-4,8 PN-EN-ISO3386-1
4, Wytrzymatos¢ na rozciaganie, kPa | 120 PN-EN ISO1798
nie mnigj niz
5. Wydtuzenie przy zerwaniu, % 150 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
6. Iloé¢ komorek, szt./cm 12+2 PN-87/P04951
I |Material wierzchni -Wléknina
- |iglowana B
1. Sklad surowcowy Poliester /Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 135+ 10% PN-EN12127:2000
10koiek
3. Nier6wnomiernosé ciezaru(masy)% |10 PN-EN12127:2000
: 10kotek
4. Kolor bialy Wg. WZOru
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Nici,

PN-EN 12590:2002 ,,Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub

czesei z widkien syntetycznych”.

Lp. | Nazwa wskainika Asortyment nici Metoda badan
numer handl. | numer handl,
120 80
1. Sklad surowcowy,% 100% poliester cigty PN-93/P-04847
2. Masa liniowa, 28,8-32,5 38,9-43,05 PN-EN
nominalna tex 1502060:1997

3. Srednia sita zrywajaca, 984+11 1370+14 PN-EN

cN, 1802062:1997
4, Srednie wydtuzenic przy |16 19 PN-EN

zerwaniu % 1502062:1997
5. Wytrzymato$é wladciwa | 33,1 31,7 PN-EN

cN/tex 1S02062:1997
6. Odporno$é wybarwien, PN-EN ISO

stopien, nie mniej niz 105:1997

- $wiatlo 4 4 B02

- czyszezenie chemiczne | 4 4 D01

- tarcie suche 4 4 X12
7. | Maksymalny skurcz w <2 <2 PN-EN12590

wodzie, % ZatB
8. Kolor biekitno-szary Dostosowane do

koloru munduru

Guziki mundurowe.
- bakielitowe na metalowej stopce ¥922mm,
- bakielitowe na metalowej stopce §16mm,
- blgkitno-szary z dziurkami @15mm,

PN-83/P-84951
PN-81/C-89270

Lp. Nazwa wskaZnika Warto§é Metoda badan
1. Sklad surowcowy TworzywoPF+DN/A | PN-81/C-89270
2(bakielit)
2. Plastyczno$é surowca, mm 190 .
3. Wytrzymalo$é na zginanie MPa | 66 »
4, Srednice: z godiem- 22 mm PN-93/C-89077
z godlem 716 mm
7 dziurkami 15 mm
5. Ciezar, g/100szt - @22 mm 260+2
" -@l6mm 124+2
- 015 mm 4612
6. Kolor biekitno-szary Dostosowany do
koloru munduru
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Ismalina — Wklady odziezowe,

Pianka poliuretanowa iglowana 100% wiskoza,
PN-87/P-85000 ,, Wibkninowe wkiady odziczowe™.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé wskaznika | Metoda badan

1. Sktad surowcowy,% Poliuretan +Wiskoza | PN-93/P-04847
100%

2. Masa powierzchniowa, g/m? 110+10 PN-EN 12127:2000

4, Gruboé¢, mm 2,5+0,1 PN-84/P-04711

5. Kolory bialy

6. Konserwacja odporny na PN-86/P-04712
CZYSZCZEnie
chemiczne

Tasma wieszakowa.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.

KOPFIOWANIE DOKUMENTACII W CALOSCE LUB CZESCT, BEZ ZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIONE

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1, Sklad surowcowy, % 100 poliester PN —93/P-04847
2, Szerokoéé, mm 6 PN-EN 1773:2000
3. Masa liniowa, g/motek 100m 100-115 PN-IS03801:1993
4, Wykonczenie stabilizacja termiczna
150°C
5. Zmiana wymiardw, %, ( - ),
nie wigeej niz PN-86/P- 82477
pranie wodne w temp 90°C 4 ( PN-85/P-04623
czyszezenie chemiczne 2 p.2.3)
6. Kolor wedtug wzoru szary
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4.3. PODSTAWOWE PARAMETRY [ WYMIARY.
4.3.1. Warunki uzytkowania, Warunki bezpieczenstwa.

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest dla funkcjonariuszy Policji. Stanowi asortyment
odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, do codziennego uzytkowania
podczas pelnienia czynnosci stuzbowych. Sa to na ogdl prace o normalnym brudzeniu i
niszczeniu. Kurtka wykonana jest z tkaniny typu welnianego, gabardyny- o wysokich
parametrach uzytkowych, zapewniajacych dobry wyglad funkcjonariuszy w zalozonym
okresie uzytkowania. Materialy, z ktérych wykonana jest kurtka nie mogg wplywaé
niekorzystnie na zdrowie i higieng uzytkownika. Wszystkie materialy i dodatki
zastosowane w kurtce powinny by¢ odporne na proces chemicznego czyszczenia w
czterochloroetylenie.

Zalozony okres uzytkowania kurtki trwa 4 lata.

Parametry dotyczace szczegdlowych wymiaréw, zawarte sg w niniejszej dokumentacji
techniczno-technologicznej pkt 4.4. —,,Wymagania konstrukcyjno-techniczne”,

Kurtka powinna byé wykonana zgodnie z dokumentacja zatwierdzong przez Komendg
Glowna Policji pod wzgledem formy, konstrukeji i rozwigzan materialowych. Cechy
uzytkowe 1 jako$¢ materialow zastosowanych na kurtke powinny by¢é potwierdzone

certyfikatami lub badaniami wykonanymi przez laboratoria akredytowane,
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4.3.2. Rodzaj szwow( PN-83/P-84501) i $ciegéw maszynowych (PN-83/P-84502).

Lp. Rodzaj szwu §ciegi
1. 1.01.01 301
2. 1.01.01 401
3. 2.05.03 301301
4, 3.05.03 301
> 1.01.01 304
6. 1.02.01 301
7. 6.05.01 301
8. 1.01.01 103
9. 8.06.01 301
10. 6.02.01 301
11. 2.01.01 304
12. - 1.06.04 301.301
13. 5.04.03 301.301
14. 5.04.02 301
15, - 304

Wyzej wymienione szwy zastosowane zostaly w wykonaniua kurtki gabardynowe;j
meskiej,

Zalecane gestodci Sciegdw:

- stgbnowych 40 +50/1 dm

- obrzucajacych 50 + 60/ 1 dm
- ryglujacych 100 +120/ 1dm
- dziutkarki 100+ 120/ 1dm

Wszystkie szwy nalezy zamocowal poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne przy

rozpoczgciu i zakonczeniu,
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4.4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO-TECHNICZNE.
4.4,1, Ogdlne wymagania konstrukcyjne.

Kurtka powinna spelnia¢é wymagania z zakresu formy 1 konstrukcji wyrobow
odziezowych zapewniajacych komfort ruchowy: wygode zakiadania i zdejmowania, oraz
noszenia i wykonywania obowigzkow stuzbowych.

Poszezegblne czesei kurtki, ktére dotykajg ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
ostrosci, szorstkosei, ktdre moglyby powodowaé podraznienia skory.

Kréj kurtki powinien ulatwiaé dopasowanie do sylwetki 1 zapewniaé, Ze podczas
uzytkowania kurtka nie bedzie si¢ przesuwaé. W tym celu powinny byé zapewnione
odpowiednie rozmiary i dostosowanie do budowy ciala. Wymiarami kontrolnymi sa:

wzrost, obwdd klatki piersiowej i obwodd pasa.

4.4.2, Wymagania dotyczace jako$ciowania, w tym wygladu zewnetrznego, stopni

jakosci, bleddw dopuszcezalnych i niedopuszcezalnych itp.

Norma PN-85/P-84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosei.”

Wymagania ogblne,

Zgodnie z normg PN-85/P-84507 - ,, Stopnie jako$ci ” jest to ocena produkcyjnej
udatnodci, ustalona na podstawie wynikéw kontroli dla kazdej sztuki wyrobu.

Wyroby konfekcyjne, do ktoérych nalezy kurtka gabardynowa, powinny speinia¢
wymagania:

- wykonanie zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrobki technologicznej stosowanej
dla okres$lonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- zastosowanic tkanin podstawowych i dodatkéw o sprawdzonych wskaZnikach
uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi,

- kazdy wyrdb powinien by¢ oznakowany i opakowany.

Wyroby wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacja techniczno-
technologiczng i wymaganiami ogdlnymi mogg byé¢ zakwalifikowane do trzech stopni
jakosei: jakosé 1, jakodé 2, jakosé 3 .

W przypadku kurtki gabardynowej produkowanej dla Policji dopuszezalna jest
wylacznie jakosé 1.
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Dopuszczalna liczba bledow dla 1 jakoSci wynosi:

- 4 bledy konfekeyjne,

- 2 bledy tkaninowe tylko w elementach niewidocznych (dopuszcza si¢ zaliczenie
dwoch bleddw stwierdzonych w podszewce za jeden blad w tkaninie zasadniczej).
Charakterystyka bledéw dopuszezalnych dla 1 jakoSei:

Tkaninowe (w niewidocznych elementach kurtki):

- nieprawidlowy przeplot mato widoczny - 10-50mm,

- zgrubienia nitek - 10-40mm,

- zabrudzenia jednonitkowe - 10-20mm,

- nierdéwnomiernos¢ barwy olstopien,

Konfekcyjne wedlug tolerancji przyjetych w tabeli wymiaréw nr punktu 6.216.3:
- skrzywienie krawedzi,

- rozne dlugosei jednakowych elementow,

- r67ne szerokosei elementdéw,

- odchylenie od symetrycznego rozmieszezenia cigé, zaszewek, otwordw kieszeniowych,
- zwezenie rekawow,

- skrocenie rekawdw,

Bledy niedopuszczalne.

Tkaninowe:

- plamy- pasy malo widoczne,

- brakujace nitki (blizny) widoczne,

- widoczny- nieprawidlowy przeplot,

- nieprawidlowy raport i nierdwnomiernos¢ barwy,

- zmechacenia,

- zalamki.

Konfekcyjne:

- skrzywienie stebndwek,

- nieprawidlowo wykonane dziurki,

- naddanie lub $ciggnigcie tkaniny np. na kolierzu,

- zdeformowanie elementu w wyniku nieprawidiowego sklejenia,
- widoczne nieprawidlowe Sciegi,

- nie przyczepiona podszewka,

- wybtyszczenie szwow,
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Przy ustalaniu blgdéw oceng organoleptyczna, nalezy przeprowadzaé przy odbitym
Swietle na wierzchniej stronie swobodnie roztozonego wyrobu lub zawieszonego na

manekinie. Za bledy widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odleglosci > 1 m.

4.4.3, Wymagania odno$nie wymiarow i masy.

Zgodnie z norma PN-91/P-84504” Wyroby konfekcyjne. Wielkosci” Zat. 10 ,,Wielkoéci
wyrobdw gotowych dla mgzezyzn” jako podstawe opracowania dokumentacji przyjmuje
si¢ kurtki dla figury typu B.

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa.

Roznica miedzy obwodem klatki piersiowej a obwodem pasa dla tej figury wynosi w
kazdej wielkodci 10em.

Zakresy wymiarow:

WZROST (co 6cm)

Wzrost 158 164 170 176 182 188 194

Tolerancja | 155-160 | 161-166 |167-172 |173-178 |179-184 |[185-190 [191-193

OBWOD KLATKI PIERSIOWEJ (co 4cm)

Obwdéd 88 92 96 100 104 108 112 116 120

Tolerancja | 86-89 | 90-93 [94-97 |98-101 |102- 106- 110- 114- 118-
105 109 113 117 121

OBWOD PASA (co 4cm)

Obwaod 78 82 86 |90 94 98 102 106 110

Tolerancja | 76-79 | 80-83 | 84-87 |88-91 [92-95 [96-99 |100- 104- 108-
103 107 111

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich typéw figur,
zgodnie z normg PN-91/P-84504 oraz dla uzytkownikéw o nietypowych wymiarach.
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4.4.4. Wymagania odno$nie odpornosci calkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na

oddzialywanie czynnikéw Srodowiskowych:

- wymagania odno$nie oddzialywan mechanicznych

odpornos¢ wyrobu na dziatania mechaniczne wynika z wytrzymatoscei tkanin wierzchnich
i podszewki na: rozrywanie, rozdzieranie, odpornosci na pilling 1 S$cieranie
powierzchniowe. Parametry te okre$lajg normy przedmiotowe dotyczace poszczegdlnych

tkanin zawarte w tabelach wymagan.

- wymagania odnosnie eddzialywan klimatycznych i biolegicznych
kurtka nie posiada cech ochronnych przed dzialaniem czynnikdéw klimatycznych i

biologicznych.

- wymagania odnoSnie oddzialywan $rodowisk agresywnych

kurtka nie jest asortymentem odziezy ochronne;.

4.4.5. Wymagania niezawodno$ciowe,

-wymagania dotyczace nieuszkadzalnoéei
kazdy wyréb odziezowy moze ulec uszkodzeniu w wyniku zdarzen losowych,
nieprzewidzianych sytuacji. Trwale uszkodzona kurtka mundurowa powinna podlegaé

wymianie.

-wymagania dotyczace trwalosci (zasob, czas pracy)
trwalos$¢ asortymentéw odziezowych wynika z zastosowania tkanin i dodatkéw
odpowiadajacych wymaganiom zawartym w niniejszej dokumentacji, oraz z zalozonego

okresu uzytkowania.
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4.5. WARUNKI WYKONANIA.
Maszyny

Kurtki gabardynowa powinny by¢ wykonane w procesie szycia przemyslowego, metoda

kigjenia wielkoplaszezyznowego, przy uzycin maszyn: klejacych, szyjacych:

obrzucajacych, stebnujacych dwuiglowych, dziurkarek, prasujacych.

Powtarzalno$é wyrobdw w rozmiarach zapewni komputerowe przygotowanie produkcii.

4.6. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Sztukowanie elementdw jest niedopuszczalne.

4.7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI (dla figury B).

Obwéd klatki piersiowej (cm)/Obwéd pasa (em)
Lp. | Wzrost | 88/78 | 92/82 | 96/86 | 100/90 | 104/94 | 108/98 | 112/102 | 116/106 | 120/110 |
T8
2. | 164 X X X X
3. [170 X X X X X X X
4, | 176 X X X X X X X X
5. | 182 X X X X X X i
6. | 188 X X X
7. | 194

Tabela klasyfikacji wielkosci w oparciu o normeg PN-91/P-84504.

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich rozmiaréw wg zamoéwien odbiorcy oraz w

rozmiarach wykraczajacych poza ujete w tabeli i rozmiarach nietypowych.
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5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH.
3.1. UKOMPLETOWANIE.

Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czgfei Tlosé

1. 2. 3. 4,

1. | Tyt 2

2. | Przdd 2

3. | Oblozenie przodu 2

. 4. | Boczek 2
Tkanina 5. | Lata kieszeni gornej 2
gabardynowa 6. | Lata kieszeni dolngj 2
7. | Patka kieszeni gérnej 2

8. | Patka kieszeni dolngj 2

9. | Wierzch kolnierza 1

10. | Stojka wierzchu kolnierza 1

11. | Rekaw wierzchni 2

12. | Rekaw spodni 2

13. | Naramiennik 2

14. | Listewka kieszeni wewngtrznej 2
Razem elementéw 26

1. | Tyt 2

2. | Gorna czgsé przodu 2

3. | Dolna cze$é przodu 2

4, | Worek kieszeni wewngtrznej 2

5. | Patka kieszeni gornej 2

6. | Patka kieszeni dolnej 2

Tkanina 7. | Rekaw wierzchni 2
podszewkowa 8. | Rekaw spodni 2
9. | Lamdéwka kieszeni gormych 2

10. | Laméwka kieszeni dolnych 2

11. | Zapinka kieszeni wewngtrznej 1

12. | Naramiennik 2
Razem elementow 23
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Rodzaj tkaniny

Nazwa czgSci

Tosé

1.

3.

=

Przdd

Oblozenie - cze$¢ gérma

Wierzch kolnierza

Wkiady odziezowe

Stojka wierzchu kolnierza

tkane

Naramiennik wierzchu

Patki gbrne -wierzch

Patki dolne - wierzch

Boczek — czeéé dolna

Tyl - czgéé dolna z rozporkiem

Rekaw wierzchni — czgéé dolna z rozporkiem

Rekaw spodni — czg$é dolna

Pk | gk |
i P BN RGNS IS R F S A

Listewka kieszeni wewngtrzne;

B BRI R R O D R =] = | N

Razem elementow

Rekaw wierzchni —czg$¢ gorna

Rekaw spodni — czgsé géma

Tyl- czgéé gorna (ramie, szyjka, pacha)

Flizelina

Patka kieszeni gérnej - spodnia

Patka kieszeni dolnej — spodnia

Naramiennik spodu

S I B Bad o o

Boczek - czgsé gorna

Razem elementéw

Kamelo-wiosianka |

1. ’ Wypelnienie przodu

Razem elementdw

Ismalina (Pianka)

[a—

. [ Wypetnienie przodu

Razem elementdw

Filc |

1, \ Spéd kolnierza

Razem elementow

| —
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Obszary podklejenia

Wkiad odziezowy tkany

Flizelina
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5.2. CECHOWANIE.

OZNACZENIA (Przyklad oznaczania kurtki zgodnie z norma PN-90/P-84531/Ap1).
Znakowanie powinno by¢ przytwierdzone tak, aby wszywki byly widoczne i czytelne.
Wszywki powinny by¢ odporne na okreslong liczbe czyszezen chemicznych, wynikajacg
z normy zuzycia odziezy stuzbowe;.

Wszywka zakardowa ze znakiem wykonawcy naszyta na lewym przodzie podszewki nad
kieszenia wewnetrzng, Wszywka zawierajaca rozmiar i sposéb konserwacji wszyta w

lewa kieszen wewnetrzna.

Do kurtki nalezy dolaczy¢ wszywke zawierajacy dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu, numer wzoru,

- wielkosd¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- sposob konserwacji,

- numer zlecenia,

pa ta) bRl wEIvE

KATWA ] ADRES LAKL AU

KURTHA GABARDYHOWA
HESKA WZ320

b

GATUNER!
Silad surowea
THANHA: ELANAERY,
VELIA 48%

POOSZEWRA ATLAGOAYA
VWISKCEZR 100%

&K a @ m

ZL.- /2004
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Etykieta powinna znajdowa¢ sig¢ na wierzchu kurtki i zawiera¢:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwg wyrobu, numer wzoru,

- wielkosé¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- sposOb konserwacji,

- numer zlecenia,

NAZWA | ADRES
ZAKEADU

Kurtka Gabardynowa Meska
wz, 120

Gajunek |
SKLAD SURQWGA

Thenlnd wierzehnia: Elans 85%, Weina 16%
Podszevwia atizsowe : Wiskoas 100%

X Ka @M

AR 1 WY

Rewers etykiety powinien zawieraé przepis konserwacji. Znaki wg PN-EN ISO
3758:2006
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samochshtiga w zakresis czyszozenia
fedopuszozaling

@

m szauSzene ¥ POZYOi panowe,

5.3. PAKOWANIE.

Pakowanie stanowi istotny element procesu produkeji odziezy decydujacy o zachowaniu
cech uzytkowych (w tym estetycznych) gotowych wyrobdw odziezowych w transporcie i
przechowywaniu,

Pakowanie powinno by¢ zgodne z normg PN-P-84509:1997 , Wyroby odziezowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport. Wymagania ogdlne.”

Pojedynczy wyrdb nalezy przechowywaé i transportowaé na wieszakach.

Materialy stosowane do pakowania:

- worki foliowe,

- wieszaki,

- stelaze.,

Zalecenia:
- pojedynczy wyrdb z wieszakiem nalezy zapakowaé w worek foliowy,

- partic wyrobéw na wieszakach nalezy umiescié na stelazach w celu dogodnego
fransportowania wyrobow bez zgniecen i uszkodzen.

Dopuszcza sig inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawca a odbiorca.
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6. RYSUNKI TECHNICZNE,
6.1. WYMIAROWANIE WYROBU.

Rysunek.or.1
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Rysunek nr. 2.

7d
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Rysunek nr.3

8b

WS zywka
flrmuwa

| 9
oF

wszywkal ~ !
rozmiarowa 9) |
(wew.) | ;

- vfr"",{f, b B o E Ty
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6.3. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH.

Wymiary w centymetrach
Wyszezegolnienie wymiarow Wymiar |+/-
Punkty
1 Tyl —rysunek nr 1
c Dhugosé rozporkow 10 0,5
d Szeroko$¢ spodniej ¢z. kolnierza 7,0 0,5
2 Przéd —rysunek nr2i3
f Odleglos¢ kieszeni dolnej od krawedzi dotu 2,5 0,5
i Odleglo$é pierwszego guzika od krawedzi przodu 2,0 0,3
j Odleglosé ostatniego guzika od krawedzi przodu 2,5 0,3
k Odleglosé dziurki od krawedzi przodu 2,0 0,3
r Dlugos¢ odszycia fasonu do kolnierza 4,0 0,2
| Szeroko$é koricowek kohnierza 4,0 0,2
n Szerokos¢ kolnierza 55 0,2
0 Szerokos¢ stojki kotnierza 2,0 0,2
p Dlugos¢ wieszaka 7,0 0,5
4 Rekaw — rysunek nr 1
d Dhugosdé rozporka 10 0,5
€ Odleglos¢ guzika od krawedzi rozporka 2,5 0,3
f Odlegloéé guzika od dohu regkawa 5,0 0,3
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
b Szerokosé patki 7,5 0,2
e Szerokos¢ kontrafaldy ' ol 3.5 0,1
d Odlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 2.3 0,3
f Szeroko$¢ kieszeni u dotu 22,5 0,3
6 Kieszen gérna — rysunek nr 2
c Szerokosé patki 6,5 0,2
d Szerokos$é kieszeni u dotu 14,5 0,3
e Szerokos¢ kontrafakdy 3,0 0,1
f Odleglosé patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,3
7 Naramiennik — rysunek nr 2
C Szerokos¢ przy ostrym koticu 3,5 0,2
b Szeroko$¢ przy wszyciu 5,0 0,2
d Odleglo$é¢ dziurki od ostrego korca 1,7 0,2
8 Podszewka — rysunek nr 3
a Odlegloéé faldy od wszycia kolierza 6,0 0,5
C Glebokosé fatdy 1,5 0,5
9 Kieszen wewnetrzna — rysunek nr 3
C Szeroko$¢ listewki kieszeni wew. przy boku 3,0 0,3
d Szerokosé listewki kieszeni wew. przy oblozeniu 5,0 0,3
e Odlegios¢ do otworu kieszeni wew. od obloZzenia 1,5 0,3
f Dlugos¢ otworu kieszeni wewngtrznej 14,5 0,5
g Szerokos$¢ obtozenia mierzona dolem 7.0 0,5
j Gigbokosé worka kieszeni wewnetrzne] 18,5 1,0
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6.4. WYKONANIE WYROBU.

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicach

Oznaczenie szwu i §ciegu
Lp. Rodzaj operacji PN-83/P-84502 Uwagi
PN-83/P-84501
1 2 3 4
1 |Rozkréj elementow - wg ukiaddw kroju
Wkiad odziezowy tkany:
Temperatura w szczelinie - 140 C°
docisk - 1,5 bar
czas- 18 s
2 | Podklejanie elementdéw | - Flizelina:
Temperatura - 130 C°
docisk - 1,0 bar
czas- 14 s
Tyl
Wykonanie szwu
3_ srodkowego tylu . 10101/301 szeroko$é szwu 1,0cm od krawedzi.
4 Rozprasowanie szwu | i
srodkowego tylu
Doszycie w pache
5 |ta$my stabilizacyjnej |1.02.01/301 0,5 cm od krawedzi pachy,
brzegowej 4 mm
Przéd
Na krawedz przoddéw , ramig i
6 |Podklejenie przoddéw |- wylamanie klapy naklei¢ tasme
stabilizacyjna przeszywang
7 Wykonanie zaszewki 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
g |Doszycieboczkado |y 4, 41301 szerokosé szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
Rozprasowanie
9 |zaszewki przodui - -
szwa boczka przodu
Doszycie w pache .
10 |ta$my stabilizacying | 1.02.01/301 05 em od krawgdzi pachy,
brzegowej 4 mm
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1 2 3 4
Warstwe z ismaliny , krotszg ok.1,0cm
natozyé na warstwe z camelowlosianki i
i1 Uszycie wkiadu 1.01.01/103 przeszy¢ 3-krotnie, rGwnomiernie po
wypehienia piersi 1.01.01/304 szerokosdci Do krawedzi wylamania
klapy , doszy¢ tasme plocienng z
klejem
12 Nalklcj ee wl.dad'u - na wytamanie klapy nakleié wklad
wypelnienia piersi
13 ZamocQWf}me’wk.%adu 1.01.01/301 wklad zamocowaé do wykroju pachy
wypelnienia piersi przodu
‘Wykonanie kieszeni gérnych
14 Zeszycn? konti"afald W | 6.05.01/301 zgodnie z dokumentacja techniczno-
tatach kieszeni technlogiczng
Rozprasowanie - _.
15 Kontrafald - wyg zatwierdzonego wzoru {
Lamowanie gérnej wykonczenie krawedzi taty laméwka z
16 |krawedzi laty 3.05.03/301 podszewki atlasowej po pelnym skosie
kieszeniowej
17 Zaprasowanie laty ) zgodnie z dokumentacjg techniczno-
| kieszeni technlogiczng, |
patke kieszeni odszyé zgodnie z
1.01.01/301 dokumentacja techniczno- technlogiczng
Odszycie 1 stebnowanie wywrdcié na prawg strong i
18 e . ;
patki kieszeni przstebnowaé
1.06.04/301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 ecm i 0,63 cm
Uprasowanie patek na
19 - -
plasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacja technicznoy
20 , . 304 .
patkach kieszeni technlogiczna
5.04.02/301 naszy¢ patki zgodme-z dokumentacija
N - techniczno- technlogiczng
21 aszycie 1 wywrécic na prawa strone
przestgbnowanie patki legtogé linit steb hod
2.05.03 /301.301 odleg 0s¢ linii ste nowanych o
o ’ krawedzi 0,15 cm 1 0,63 cm
zgodnie z dokumentacja techniczno-
Naszycie laty technlogiczng
22 kieszeniowej 2.05.03/301.301 odlegtosé linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
Wykonanie kieszeni dolnych
Kieszenie dolne
23 A . - -
wykona¢ jak gorne
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1 2 3 4
Naramiennik
odszy¢ zgodnie z dokumentacja
24 | Odszycie naramiennika 1.01.01/301 techniczno- technlogiczna
wywrdcié na prawg strone
Uprasowanie
25 e - -
naramiennikéw na ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacjg techniczno-
26 SR 304 technlogiczng
naramienniku
Y.gczenie przodéw z tylami
27 | Zeszycie szwdw bocznych | 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm od krawgdzi
28 |fesmyoie szwow 1.01.01/301 szerokosé szwu 1,0 cm od krawedzi
barkowych
2 Odszycie rozporkéw w 6.02.01/301 fegcﬁn;foziizigumentacm techniczno —
dole kurtki Loslezna,
WYWrQciC na prawa sirong
Rozprasowanie szwow
30 | bocznych i zaprasowanie |- -
dohu
Komierz i odszycie przodow
1.01.01/301 Doszyc stojke do wrlfarzchu
e e kolnierza ,szeroko$é szwu 0,7 ¢cm od
Y.aczenie stojki z !
31 ) krawedzi
kotnierzem . . . .
roztozy¢ szew i rozstgbnowaé po
kolnierzu w odleglodei 0,15¢m
Doszycie tasmy do spodu . .
32 . 1.02.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
kolierza
2.01.01/304 kotnierz odszy¢ zgodnic z
dokumentacja techniczno-
. . technologiczng i wywrdci€ na prawg
33 Odszycie kolnierza 1.01.01/301 strone .
na $rodku stdjki zamocowad
wieszak
34 Uprasowanic koinicrza - -
Odszycie przodéw szeroko$¢ szwu 1, 0 cm od krawedzi
35 odlozeniami 1.01.01/301 odszyte przody wywréceic na prawg
strong
Uprasowanie krawedzi
36 . -
przodéw )
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1 2 3 4
37 Laccz‘enlf: kotnierza z 1.01.01/301 zgodnie z .dokumentaqat techniczno-
oblozeniem technologiczna
38 Wsz.y(:le spodu 2.01.01/304 sp(?fi kolnierza doszy¢ fio podkroju
kolierza szyji~- 1,0cm od krawedzi
Rozprasowaniec szwa
39 taczacego kohnierz z - -
obloZzeniem
Kokierz ulozy¢ i zarygowaé w
40 | Zarygowanie kolnierza |1.01.01/301 odlegltosci 0,15 cm od krawedzi szwa
doszycia stojki
Stebnowanic krawedzi Stebnowaé w odleglosci 0.15 cm
41 _Q s - € 1.06.04/301.301 i 0,63cm od krawedzi ,krawedzie
przoddw 1 kolnierza X . . .
muszg by¢ wycieniowane i przewinigte |
;
Rekawy
42 Szew lokciowy rekawa | 1.01.01/301 szeroko$é szwu 1,0cm od krawedzi
Odszyeie rozporkow w |6.02.01/301 zgodnic z dokumentacja techniczno-
43 technologiczna,
dole rekawa . ta
RS wywrdcié na prawa strong
Rozprasowanie szwa
44 tokciowego rekawa i - -
zaprasowarnic dou
45 Szew spodni rekawa 1.01.01/301 szeroko$é szwu 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
46 . - -
spodniego rekawa
(o
szerokosé szwu 1,0cm od krawedzi z
47 Wszycie rckawa 1.01.01/301 jednoczesnym podlozeniem
naramiennikow
Sprasowanie szwa
48 . - -
wszycia rgkawa
wypelnienie kuli rekawa doszy¢ po
Wszycie wypelnienia szwie wszycia rekawa
49 kuli rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
50 Doszycic wkladéw 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 1,0cm od krawedzi
barkowych
Prasowanie kurtki
Prasowanie kurtki
51 przed wszyciem - -
podszewki
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1 2 3 4
Wykonanie padszewki
sp |Uszyciezapinkido g 000 i
kieszeni wewngtrznej
Zaprasowanie listewek
53 . . - -
kieszeni wewngtrznych
listewke kieszeni wewngtrznej doszyé
do dolnego elementu przodu
_r . podszewki , podtozy¢ element gorny
54 OdSZyCI‘_e kieszeni 1.01.01/301 podszewki , zamocowaé po bokach,
wewngtrznych ) . .
zaszy¢ worek kieszeniowy ,
lewa kieszen wew. zapinana na zapinke
o dhugoéci 3,5 cm i guzik
na lewym przodzie -
55 Naszycic? wszywki 5.04.03/301.301 po Srodku v!-.rszywk% ?d str_ony
firmowej wewngtrznej podtozy¢ zapinke
kieszeni wewnetrznej
56 |baczenieelementéw |} o) 00001 szorokodé szwow 1,0 om od krawedzi
podszewki
Uprasowanie _
57 |podszewki na gotowo |- -
przed wszyciem
Montaz
Podszewke utozy€ i doszy¢ wzdhuz
. . krawedzi, oblozer , kolnierza , dotu
L.aczenie podszewki z i
58 , . 1.01.01/301 rekawow
wierzchem kurtki )
Rekawy zamocowaé od wewnatrz na
calym obwodzie szwa wszycia rekawa
Operacje koficowe
Wykonanie dziurek zgodnic df)kumentaqqtechmczno -
59 odziczowych 304 technologiczng
Wy w lewym froncie przodu
oznaczy¢ i przyszy¢ zgodnie
60 | Guziki 304 dokumentacjg techniczno -
technologiczna
61 Ryglowame 304 wg zatwierdzonego wzoru
wicszaczka
Kurtke oczyécié z
62 | kredy, koficéw nicii |- -

uprasowac na gotowo
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7. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH
I DODATKOW (dla figury B).

Lp. | Wyszczegélnienie Jednostka | Szeroko$¢ | Iosé Uwagt
miary
1. |Tkanina gabardynowa m/szt, 1,42+0,02 1,96
2. |Tkanina podszewkowa m/szt. 1,40::0,02 1,56
3. | Wkiady odziezowe tkane | m/szt. 0,90 1,34
4, |Flizelina m/szt. 0,90 0,52
5. |Kamelo-wlosianka m/szt. 1,60 0,12
6. |Ismalina (Pianka PU) m/szt. 1,804+0,01 0,10
7. Filc m/szt. 0,90 0,06
8. {Tasma brzegowa 4mm m/szt, - 1,4
9. | Tad$ma stabilizacyjna m/szt. - 2,9
przeszywana biala 1,5cm
10. | Nici — nr handlowy 120 m/szt. - 600
11, |Nici — nr handlowy 80 m/szt, - 50 -
12. | Guzik orzet @¥22mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy
13. | Guzik orzet @16mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy
14. | Guzik czterodziurkowy szt. - 2
15mm
15. | Poduszki barkowe szt. - 2
16. | Wypelnienie kuli reckawa | szt. - 2
17. | Wszywka rozmiarowa z szt. - 1
przepisem konserwacji
18. | Etykieta jednostkowa szt. - i
19. | Tasma wieszakowa m/szt, - 0.1
20. | Wszywka firmowa szt. - 1
21. | Wieszak marynarkowy szt. - 1
22, | Worek foliowy szt. - 1
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8. WYKAZ DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPELNIENIE
WYMAGAN DOKUMENTACJI T-T.

Aby zapewni¢ powtarzalno$¢ wyrobu, nalezy przedstawic;
1) wyniki badan (certyfikaty) z laboratoriéw akredytowanych dla:
- tkaniny wierzchniej,

- tkaniny podszewkowe;j,

2) wyniki badan z laboratoriéw, certyfikaty, analizy lub atesty potwierdzajgce wskazniki

techniczno-uzytkowe:

- nici,

- guzikow,

- wkladdw odziezowych,

- filcu podkotnierzowego.
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II WARUNKI I ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI
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1 ODBIOR JAKOSCIOWY,

Qdbiér jako$ciowy powinien byé zgodny z norma PN-83/P-84506. ,, Wyroby
konfekeyjne, Badania odbiorcze”.

Zgodnie z normg przyjeto okreslenia:

- sztuka wyrobu — jednostka wyrobu konfekcyjnego stanowiaca przedmiot obrotu
handlowego,

- partia wyrobow — okreslona liczba sztuk wyrobéw o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie przedstawiona do jednorazowego odbioru i
zaopatrzona w jeden dokument dostawy,

- wyroby grupy I — ubiory welniane i welnopodobne.

WARUNKI ODBIORU.

Odbiér powinien odbywaé si¢ w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne
wykonywanie czynnosei kontrolnych, o$wietlonym $wiatlem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym. Migjsce bada odbiorezych powinno by¢ wyposazone w stél i przymiary

umozliwiajace dokonanie czynnosci sprawdzajacych.

BADANIA ODBIORCZE.

o Ogledziny zewnetrzne — sprawdzanie zgodnosci oznakowania i opakowania z
obowiazujacymi normami i przepisami.

¢ Badania organoleptyczne polegajace na sprawdzeniu:

- wygladu ogdlnego,

- zgodnosdci wymiaréw 2z tabelami wymiaréw w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- uktadalnosci wyrobu (na manekinie lub modelu),

- sklasyfikowania jakosci,

- sprawdzenia, na podstawie przedstawionych przez Wykonawcg wynikoéw badan
laboratoryjnych, certyfikatow, atestow lub analiz, zgodnosci surowcow, materialéw i
dodatkéw z warunkami technicznymi,

- sprawdzenia dodatkow (zapigé itp.).
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POBIERANIE PROBEK (WYROBY GRUPY ).
Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposéb losowy pobraé prébki do

badan w ilo$ciach:

Licznos¢ partii Liczno4¢ proby-n Liczba kwalifikujaca-m1
(szt.) (szt.) { szt.)

do 50 5 0

51-150 20 1

151 -280 32 2

281 —-500 50 3

501 - 1200 80 5

OCENA WYNIKOW BADAN,

Ocena sztuki.

Wyréb nalezy uznaé za dobry, jezeli wyniki badania odpowiadaja wymaganiom
obowigzujacych norm i dokumentacji techniczno-technologicznej. Sztuke nalezy uznaé
za niedobrs, jezeli chociazby jedna z badanych wihasciwosci nie jest zgodna z
wymaganiami obowiazujacych norm i dokumentacji techniczno- technologicznej.

Ocena partii.

Parti¢ wyrobow nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami jezeli:

- spelnia wymagania dokumentacji techniczno-technologicznej zawarte w punktach 4.2
(na podstawie przedstawionych przez Wykonawce wynikéw badan laboratoryjnych,
certyfikatéw, analiz lub analiz), 4.3 i 4.4,

- liczba sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej ml,

-wartosci  wszystkich ~ wskaZnikow  potwierdzone badaniami laboratoryjnymi,
certyfikatami, analizami lub atestami, sa zgodne z dokumentacja techniczno-

technologiczna,

Parti¢ wyrob6w nalezy uznaé za niezgodna, jezeli chociaz jedna z wiadciwosci dla jednej
ze sztuk badanych nie spelnia wymagan lub liczba sztuk niedobrych w badaniach
organoleptycznych (szczegétowych) przekracza liczbe kwalifikujaca m1 podang w
normie PN-83/P-84506.
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Deklaracja zgodno$ci.

Kazda partia wyrobéw podlegajaca odbiorowi musi mie¢ Deklaracje Zgodnosci wyrobu
(wykonang zgodnie z norma PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) z Dokumentacjg
Techniczno-Technologiczna.

Odbidr partii.
Odbiora partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Zamawiajgcego w

obecnosei przedstawiciela Wykonawcy.

Ocena odbioru.

Partia kurtek nie spelniajaca wymagan PN-83/P-84506 wraca do Wykonawcy celem
poddania ponownej kontroli jakosci i wycofania niezgodnych sztuk odziezy. Po
jakosciowym przygotowaniu partia ponownie moze byé zgloszona do odbioru

jakosciowego zamawiajacemu.
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III DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-

NAPRAWCZA
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1. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE,

PN-P-84509:1997 ,,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i fransport.
Wymagania ogélne”.

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z

zastosowaniem symboli.

2. OPIS UZYTKOWANIA.

Kurtka gabardynowa policjanta przeznaczona jest do uzytkowania podczas wykonywania
codziennych czynnosei sfuzbowych, w warunkach normalnych w zakresie niszczenia 1
brudzenia, oraz normalnego mikroklimatu we wszystkich porach roku.

Nie przewiduje si¢ noszenia kurtki w $rodowiskach agresywnych zagrazajacych zycin
lub zdrowiu. Kurtka nie posiada cech ochronnych.

Rozmiar kurtki powinien byé¢ dobrany do sylwetki uzytkownika. Powinna by¢ noszona
na koszulg. Nie nalezy dopuszeza¢ do intensywnych zabrudzen. Zabrudzong kurtke
nalezy pra¢ chemicznie w czterochloroetylenie (ilekro¢ w tej dokumentacji pojawia sig
okreSlenie czyszczenie chemiczne, nalezy rozumie¢ to jako pranie -chemiczne w
czterochloroetylenie). Pranie wodne jest zabronione,

Prasowanie nalezy wykonywa¢ Zelazkiem o temperaturze dolnej plyty 150°C.

Z uwagi na mundurowy charakter kurtki nie nalezy dokonywaé napraw poza

przyszyciem guzikdw, Trwale zniszczong kurtke nalezy wymienic.

3. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT.

Przechowywanie.

Kurtki powinny by¢ przechowywane na wieszakach umieszczonych na stelazach
w obiektach magazynowych :

- zamknietych i zabezpieczonych przed zamoczeniem,

- nienastonecznionych,

- przewiewnych i suchych,

- czystych,

- zabezpieczonych przed gryzoniami i molami,

- wolnych od pleéni i grzybow,

-z dala od érodkéw chemicznych, zwlaszeza rozpuszezalnikow i Srodkdw trujacych,
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-odlegtos¢ od grzejnikow minimum im,

Temperatura powinna wynosi¢16 -20° C, wilgotno$é 65+5%.

Czas przechowywania nie powinien przekracza¢ 24 miesigcy.

Transport.

Kurtki moga by¢ przewozone réznymi $rodkami transportu: samochodem, koleja i
innymi. Nalezy uzywac¢ $rodkéw transportu bez szezelin, ktore mogly by spowodowaé
zamoczenie. Nie powinno tez by¢é wewnatrz $rodka transportu gwozdzi i innych
elementéw ostrych mogacych uszkodzi¢ przewozong odziez.

Zaladowanie i wyladowanie partii kurtek powinno odbywaé sie w warunkach
zabezpieczonych przed zamoczeniem, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

Najlepszym sposobem transportu jest przewozenie na wieszakach poszczegélnych sztuk
zapakowanych w worki foliowe. Inne formy transportu sa do uzgodnienia miedzy

producentem i odbiorca.

4. NAPRAWY.
W procesie uzytkowania mozna we whasnym zakresie przyszyé guziki oraz zszy¢ drobne
rozprucia. Mundurowy charakter ,;Kurtki gabardynowej” wyklucza samodzielne

dokonywanie napraw.

GWARANCJA WYKONAWCY

Wykonawca gwarantuje dobrg jakos¢ i niczawodnos$é wyrobu w okresie 24 miesigey
uzytkowania wyrobu, liczac od daty wydania z magazynu, pod warunkiem
przestrzegania warunkow transportu i przechowywania odziezy oraz opisu uzytkowania i
konserwacji zalaczonej do kazdej sztuki odziezy. Maksymalny okres przechowywania
wyrobu w magazynie przed wydaniem do uzytkowania wynosi 24 miesigce.

Wykonawca zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z zastosowanych materiatéw, dodatkéw lub bledéw konfekeyjnych, pod
warunkiem prawidlowego doboru wielkosei kurtki do rozmiaru uzytkownika i
prawidlowego procesu noszenia. Ewentuaina reklamacja powinna byé zgloszona przez
uzytkownika do producenta w ciggu gwarantowanych 24 miesigcy na protokole
reklamacji. Wykonawca zatatwia reklamacje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia,
Szezegdlowe warunki gwarancji zawiera Karta Gwarancyjna stanowiaca zalacznik nr 5.1
do Dokumentacji techniczno-technologicznej.

Karta Gwarancyjna stanowi dokument dla wykonawcy i uzytkownika.
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5. ZALACZNIKIL
5.1. Wzér karty gwarancyjnej.

5.2. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian.
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5.1. Wzor karty gwarancyjnej,

Nazwa i adres Wykonawey

.........................................

-----------------------------------------

KARTA GWARANCY.JNA NR........ esevarvarserses IDATAuniiireenrens ereversans

| Nr zlecenia
Nazwa asortymentu....... rerssreesatsssssssnasennaee rersessessisivessane
NUIMEY WZOTWuuuurresiaseisersersssrnsersanaans eevosssvassrnsnrssssress resssesssecsnssens
Numer zleeenia/T0K. ueisneeiricesesiscenssense eressserssessnrrans eessrsesrastns
Nabwca‘lll llllllllllllllllllllllll LIRS YR YIRS RN A LRI LR Y] SEFAAERPARRAANNIRRRNIBROAY LIEN]
Numer rachunkull. llllllllllllllllllllll LR TR N XTI FERTRESRRAILRASRN AN AR N L LR LR 4 L]
WARUNKI GWARANCIL:

1. Wykonawca gwarantuje dobrg jakoé¢ i niezawodnos¢ wyrobu w okresie 24 miesigey
uzytkowania wyrobu, liczac od daty wydania z magazynu, pod warunkiem
przestrzegania warunkéw  transportu i przechowywania odziezy oraz opisu
uzytkowania i konserwacji zalgczonej do kazdej sztuki odziezy, Maksymalny okres
przechowywania wyrobu w magazynie wynosi 24 miesiace.

2. Wykonawca zobowigzuje sie do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania
wad wynikajacych 2z zastosowanych materiatow, dodatkéw lub rozwigzan
konstrukeyjnych — pod warunkiem prawidlowego doboru wiclko$ci egzemplarza
odziezy do rozmiaru uzytkownika i prawidlowego noszenia.

3. Gwarancjg nie sg objgte:

- uzytkowanie niezgodne z instrukcja,

- uszkodzenia mechaniczne i powstale w wyniku zjawisk losowych,

- konserwacja niezgodna z instrukcja (przewidziane jest tylko czyszczenie
chemiczne),

- dokonywanie przerdbek i napraw we wlasnym zakresie.

4. W sprawach nieuregulowanych Kartg Gwarancyjna maja zastosowanic przepisy
Kodeksu Cywilnego.

5. Reklamacje uzytkownika Wykonawca rozpatruje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.

Podpis sprzedajacego.......ouiniiiininns
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3.2. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp. |Data Zmiana dotyczy Akeeptacja | Uwagi
(numer strony i ewentunalna tresé (data i
Zmiany) podpis)
1 2 3 4 5
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