Opis przedmiotu zamowienia

Spodnie gabardynowe do poélbutéow

Tkanina uzyta do produkeji spodni gabardynowych do pétbutéw:

Tkanina gabardynowa o symbolu W -0119/E55/220 w kolorze ciemny granat. Tkanina
wykonana z przedzy czesankowej tex 19x2 o skladzie surowcowym:

- 45% widkien welnianych,

- 55% widkien poliestrowych.

Splot skosny 2/2 7 (reformowany jedenastonitkowy),

Masa liniowa przy szerokosci 144+2 — 480(+ 19-10) g/mb

Masa powierzchniowa — 333(+13-7) g/m’

Opis ogolny wyrobu

Spodnie dlugic biodrowe swobodne w siedzeniu. Nogawki zwegzone ku dolowi, bez
mankietow. Szerokos$é nogawek u dolu uzalezniona jest od rozmiaru 1 wzrostu (22-25 cm).
Szwy boczne lgczgce przednie czesei nogawek z tylnymi sa przetozone i przestebnowane po
przedniej nogawce. W przednich czgsciach nogawek wykonane sa kieszenie boczne
rozszywane jednowypustkowe. Worki kieszeni bocznych (dlugosé 31-33 cm) umozliwiajg
swobodne wlozenie reki. W prawej tylnej nogawce wykonana jest kieszefi jednowypustkowa
z patka zapinang na guzik.

W przednich nogawkach u gory zalozone sa ku przodowi fatdki, od ktérych biegnie w dét
zaprasowany kant spodni. W tylnych nogawkach po jednej zaszewce. Pasek sztukowany przy
szwie siedzeniowym. W pasek spodni wszyte sze$¢ podtrzymywaczy (podwéjnych - do
szerokiego 1 waskiego paska - nalozonych na siebie). Na pasku po bokach, naszyte sciggacze
zapinane na guzik. Na szwie siedzeniowym w odlegloéci 2 ¢cm od paska przyszyty guzik.
Przediuzenie paska proste. Listewka prawa odszyta w szpic. Rozporek zapinany na zamek
blyskawiczny, W przednich nogawkach wszyta kolandwka, ktéra sigga od wszycia paska
i dotem dochodzi 10 ¢cm ponizej kolana, Doty nogawek obrzucone, podwinigte i zabezpieczone

tasmg przed wycieraniem dolnych krawedzi,

Wymagania odnos$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny byé oznakowane zgodnie z normg
PN-P-84753:1990/Az 2:2002.

Wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji wyrobu powinna zawiera¢ znaki

informacyjne ujete w normie PN-EN ISO 3758:2006.




Odbibr jakoSciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Zamawiajgcego.

b. Ilos¢ partii produkcyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajacym.

¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakodei
zakladu Wykonawcy.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszym
opisie przedmiotu. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé deklaracje
zgodnosei wyrobu  (sporzadzona zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005)
z opisem przedmiotu umowy oraz oferta zlozong przez Wykonawce w postepowaniu
przetargowyn,.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jakodciowego wyrobu:

a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

b. Metoda ,na Slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrdd zgloszonych do
odbioru 5% wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$é ich wykonania
z wymaganiami Zamawiajgcego.

¢. Odbior jakosciowy obejmuje sprawdzenie zgodnosei: wykonania wyrobéw i zastosowanych
materialow, jakosci wyrobow, wymiardw wyrobdw, ukompletowania, cechowania i pakowania
wyrobdw z wymaganiami Zamawiajacego, przy czym zgodno$é zastosowanych materialéw
sprawdza si¢ w oparciu o przedstawione przez Wykonawce wyniki badan z laboratoriow
akredytowanych.

3. Ocena partii produkcyjnej:

a. Partie wyrobdw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spelnia wszystkie wymagania;

b. Jezeli partia wyrobdw nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu opisu przedmiotu
umowy uznaje si¢ ja za negatywna.

4. Rezultatem odbioru jakosciowego jest protokdt odbioru jakosciowego podpisany przez
obydwie strony.

5. Postgpowanie z partig negatywna:

a. W przypadku stwierdzenia niezgodnosei, przeprowadza sie powtdrny odbiér jakoéciowy
w podwdjnej ilosci. Jesi w wyniku odbioru powtdrnego nie stwierdzono niezgodnosci
z wymaganiami Zamawiajacego odbior koniczy sie wynikiem pozytywnym i wypelnia protokot
odbioru jakosciowego.

b. Jesli w wyniku odbioru powtérnego stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnodci

z wymaganiami Zamawiajgcego, calg partic wyrob6w zwraca sic Wykonawcy do poprawienia.




Po usunigciu niezgodnosel odbiér jakosciowy przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia

plerwszego,

Gwarancja Wykonawcy
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobic i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty
wydania do uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji,
transportu i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania, po ktérym przystuguje
okres gwarancji wynosi 12 misiecy.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawea rozpatrzy
reklamacje w ciggu 14 dni liczge od daty jego otrzymania,
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczgc od daty otrzymania reklamacii,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w migjscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,
- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mégt z niego korzystag,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczae od daty otrzymania
»protokolu reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od
przyjecia go do naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Zamawiajacemu,
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyrdb przekaze do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona, ktérej ocena okaze sie bledna (Wykonawca lub Zamawiajacy).
Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy
w przypadku jego winy.
Spodnie powinny by¢ wykonane zgodnie z rozmiarami zawartymi w ponizszej tabeli.
Dopuszceza si¢ produkowanie innych wielkodci spodni, po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy

Wykonawcg i Odbiorca.
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