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1.  Charakterystyka wyrobu

Koszula stuzbowa letnia powinna by¢ wykonana z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym zapewniajacej wysoki

komfort uzytkowania.
Fason koszuli powinien umozliwia¢ jej uzytkowanie w ramach umundurowania sluzbowego.
2. Dokumenty odniesienia

Polskie Normy

*  PN-P-84502:1983; Wyroby konfekeyjne — Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia

*  PN-P-84501:1983; Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia

*  PN-N-03010:1983; Statystyczna kontrola jako$ci-Losowy wybér jednostek produktu do probki

*  PN-ENISO 3758:2006; Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

*  PN-P-84507: 1985; Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci

*  PN-ISO 105-C06:2010; Tekstylia -- Badania odpornosei wybarwien -- Odpornoéé
wybarwieii na pranie domowe i komunalne

¢ PN-ENISO 105-E04:2011; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien — Odporno$é wybawief
na dzialanie potu

* PN-ENISO 105-B02:2006; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cz¢éé B02: Odpornosé
wybarwienl na dzialanie §wiatta sztucznego: Test plowienia w $wictle tukowej lampy ksenonowej

*  PN-ISO 3801:1993; Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanic masy liniowej i powierzchniowej

*  PN-EN SO 5077:2011; Tekstylia -- Wyznaczaniec zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

*  PN-EN ISO 13937-2:2002; Tekstylia — Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow — Czeéé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

*  PN-ENISO 9237:1998; Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
witkienniczych

*  PN-ISO 7768:2002; Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemnacych plaskich wyrobow po domowym
praniu i suszeniu

*  PN-P-84530:1990; Wyroby Konfekcyjne - Skladanie

¢ PN-EN 471+A1:2010; Odziez ostizegawcza o intensywnej widzialnosei do uzytku profesjonalnego-
Metody badania i wymagania

* PN-EN ISO 105-J01:2002; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiei -- Czgsé J01: Ogélne zasady
pomiaru barwy powierzchni

*  PN-ENISO 105-J03:2000; Tekstylia - Badanie odpornoéci wybarwies: - Obliczanie réznic barwy

*  Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenistwa i znakowania

produktéw widkienniczych (Dz. U. z dnia 26 kwietnia 2004 r.)
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s Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobodw przeznaczonych na potrzeby

obronnoéci i bezpieczefistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pozn. zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametréw, jakic powinien spetniaé w zakresie

wymagar:

. technicznych,

. jakodciowych,

. zwiazanych z bezpieczenstwem uzytkowania.

w odniesieniu do:

. nazewnictwa,

. symboli, [
» badan i metodologii badan,

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia
podczas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym

i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosci wyrobow.

5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne {
/

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu (rys.2)

Koszula powinna byé zapinana z przodu na guziki, Powinna posiada¢ kolnierz z guziczkami na odcinanej stdjce
zapinancj na jeden guzik. Na lewym rogu kolnierza nalezy wyhaftowaé napis ,,POLICJA” (rys.1) o wymiarach
podanych w tabeli 1, wkolorze srebrnym (charakterystyka koloru w tabeli 2). Tyl koszuli powinien posiadaé
karczek przestgbnowany na maszynie dwuiglowej. W szwie laczacym karczek ityl koszuli nalezy umiescié
wypustke odblaskows (szeroko$é wypustki 3 + 0,5 mm) w kolorze srebrnym. Pod karczkiem powinny by¢
wykonane 2 zakladki. Szwy barkowe powinny byé szyte kryto stebnowane 1 mm. Krawedz przodu prawego
powinna byé podwinigta 1 + 2,5 cm do spodu i przestgbnowana, a krawedz przodu lewego podwinigta do spodu

2 x 3 cm iprzestgbnowana w krawedzi i w odlegloéei. Na przodach, u gory powinny byé naszyte kieszenie
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nakladane o $cigtych rogach z kontrafaldami, nad kieszeniami patki w szpic zapinane na guziki. Nad lewa patka,

centralnie, nalezy umiesci¢ (metoda termotransferows) odblaskowy napis ,,POLICIA” (rys. 1 i tabela 1)

w kolorze srebrnym, przy czym dolna krawedz napisu ma byé w odleglosei 13 + 2 mm od goérnej krawedzi patki

kieszeni. Na przodach i w tyle pod pachami nalezy wyszyé po 3 otwory (& 5 mm + 1 mm). R¢kawy powinny

byé krotkie podwinigte do spodu 1+3 cm i przestebnowane dwuigtowo. Na obu rekawach, centralnie, w

odlegtodei 6 + 0,1 cm (od dolnej linii napisu do krawedzi rekawa) powinny by¢ umieszezone odblaskowe napisy

»POLICJA” (rys.1} o wymiarach podanych w tabeli 1, w kolorze srebrnym (wg pkt. 5.1 .2.). Napisy powinny by¢

wykonane bezposrednio na rekawach metoda termotransferowa. D6t koszuli powinien by¢ zaokraglony. Na

szwach barkowych nalezy umiescié naramienniki, wszyte wraz z r¢kawami, zapinane na guzik. Naramienniki

powinny by¢ dostosowane do noszenia pochewek z oznaczeniami stopni policyjnych.

POLICJA/

Rys.1. Napisy: haftowany na kolnierzu koszuli oraz odblaskowe na rgkawach i nad lewa kieszenia

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

Dla napisu haftowanego

Dla napiséw

Lp. na kotnierzu koszuli i odblaskquch na
[mm] 1Qka.wach i nad lews
kieszenia [mm]
A —wysokos¢ liter 101 23+£2
B — szeroko$¢ napisu 4242 95=2
C - grubo$¢ liter 2+0,5 51
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Opis podstawowych cech utytkowych

Koszula powinna charakteryzowaé sie:

1

odpornoscia na gniecenie,
przewiewnoscia,

trwatym wybarwieniem,
dobra ukladalnoscia,

stabilnodcia ksztaltdw i wymiaréw po praniu,

estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wykonane prawidiowo i zabezpieczone przed

pruciem.

Wykaz uzytych materialéw

Zestawienie materiatéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania koszuli zawarto w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materialdw i dodatkéw

Lp. Nazwa materiatu
I, | Tkanina koszulowa w kolorze ciemnogranatowym; wartosci wspélrzednych barwy wg
normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartosci CIELab: L =20,429; a=10,959; b=-9,365; AE< 1,5
skdad suroweca: 52 :- 3 % bawelna, 48 1 3 % poliester
2. | Wkiadka zasadnicza, skiad surowca - 100 % bawelna, masa powierzchniowa -
131 10 g/m’, rodzaj kleju - polietylen, ilo§é kieju 27 = 1 g/m?
3. | WKladka pomocnicza, sklad surowca - 100 % bawetna, masa powierzchniowa -
112+ 9 g/m’, rodzaj kleju - polietylen, ilo¢ kleju 27 + | g/m?
4. | Nici poliestrowe dobrane do koloru tkaniny koszulowej np. ASTRA 120 lub réwnowazne
5. | Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze tkaniny zasadniczej:
£ 11,8 mm (symbol handlowy - 18”) w iloéci 11 + 1szt. dla wzrostu 160-185 ecm
12 + 1 szt. dla wzrostu 190-200 cm
) 9 mm (symbol handlowy - 14”) — w ilodci 2 + 1 szt.
6. | Nici do haftu 0 No 40 w kolorze srebrnym; wartosei wspohrzednych barwy
wg PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartoéei CIELab: L. =71,062; a=-1,464; b=-0,347; AE< 1,5
7. | Tasma wypustkowa odblaskowa (ze sznureczkiem) o szerokosei 1015 mm w kolorze

srebrnym

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 3. Wymagania dla tkaniny koszulowsj

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka | Wartodé | Metoda badania
1 Sklad surowcowy 52 £3 % CO (wlékna bawehiane)
) 48 +3 % PES (wlbkna poliestrowe)
2. Masa powierzchniowa g/m’ 120+ 6 PN-ISO
3801:1993
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Wytrzymatosé mechaniczna

okreélona silg rozdzierania: PN-EN ISO

3. osnowa/watek N 13 13937-2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiardw po praniu
4 |V temp. 40°C i suszeniu: % 5 PN-EN ISO
| osnowa/watek 5077:2011

nie wiecej niz

5 Gniotliwo$é (ocena wygladu po i 4 PN-ISO
" | praniu i suszeniu) nie mniej niz 7768:2002
6 P:i: “: :;‘c:l;:lifo(g?imlgiien‘za' mm/s 300 PN-EN 18O
- | PreeP c1q powieilza. 9237:1998
nie mniej niz
Odporno$é wybarwien na: PN-EN ISO
- pot alkaliczny i kwasny, min. - 4 105E04:2011
- pranie (zmiana barwy probki . PN-ENISO
7.1 zabrudzenie bieli), min. - 5i4/5 C06:2010
{.
- §wiatlo, min. - 6 PN-EN ISO ‘
105B02:2006

Wymagania dia dodatkdw

Material na wilady usztywniajace powinien mieé kurczliwoéci dostosowane do materiatu podstawowego.

Guziki powinny byé wykonane z tworzywa nie ulegajacego odbarwieniom i odksztalceniom w procesie
uzytkowania i konserwacji.

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materialu odblaskowego,
zgodnego z normg PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu. a
Dla wszystkich elementdw odblaskowych:

- wartodci wspdhzednych barwy powinny by¢ okreslone zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002 i
PN-EN 1SO 105-J03:2000; wartosci CIELab powinny wynosié: L = 73,633; a = -0,770; b=-3,829; AE
<3.2.

~ zachowanie wiasciwosci odblaskowych po praniu (50 cykli pran w temp. 60° C), czyszezeniu chemicznym

(30 cykli czyszezen) i po Scieraniu zgodnie z normg PN-EN 471+A1:2010.

Wymagane whasciwosci dla materialéw podstawowych i dodatkéw (pkt 5.1.1. — tabela 2, Ip. 1 i pkt
5.1.2.) powinny byé potwierdzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w laboratoriach

badawczych akredytowanych.
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5.1.3, Wymagania konstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech uiptkowych
Koszula powinna byé wykonane zgodnie z niniejsza specyfikacjg techniczng. Tkanina, z ktérej bedzie

konfekcjonowana koszula powinna speinia¢ wymagania zawarte w tabeli 3.

Sposob lqczenia elementow

Elementy koszuli powinny by¢ Iaczone za pomocy szycia, przy czym:

- szwy powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

Szwy na overlocku i stgbndwkach powinny wynosié 0,7 cm.

- §ciegi - zgodne z normg PN-P-84502:1983

Zalecana gesto$é Sciegdw:

a/ ilos¢ Sciegéw maszynowych winna wynosié 4-5 §ciegéw na 1 cm szwu

b/ przy obrabianiu dziurek - od 12-14 $ciegéw na 1 cm szwu.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny byé¢ zamocowane przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem,

Sktadowe elementy koszuli
Skladowe elementy koszuli zestawiono w tabeli 4.

Tabela 4. Skiadowe elementy koszuli

Rodzaj materialu Nazwa elementu Ilos¢ elementdw
Tkanina przéd 2
zasadnicza tyl 1
karczek 2
rekaw 2
kolnierz wierzchni |
kolnierz spodni 1
stojka wierzchnia 1
stdjka spodnia 1
kicszenie 2
patka wierzchnia 2
patka spodnia 2
naramiennik wierzchni 2
naramiennik spodni 2
Razem 2}

Wkiadka zasadnicza | wklad kolnierza wierzchniego 1
wklad stéjki wicrzchniej 1

Razem 2
Wktadka pomocnicza | wkiad patki wierzchniej 2
wklad naramiennika wierzchniego 2

Razem 4
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Estetyka i ergonomia

Koszula jako jeden z elementéw umundurowania policjanta powinna mie€ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sig
nieprawidlowych §ciegbw czy zdeformowania elementoéw w wyniku niewlasciwego sklejenia wkladéw i tkaniny
zasadnicze]. Konstrukcja koszuli powinna zapewnia¢ swobodg ruch6w i komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Koszula nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwac;ji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wlasciwosci koszuli rdwniez nie powinny

ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji,

5.1.4. Wymiarowanie

Hosé rogmiarow

Koszule powinny byé produkowane, w co najmnicj 83 rozmiarach (tabela 5).

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie koszul do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
. wzrost od 160 do 200 cm;

. obwéd klatki piersiowej od 84 do 144 ¢y

. obwod szyi od 35 do 50 cm;

Dopuszeza sie produkowanie rozmiaréw wykraczajacych poza wielkosci podane w tab. 5 oraz rozmiaréw

nietypowych.

Tabela 5. Wykaz rozmiaréw koszul
Wymiary w centymetrach

Obwad klatki piersiowej
Warost| 84 | 88 | 92 [ 96 | 100 | 104 | 108 | 112 [ 116 [ 120 [ 124 [ 128 | 132 | 136 | 140 | 144

1

Obwéd szyi

160 | 35 |36 | 37 | 38 | 39 | 40
165 | 35136 [ 37 [ 38 39|40 ] 41 | 42 |43 | 44
170 {35 [ 36 137 [ 38 [ 39 |40 | 41 | 42 ] 43 | 44 | 45
175 | 35 [ 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46
180 |35 [ 3637138139 ] 40| 41 [ 42 | 43| 44 | 45 | 46

185 37 | 38 1390 | 40 | 41 | 42 [ 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
190 39 | 40 | 41 | 42 | 43 46 | 47 | 48 | 49 | 50
195 47 | 48 | 49 | 50
200 47 | 48 | 49 | 50
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Podstawowe wymiary
Podstawowe wymiary oraz wymiary pomocnicze, ktére nalezy uwzglednié przy konfekcjonowaniu koszuli
przedstawiono na rys. 3. Wartodei tych wymiaréw (wraz z tolerancjg) dla poszczegblnych rozmiardw podane

zostaly w tabelach 6 — 13,

Rys. 3. Wymiary koszuli

Frecxl
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Tabela 6. Wymiary koszuli - stale i pomocnicze

Wartos¢ I
Lp. Nazwa | Oznaczenie Wyszezegbinienie wymiaru wymiaru | Tolerancj ;
elementu
koszuli | "ATYS3 em] | () [em]
1. | Przody la szeroko$¢ podwinigeia przodu lewego 3,0 0,2
ib szeroko§é podwinigcia przodu prawego 2,5 0,2
lc szeroko$¢ zachodzenia przodu lewego na prawy 3,0 0,2
i1d odleglo$é naszycia patki nad kieszenig 1,5 0,2
2. {Rekaw 2a szerokosé podwiniecia w rekawie 3,0 0,2
3. | Kolnierz Ja szeroko$é z tyhu 4,0 0,2
3b szerokoéé przy ostrym koficu 8,0 0,2
3¢ szerokosé stojki 3,0 0,2
3d odlegloéé poczatku haftu od rogu kolnierza 4,5 0,2
Je odleglosé konca haftu od krawedzi kolnierza 1,8 0,2
4, [Kieszenie 4a szerokosé kieszeni 13,0 0,2
4b diugo$é kieszeni 14,0 0,2
dc dlugo$¢ Scigcia rogdw (kat Scigeia 45° 3,0 0,2
4d szerokoéé kontrafaldy 3,0 0,2
5. | Patki 5a szeroko$¢ patki 6,0 0,2
5b dhugoéé patki 13,5 0,2
5¢ szeroko$¢ patki mierzona po brzegu 5,0 0,2
6. | Dziurki 6a odleglosé od wszycia kolnierza do érodka pierwszej
dziurki 5,5 0,2
6b odlegloéé miedzy dziurkami 9.5 0,2
6¢ odlegtosé dziurek od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
6d odlegloé¢ dziurek od krawedzi w patkach
i naramiennikach 1,1 0,2
6¢ odleglod¢ dziurki od rogu kolnierza 1,1 0,2
7. | Guziki 7a odlegtos¢ miedzy guzikami wg dziurek w przodzie 9,5 0,2
7b odlegloéé guzika od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
8. | D6t koszuli 8a szeroko$é podwinigcia dotu 0,8 0,2
9, 1 Naramiennik 9a dhigoéé naramiennika 14,0 0,2
9b szeroko$é naramiennika w dole 4,5 0,2
9¢ szeroko$é naramiennika w gdrze 3,5 0,2
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5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania
Wszywka firmowa
Wszywka firmowa powinna zawieral nazwe i znak producenta. Powinna by¢ umieszczona na Srodku

wewngtrznej strony karczka.

Wszywki informacyjne:

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu

Powinna okreélaé 2 parametry: wzrost i obw6d szyi. Powinna by¢é zamocowana od strony wewnglrznej
wyrobu, w polowie diugosci szwu wszycia kohnierza.

Wszywka informacyjna

Powinna zawiera¢ co najmniej:

nazw¢ wyrobu,

- sklad surowcowy materiatu zasadniczego, (
- wielkoéé wyrobu,

- oznaczenie stopnia jako$ei oraz znak KJ,

- nr zlecenia, miesige i rok produkeii wyrobu,

na stronie spodniej:

- slownik oznaczen sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758: 2000

Wszywka powinna by¢ zamocowana na wewngtrznej stronie szwu bocznego.

Informacje | znaki zawarte na wszywkach musza by¢ w jezyku polskim, powinny by¢ trwale, czytelne

i niescieralne.

Tresé etykiety paplerowef

Do kazdego wyrobu powinna by¢ dotaczona etykieta jednostkowa zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:
na wierzchu etykiety: {
- nazwg¢ i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- sklad surowcowy materiatu zasadniczego,

- wielko$¢ wyrobu,

- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ,

- nr zlecenia, miesige i rok produkceji wyrobu,

na stronie spodniej etykiety:

- slownik oznaczen sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758: 2606.
Tresé etykiety na opakowanie zbiorcze

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,
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- nazweg wyrobu,

- sklad surowcowy materiatu zasadniczego,

- ogoblng liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielkod¢ wyrobdw z wyszczegblnieniem liczby sztuk w poszezegdlnych rozmiarach,
- oznaczenie stopnia jako$ci wyrobdw oraz znak KJ,

- miesiae i rok produkeji wyrobu.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Koszulg nalezy ztozy¢ zgodnie z norma PN-P-84530:1990, nastepnie zalaczy¢ etykiete jednostkowa, wlozyé

do torebki foliowej i torbe zakleié.

Koszule pakowa¢ do kartonu - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszeza sie zapakowanie do kartonu
koszul w roznych rozmiarach (koficowki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie
zbiorczej ilodei wyrobéw w poszezeg6inych rozmiarach, Kartony zakleié taéma. Na krotszym boku kartonu

naklei¢ etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrGb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
i transportu.

Koszule powinny byé przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszezeniach  suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem
oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Koszule moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewéz i wyladowanie
powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem mechanicznym

i chemicznym.

5.2. Wymagania jako$ciowe

3.2.1.Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw
Wartosci wskaZznikéw oraz metodyke badawczg dla tkaniny koszulowej przedstawiono w tabeli 3 niniejszej
specyfikacji. Wymagane parametry materialow i dodatkéw scharakteryzowano w tabeli 2. Spehienie tych

wymagai jest warunkiem dopuszczenia materialéw do konfekcjonowania z nich koszul.

3.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢é wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wylacznie koszule

wykonane w I stopniu jakoéci.
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Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bigd6w i ich ilo§¢ powinna byé zgodna z norma PN-P-84507:1985.

Dopuszczalnosé sztukowania

W koszulach nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.3. Odbiér jakoSciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Odbioru jakoéciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosei wykonania

wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakodei 1 estetyki wyrobu. {

b. Ho$é partii produkcyjnych Producent uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci zakladu
Wykonawcy,

d. Podstawa odbioru pattii produkeyjnej jest spelnienic wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji

Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé potwierdzong deklaracje
zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczefistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pozn.

zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
b. Metodg ,.na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig sposrod zgloszonych do odbioru 59
wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnosé ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej.
c. Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako$¢ i estetyka wykonania przedmiotu umowy,
a w szezegdlnosci takie elementy jak:
1) szwy (ciagtoéé i réwnosé, wykonanie bez zmarszezef i wyciagnicé, zabezpieczenie przed pruciem),
2) polaczenie clementéw skladowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdlnych elementow

wyrobu).
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3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterck, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosci. Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbior jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru Jjakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcey. Protokdl ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

3.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Koszule powinny by¢ wykonane z materialow, ktore w przewidywalnych warunkach normalnego
uzytkowania nie wydzielaja substancji powszechnic uznanych za toksyczne, rakotwércze, mutagenne,
alergiczne lub szkodliwe w inny sposéb,

Konstiukeja koszuli powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowad miejscowych

uciskéw ciala i nie krgpowaé ruchow),

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu  wszelkie
zobowigzania.

Jest zobowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciagu okresu okre$lonego w gwarancii.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesigey uzytkowania koszuli
stuzbowej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania koszul, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 12 miesigcy
liczac od daty podpisania protokolu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey.

W przypadku stwierdzenia, w okresic gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét
reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonaweca;

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wlasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancia, uprawniony do

gwarancji nie mogt z niego korzystaé,
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- wymieni wadliwy wyrob na nowy w terminie 30 dni liczae od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorey.

Jezeli Wykonawca nic uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktérej ocena okaze sig blgdna /Wykonawca lub Odbiorca/, Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagait niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego dla kazdej nowej dostawy materialow

podstawowych i dodatkéw potwierdzajgce wymagania zawarte w punkeie 5.1.1. (tabela 2, Lp. 1) oraz w

punkeie 5.1.2 specyfikacji technicznej;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoscei i bezpieczeiistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z
pozn. zm.)

¢} gwarancja Wykonawcey.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug kiérych wykonywana jest ocena zgodno$ci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymaga:

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wtascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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