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1. Charakterystyka wyrobu

Sweter stuzbowy w kolorze ciemnogranatowym powinien chroni¢ uzytkownika przed dziataniem
niskich temperatur, Powinien posiadaé wzmocnienia z tkaniny na ramionach i lokciach. Sweter

shizbowy stanowi element umundurowania shuzbowego policjanta,
2, Dokumenty odniesienia

¢ PN-EN 12127:2000 Tekstylia - Plaskie wyroby wltkiennicze - Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych prébek
¢ PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia — Metody badania wiéknin — cze$é 5; Odpornosé na
przebicie mechaniczne (metoda wypychania kulka
* PN-ENISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu
¢ PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi - Odpornosé wybarwien na
""""" pranie domowe i komunalne
¢ PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia — Badania odpormoscei wybarwieri — Odpornosé wybarwiefi na
dzialanie potu
* PN-ENISO 12945-2:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Czgé¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a
¢ PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornoéci wybarwich - Czedé JO1: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni
* PN-ENISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odporno$ci wybarwieri — Obliczanie réznic barwy
* PN-EN 471+A1:2010 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku profesjonalnego -
Metody badania i wymagania
* PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli
¢ DPN-P-06723:1972 Wyroby dziewiarskie - Stopnie jakosci
* PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosei - Losowy wybér jednostek produktu do probki
* PN-EN 14971:2007 Tekstylia - Dzianiny - Wyznaczanie liczby oczek na jednostke diugosei i
jednostke powierzchni
* PN-ENISO 13934-1:2002 Tekstylia - Wiasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu - Czesé 1:
Wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska
* PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwicii — Czedé B02: Odpornosé
wybarwiefi na dziatanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy ksenonowej
* Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na

potrzeby obronnodci i bezpieczefistwa paristwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.)
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« Rozporzadzenie Rady Ministtow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw wiokienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z p6zniejszymi

zmianami

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenic parametréw, jakie powinien spelniaé

w zakresie wymagan:

* technicznych

. jakosciowych

. zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania
w odniesieniu do:

. nazewnictwa

. symboli

. badan i metodologii badan

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalgcznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zaméwienia podczas postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badafi i oceny zgodnosci wyrobdw.
S. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu (rys. 1)

Sweter shuizbowy powinien byé wykonany z dzianiny zasadniczej w kolorze ciemnogranatowym o
wymiarach zgodnych zrys. 3 i 4 oraz tabelg 7. Dzianina zasadnicza swetra powinna by¢ wykonana
splotem dwuprawym pochodnym,

D6t swetra oraz mankiety powinny byé wykonane z dzianiny $ciagaczowej o splocie dwuprawym 1x1.
Podkrdj szyi powinien byé wykoficzony stdjka z dzianiny $ciagaczowej o splocie dwuprawym Ix1.

Stojka swetra powinna by¢ ztozona podwéjnie, wszyta i zapinana na zamek btyskawiczny (kryty plisa
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okragla, wykonang splotem lewoprawym), przechodzacy na przéd swetra, Mankiety powinny byé
wywijane w polowie na prawa strong. Dzianina mankietéw wzmocniona dodatkowo gumksa dziewiarska
(nitka elastyczng) wprowadzong w pierwszy rzadek dzianiny mankietu. Dol swetra powinien by
zlozony podwdéinie i podszyty od jego wewngtrznej strony.

Na przodzie swetra po lewej stronie, na wysokoscei klatki piersiowej powinna znajdowaé sig¢ kieszent z
patka, zapinang na tasme¢ samosczepng. Patka powinna by¢ niedoszyta na odeinku 3 cm ( 0,3).
Centralnie na patce kieszeni powinien znajdowaé si¢ odblaskowy napis POLICJA (rys. 2, tabela 1),
wykonany ze srebrnej folii odblaskowej termotransferowej wgrzanej w material.

Z przodu po prawej stronie na wysokosei gérnej krawedzi patki kieszeni powinno znajdowa¢ si¢ miejsce
na identyfikator, wykonane z tkaniny o wymiarach 150 x 45 mm (£2 mm), 7 naszyta centralnie tasma
samosczepng (welenka) o wymiarach 130 x 25 mm ((£2 mm), konce welenki zaokraglone.

Sweter powinien posiada¢ naramienniki (rys. 1 i 4) z krytym zapigciem na guzik.

W swetrze, na przedniej i tylnej czesci barkéw i ramion oraz na rgkawach i pod kieszenia powinny byé
naszyte wzmocnienia z tkaniny, zgodnie z rys. 1,3 i 4.

Na plecach swetra powinien by¢ naszyty prostokgt wykonany z tkaniny z centralnie naniesionym
napisem POLICJA (rys. 2, tabela 1). Napis powinien by¢ wykonany ze srebrnej folii odblaskowej termo

transferowej wgrzanej w material.
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Rys. 1. Rysunek modelowy swetra stuzbowego — widok z przodu i z tyhu.
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POLICJA]

B

Rys. 2. Napis POLICJA. Wymiary

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

Lyp. Na plecach [mm] Z przodu na patce kieszeni [mm}
A-wysokosd T4+£2 2372
B-szerokosé 280+2 952
C-gruboéé liter 151 51

Opis podstawowych cech nzytkowych

Sweter sluzbowy powinien charakteryzowaé sig:

cieptochronnosceia

1

trwalosceia wybarwief

stabilnoscig ksztaltéw i wymiaréw po praniu

estetycznym wykonaniem.

( Wykaz uzptych materialdw
Zestawienie materialéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania swetra stuzbowego zestawiono
w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materialow i dodatkdw

Lp. Nazwa materialu/dodatku

Dzianina zasadnicza w kolorze
ciemnogranatowym, sklad surowcowy
przedzy: 50% welna, 50% PAN

Splot: dwuprawy pochodny Gruboéé przedzy: 80 tex (40x2)

Oczko tworzone z dwoch przgdz podwdjnych.

Dzianina mankietow, stéjki i doh: swetra
w kolorze ciemnogranatowym,

2. sklad surowcowy przgdzy: 50% WO,
50% PAN

Splot: dwuprawy 1x1
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Tkanina przeznaczona na wzmocnienia, w Kolorze ciemnogranatowym
3. Sklad surowcowy przedzy: 52% CO, 48% PES
Splot: skosny 2
4. Tasma samosczepna przy kieszeni: szer. 1,6 cm,
S Tadma samosczepna — welanka: szer 2,5 cm
6. Zamek blyskawiczny $redniosprezynkowy, jednostronnie nierozdzielezy o db. 25 cm
7. Nici poliestrowe w kolorze ciemnogranatowym o grubosci 120 dtex x 2
8. Guzik z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy, w kolorze czarnym
9. Gumka dziewiarska (nitka elastyczna) w kolorze dzianiny zasadniczej o grubodei 90 dtex

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowyeh materialow
i dodatkéw

Szczegdtowe wymagania dla materiatéw podstawowych i dodatkéw zestawiono w tabelach 3, 4 1 5.
Spelnienie wymagan dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych i dodatkéw powinno by¢

potwierdzone aktualnymi wynikami badait wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 3. Wymagania dla dzianiny zasadniczej

Lp. Rodzaj wskaiZnika Jednostka Wartosé Metoda badania

ciemny granat

Wartosci wspolrzednych barwy wg norm:
PN-EN ISO 105-J01:2002

1. | Kolor .

i PN-EN ISO 105-F03:2000

Wartodci CIELab: L=11,76;a=0,74;

b=-6,82; AE< 1,5

Liczba
2. rzadkdw 1/10 cm 57+3 PN-EN 14971:2007
kolumienek 66+ 4
3 Wytrzymalod¢ na przebicie kulka nie mniej N 500 PN-EN ISO 9073-
" |niz 5:2008
Zmiana wymiaréw po praniu kierunfek £3
4 | temp. 40°C wzdiuzny Y PN-EN ISO
| |isuszeniu Kierunek ° .s 5077:2011
nie wigeej niz poprzeczny =
Odpornoéé wybarwien na pranie w temp.
40 °C:
6. |- zmiana barwy probki .. 4 PI;I:-OIGS_CZ)OII%S-
- zabrudzenie bieli stopien 3/ ’
nie mnigj niz
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Odporno$é wybarwien na $wiatlo PN-EN ISO

7. stopiefi 5
nie mniej niz P 105-B02:2006

Odpornos¢ wybarwieft na pot alkaliczny:
8 | zmiana barwy probki stopien 4 PN-EN 1SO
* |- zabrudzenie bieli 3/4 105-E04:2011

nie mniej niz

Odporno$é wybarwien na pot kwasny:

o | zmiana barwy probki stopien 4 PN-EN ISO
" | - zabrudzenie bieli 3/4 105-E04:2011
nie mnigj niz
Odpornoéc na pilling* -
10. P — stopiei 3/4 PN-EN ISO

12945-2:2002

nie mniej niz
* badanie dla 2000 cykli

Tabela 4. Wymagania dla dzianin $ciggaczowych

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badania

ciemny granat

Wartosci wspohrzednych barwy wg norm:
1. |Kolor PN-EN IS0 105-J01:2002

i PN-EN ISO 105-J03:2000

Wartosci CIELab: L=11,76;a=0,74;
b=-6,82; AE< 1,5

Dzianina §ciggaczowa stojki

Liczba
( 2, rzadkdw 1/10 cm 693 PN-EN 14971:2007
kolumienek 80+4
Dzianina Sciggaczowa mankietow i dolu swetra
Liczba
3. rzadkow 1/10 em 73+£3 PN-EN 14971:2007
kolumienek 88+4
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Wymagania dla dodatkéw

Wymagania dla tkaniny przeznaczonej na wzmocnienia zestawiono w tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania dla tkaniny na wzmocnienia

TKANINA NA WZMOCNIENIA

ciemny granat

Wartosci wspotrzednych barwy wg norim
1. |Kolor PN-EN ISO 105-J01:2002

i PN-EN ISO 105-J03:2000

CIELab: L = 18,231; a= 1,781; b =-6,265; AE<1,5

2. |Masa powierzchniowa g/m’ 180+ 20 PN-EN 12127:2000
Sila zrywajaca wzdhuz osnowy 600 PN.EN ISO

3 - L] " N .
nie mniej niz: wzdiuz watku 400 13934-1:2002

Odpornoéé wybawien na pranie w temp. 40°C:

- zimiana barwy probki .
4, . stopief 4 PN-ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli

4
nie mniej niz
Odpornosé wybarwien na §wiatto . PN-EN ISO
S| stopien > 105-B02:2006
nie mnicj niz T

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny byé wykonane ze srebrngj folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materialu.
Dia wszystkich elementdw odblaskowych:
—  wartodci  wspolrzednych  barwy  powinny by¢é okre$lone zgodnie z normg
PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartoéci CIELab powinny wynosié: L. = 73,633;a = -0,770; b = -3,829; AE <3,2;
— odpornosé na pranie zgodnie z norma PN-EN 6330:2002:
- 50 cykli pralniczych minimum w temp. 40°C,
- 30 cykli pranie chemiczne;

— odporno$é na $cieranie zgodnie z norma PN-EN 471+A1:2010 warto$¢ — nie mniej niz 5000 cykli.
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5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych

Sweter stuzbowy powinien byé wykonany zgodnie z niniejsza Specyfikacjg Techniczna, Dzianiny
i tkanina, z ktorych bedzie konfekcjonowany sweter powinny spefniaé wymagania zawarte odpowiednio
w tabelach 3, 41 5.

Skladowe elementy polgolfu

Skladowe elementy swetra stuzbowego zestawiono w tabeli 6.

Rodzaj materialu Nazwa elemernta Hosé
Przod (dzianina zasadnicza i $ciggaczowa) 1
Tyl (dzianina zasadnicza i éciagaczowa) 1
Rekaw (dzianina zasadnicza i $ciagaczowa) I
Elementy dzianinowe Stéjka :

Plisa okragla kryjaca zamek blyskawiczny 2
Plisa wzmacniajaca wszycie zamka )
blyskawicznego od wewngtrznej strony swetra
OGOLEM 8
Wzmocnienie barkéw 4
Wzmocnienie ramion 2
Wzmocnienie rekawow 2
Naramienniki 2
Element pod tadme samosczepng i

Tkanina na wzmocnienia Kieszen /mieszek/ 1
Patka kieszeni 1
Spod kieszeni 1
Wzmocnienie na plecach (nosnik napisu
POLICJA) :
OGOLEM 15

Sposcb Iqczenia elementow
Elementy swetra powinny by¢ faczone za pomoca szycia.
Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem

zabezpieczenia przed pruciem.
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Estetyka i ergonomia
Sweter stuzbowy powinien mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sig nieprawidlowych szwow
(zmarszezeh, wyciagnigé, brak ciagloéei). Konstrukcja swetra powinna zapewniaé wiladciwe jego

dopasowanie do sylwetki.

Niezawodnosé

Sweter stuzbowy nie powinien ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Konstrukcja swetra oraz jego parameiry uzytkowe réwniez nie powinny ulec zmianie podezas

przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5.1.4. Wymiarowanie

Podstawowe wymiary dla poszezegdlinych rozmiaréw wg tabeli 7 irys. 3 i 4.
Dopuszcza sie produkowanie wyrobéw w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane w tab. 7

oraz rozmiardw nietypowych.
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Rys. 3. Sweter stuzbowy — przdd i tyl. Wymiarowanie
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Rys. 4. Wymiarowanie swetra sluzbowego — a} wzmocnienia rekawa, b) kieszen, ¢) naramiennik,

5.1.5. Wymagania odnos$nie oznaczania i znakewania

Wyroby, opakowania jednostkowe 1 zbiorcze powinny byé oznakowane nastepujgco:
Wszywka informacyjna

Wszywka powinna zawieraé co najmniej: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, wielkos¢ wyrobu,
sklad surowcowy, nr zlecenia, miesiac i rok produkcji, oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ,
informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1SO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i nicécieralne,

Tresc etykiety papierowej
Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego. Powinna zawieraé
co najmniej: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, wielko$é wyrobu, oznaczenie stopnia jakoéci

oraz znak KIJ, nr zlecenia, miesiac i rok produkeji, okres gwarancji.

Tres¢ etykiety zhiorczef
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:
nazwe¢ i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, rozmiar (rozmiary), oznaczenie

stopnia jako$ci oraz znak KJ, miesige i rok produkgji.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport
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Kazdy sweter shuzbowy powinien byé wlozony do worka foliowego, a nastgpnie pakowany w pudetka
kartonowe - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu wyrobow w
réznych rozmiarach (koheéwki rozimiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej
liczby wyrob6w w poszezegdlnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalez zaklei¢ tasma. Na krotszym

boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza,

Opakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakodci w czasie przechowywania
i transportu.

Swetry shizbowe powinny by¢ przechowywane w pudelkach kartonowych w pomieszcezeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Swetry moga byé przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Zatadowanie, przewoz i wyladowanie
powinny odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem

mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkow

Warto$ci parametrow oraz metodyke badawczg dla dzianin i tkaniny, z ktérych powinien by¢
wykonany sweter zestawiono odpowiednio w tabelach 3, 4 i 5 niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia materialow do konfekcjonowania z nich

swetrow.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06723:1972. Dopuszcza sig¢ wylacznie swetry
stuzbowe wykonane w I stopniu jakosci.

Dopusyczalne blgdy

Charakterystyka dopuszezalnych bledéw i ich ilo$¢ powinna byé zgodna z norma PN-P-06723:1972.
Dopuszczalnosé sztukowania

W swetrach stuzbowych nie dopuszeza si¢ sztukowania elementow.
5.2.3. Odbiér jakoSciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki

wyrobu.
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b. Ilos¢ partii produkeyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajgcym.

¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci

zakladu Wykonawcy.

d. Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spelienie wymagaf zawartych w ninicjszej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé
potwierdzona deklaracj¢ zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczefistwa

pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.,).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
b. Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie sposréd zgloszonych do odbioru
5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami
Specytikacji Technicznej.

¢. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako$é i estetyka wykonania

przedmiotu umowy, a w szczegdlnoéci takie elementy jak:
1) szwy (ciaglos¢ i réwnoéé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnicé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polaczenie elementow skiadowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszezegdinych
elementow wyrobu),

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jako$ciowych skutkuje odstapieniem od dalszego

odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigeia nieprawidlowosci. Termin ponownego odbioru
Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi
Wykonawca.

4. Odbior jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey. Protokét ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden

egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.
5.3.  Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Swetry shizbowe powinny by¢ wykonane z materialéw nie zawierajacych substancji zgodnie
z Rozporzadzeniem Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r) wraz
Z péZnigjszymi zmianami.

Konstrukcja swetra powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé

migjscowych uciskow i otaré ciala oraz nie kr¢powaé ruchéw).
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6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania.
Jest zobowiazany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrob6w wolnych od wad, jezeli
wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okre$lonego w gwarancji,
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigey uzytkowania swetra
stuzbowego, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu
i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania swetrdw, po kiorym przyshuguje okres
gwarancji, wynosi 18 miesiecy liczac od daty podpisania protokohu przyjecia przez przedstawicieli
Zamawiajacego i Wykonawcy.
W przypadku stwicrdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy »protokot
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly
ujawnione,
- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktdrym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwrdcenia go /bez wad/ Zamawiajacemu.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyrob przckaze do zbadania do
akredytowane] jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszly badania
poniesie strona, ktorej ocena okaze sig¢ bledna /Wykonawca lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji

Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badad z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materiatlow podstawowych i dodatkéw potwierdzajace wymagania zawarte w punkeie 5.1.1.

Tabela 2, Lp. 1, 2, 3 (z wyjatkiem grubosci przedzy) oraz w pkt, 5.1.2;
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b) deklaracja zgodnosci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa
panistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6Zn. zm.)

¢) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wedlug ktorych wykonywana jest ocena zgodnosei wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna
Policiji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
Zmiana dotyc Akceptacia
Lp. | Data ” . Uwagi
(numer strony i ewentuaina tre$¢ zmiany) (data i podpis)
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