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1. Charakterystyka wyrobu

Spodaie stuzbowe letnie do trzewikéw koloru ciemnogranatowego stanowiace indywidualne wyposazenie

funkcjonariuszy Policji, powinny byé wykonane z tkaniny bawelniano-poliestrowej w réznych rozmiarach

dostosowanych do wzrostu i obwodu pasa. Przeznaczone sg one do noszenia z kurtka stuzbowg lub bez

niej, w ramach umundurowania stuzbowego.

2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy

PN-EN IS0 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi
-- Wyznaczanie wlasciwosei zwoju -- Metody wyznaczania caltkowitej masy powierzchniowej, ma-
sy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podtoza.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie wytrzymalosci na rozciaganie i wydluzenia przy zerwaniu.

PN-EN ISO 4674-1:2005 Piaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi
-- Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie -- Czg$é 1: Metody rozdzierania ze staly predkoscia.
PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia -- Wiasciwosci plaskich wyrobow przy rozciaganiu -- Czeéé
1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydhizenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.
PN-EN IS0 13937-2:2002 Tekstylia -- Metody badania rozdzierania plaskich wyrob6w -- Czedé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego roz-
dzierania).

PN-EN 150 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN IS0 6330:2602 Tekstylia -- Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnodei powietrza wyrobéw widkien-
niczych.

PN-EN 24920:1997 PN ISO 4920:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci wyrobow na zwil-
zanie powierzchniowe (spray test).

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszezelnosei -- Metoda ci-
$nienia hydrostatycznego,

PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia -- Czyszczenie chemiczne i wykoriczanie -- Sposoby postepo-
wania przy stosowaniu tetrachloroetylenu,

PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia -- Wyznaczanie wlasciwosci fizjologicznych -- Pomiar
oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocacej sie zaizolo-

wanej cieplnie plyty).
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¢ PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosei plaskich wyrobdw na
Scieranie metoda Martindale'a -- Wyznaczanie zniszezenia probki.

¢ PN-EN ISO 105-E01:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiefi Odporno$é wybarwiefi
na dziatanie wody.

¢  PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Odporno$é wybarwien na
pranie domowe i komunalne.

e PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia -- Badania odpornoci wybarwien -- Odpornoéé wybarwien
na dzialanie potu.

e PN-EN ISO 105-X12:2005 Tckstylia -- Badania odpornosci wybarwici -- Czeéé X12: Odpornosc
wybarwien na tacie.

e PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiet -- Cze$¢ B02: Odpornosé
wybarwief na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy ksenonowej

e PN-EN 471+A1:2010 -- Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnodci do uzytku profesjonal-
nego- Metody badania i wymagania.

e PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cze$¢ J01: Ogolne zasa-
dy pomiaru barwy powierzchni.

e  PN.EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwier - Obliczanie rdznic barwy.

e PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie skfonnosci powierzchni pfaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu -- Cz¢§¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

o PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia,

¢ PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia.

« PN-EN 12240:1999 Zapiccia samosczepne - Wyznaczanie catkowitych i efektywnych sze-
rokosci tasm 1 efektywnej szerokodci zapigeia

e PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji 7 zastosowaniem
symboli.

e PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne -- Stopnie jakosci.

e PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakodci — Losowy wybor jednostek produktu do probki.

¢ Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 1. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania
produktéw whékienniczych wraz z pozniej szymi zmianami,

o Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemi¢ oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na po-

trzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6in. zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu
Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okre$lenie parametrow, jakie powinien spelnial
w zakresie wymagan:

» technicznych,

Strona 4/26



o jakodciowych,

¢ zwigzanych z bezpieczenistwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

® nazewnictwa,

¢ symboli,

* badan i metodologii badan,

» znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4. Zakres stosowania dokumentu
Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalgcznik do specyfikacji istotnych warunkéw zamé-
wienia podezas postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badaw-

czym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach bada i oceny zgodnoei wyrobow.

S. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu
Spodnie stuzbowe letnie do trzewikow sa jednym z elementéw umundurowania stuzbowego przeznaczone-
go dla funkcjonariuszy poligji.
Spodnie powinny by¢ proste, bez odcigtego pasa zapinane na nape, posiadaé z przodu rozporek zapinany na
zamek blyskawiczny. Spodnie powinny by¢ wykonane z tkaniny wodoodpornej w kolorze ciemnogranato-
wym stanowigceej laminat trojwarstwowy z membrana paroprzepuszezalna,
Spodnie powinny skladaé sie z:
- dwdch nogawek,
- dwéch kieszeni wpuszezanych w przodzie,
- dwoch kieszeni wpuszezanych w tyle,

- dwoch kieszeni bocznych naktadanych,

Spodnie powinny posiadaé:
»  szerokie i proste nogawki, umozliwiajace swobodne uktadanie si¢ ich na trzewikach,
*  wdole patkg zapinang na ta§mg samosczepna, umozliwiajaca regulacje szerokosei dotu nogawek,
*  wzdluz szwoéw bocznych wszyta tasme wypustkowa odblaskowa ze sznureczkiem srebrng
o szerokodei nie mniejszej niz 10 mm (szeroko$¢ wypustki 3 mm + 0,5 mm) na catej dlugodei
spodni,
* W swej gornej czgsei ostebnowany pas, na zewnatrz ktdrego naszytych jest pigé szlufek (z tkaniny

zasadniczej) przystosowanych do szerokosci pasa gléwnego,
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«  na przednigj czesci nogawek obejmujace kolano znajduje sie czg$¢ Srodkowa nogawki wyko-
nana z laminatu trojwarstwowego wszyta W SZWY boczne zewnelrzne i wewngtrzne no-
pawki; oraz czg$¢ gorna i dolng przodu nogawki. Czgdc érodkowa nogawki w swej gornej
i dolnej czeéei powinna posiadac ksztatt wypukly, natomiast po obu bokach powinny byé
utworzone po frzy zaszewki powodujace wyoblanie przedmiotowej czgsel nogawki, po-
prawiajace komfort uzytkowania przy zginaniu kolan,

oz przodu w gornej czgsei wpuszezane kieszenie boczne — usytuowane skoénie,

o  na bokach nogawek ponizej kieszeni przednich sko$nych wpuszczanych, kieszenie boczne nakia-
dane (ktorych mieszek taczony jest poprzecznie z dwoch elementéw tkaninowych, z ktorych dolny
ma dwie faldy skierowane w jedng strong ku tytowi i zamykane przy pomocy patek (o §cigtych ro-
gach) z dwoma napami. Kieszenie boczne naktadane s czedciowo naszyte na czeéé srodkowg no-
gawki w taki sposob, aby litera I napisu ,,POLICIA” umiejscowionego na patce kieszeni byla w
jednej linii z tasma wypustkows wszyta w szwy boczne zewngtrzne nogawki.,

e na patkach kieszeni bocznych nakladanych (centralnie na $rodku patki) napisy ,,POLICJA”
w kolorze srebruym odblaskowym (wymiary napisu zamieszczone na rys. 3),

o wiylnej czgéci dwie wpuszezane kieszenie z wypustka zapinang na nape,

o ksztalt obszycia w dolnej czgsci rozporka — tagodny po uku, w dolnej czedci obszycia rozporka
przeszycia wzmacniajace (rygle) w ksztalcie trojkata (rys. 1)

¢ dét spodni wykoficzony podwinigeiem i stgbnowaniem.

Ogdlny wyglad spodni zostat przedstawiony na rysunkach i2.
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Rys. 1. Spodnie shuzbowe letnie do trzewikéw —
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POLIGA

B
Rys. 3. Napis POLICJA
A — wysoko$é (23 mm + 2 mm),
B - szerokose (95 mm + 2 mm),
C — gruboéé liter (5 mm + 1 mm).
Opis podstawowych cech uiytkowych
Spodnie powinny charakteryzowaé sig:
- dobra ukladalnoscia,
- odporno$cig na deformacjg — wypychanie i pilling,
- wodoszczelnodcia 1 paroprzepuszczalnoécia,
- stabilnoscig ksztaltéw po praniu,

- trvalg odpornodcig wybarwien zastosowanego materiahy,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez

marszezefl i wyciagnig), z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na

koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uiytych materiatow

Zestawienie materialéw i dodatkow niezbednych do wykonania spodni przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatow i dodatkdw

Lp. Nazwa materialu/dodatku

Element lub umiejscowie-
nie

1. | Laminat poliestrowo — bawelniany w kolorze ciemnogranatowym

nogawka przodu (czesé
gorna), nogawka przodu
(czgs¢ Srodkowa), nogaw-
ka przodu (cze$é dolna),
nogawka tyhu, kieszen
boczna nakiadana, patka
kieszeni bocznej naklada-
nej, wzmocnienie kieszeni
wpuszczanej, pas, listewka
prawej czesci rozporka,
listewka lewej czesci roz-
porka, zapinka dolu
spodni, podtrzymywacze
pasa
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Tkanina kieszeniowa bawelniano-poliestrowa w kolorze ciemno-

2. worek kieszeni tylnej
granafowym
Tagma wypustkowa odblaskowa ze sznureczkiem o szer. nie

3. |mniejszej niz 10mm w kolorze srebrnym (szerokosc wypustki bok nogawki
3mm+0,5 mm)

4, |Zamek blyskawiczny z tworzywa sz{ucznego nierozdzielny rozporek
Zalrzask konfekcyjny mosigzny oksydowany, giéwka matowa z zapiecie rozporka, patka

5. |tworzywa sztucznego w kolorze granatowym o érednicy (1,5+  |kieszeni bocznej naklada-
0,2) cm nej
Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych widkien

6. |cietych, numer handlowy 80, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. | laczenie elementow spodni
Nici COATS Epic 80 (1000) 7912 lub inne réwnowaznc)
Nici z poliestrowych wiokien cigtych, numer handlowy 80, w

7. \kolorze tkaniny zasadniczej (np. Nici COATS Astra 80 (1000) | 1aczenie elementow spodni
7912 lub inne réwnowazne)

8. |Ta$ma elastyczna szer. 4,0 - 5,0 cm pas

9. | Ta$ma samosczepna szer. 2,5 cm + 0,2cm w kolorze czarnym zapinka dotu spodni

10. | Wszywka informacyjna wewngtrzne odszycic pasa

spodni

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialw i dodatkéw

Tabela 2. Wymagania dla materialéw podstawowych

L.p. | Parametr [ Jednostka | Wartos¢ |  Metodyka badai
LAMINAT: MATERIAL ZEWNETRZNY + WARSTWA FUNKCYJNA + MATERJAL WE-
WNETRZNY
1 |MATERIAL ZEWNETRZNY
ciemny granat
Wartoéei wspolrzednych barwy wg normy PN-EN
la | kolor 1SO 105-J01:2002 i PN-EN 1SO 105-303:2000
Wartoéei CIELab: L= 18,231; a=1,781;
b=-6265, AE<1,5
ib |surowiec 67% Poliester, 33% Baweha
l¢ | rodzaj materialu tkanina o splocie 2/2 Z
2 | WARSTWA FUNKCYJNA
5 . membrana paroprzepuszezalna na bazie ePTFE lub
a |surowiec PES
3 | MATERIAL WEWNETRZNY
3a | kolor ciemny granat
3b |surowiec 65% Poliester, 35% Bawelna
3¢ | rodzaj materialu dzianina z maszyn okraglych
LAMINAT
1 | Masa powierzchniowa g/m’ 270-320 | PN EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymaloé¢ na rozciaganie
- osnowa 1000
2 _ watek N 750 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
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Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie
- osnowa
- watek

nie mnigj niz

75
75

PN-EN ISO 4674-1:2005

Zmiana wymiardw po praniu w temp. 40°C
- oshowa
- watek

ni¢ wigeej niz

%

+3
+3

PN-EN IS0 5077:2011

Przepuszezalnod¢ powietrza

- przed uzytkowaniem

- po 30 praniach wodnych w warunkach
domowych

nie wiecej niz

I/m?%/s

PN-EN IS0 9237:1998

Odporno$¢ na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)

- przed uzytkowaniem

- po 3 praniach wodnych (PN- EN ISO
6330:2002)

nie mniej niz

stopien

PN-EN 24920:1997

Opor przenikania pary wodnej
- opor pary wodnej Ry
nie wigcej niz

m’Pa/W

20

PN-EN
31092:1998/Ap1:2004

Odpornos¢ na $cieranie
nie mniej niz

cykle

35000

PN-EN ISO 12947-
2:2000/AC:2006

Odpornoéé wybarwien na wode
nie mniej niz

stopien

PN ISO 105-E01:2010

10

Odpornoé¢ wybarwiefi na pranie w temp.
40°C
ni¢ mnigj niz

stopien

PN ISO 105-C06:2010

11

Odpornos¢ wybarwiefi na pot alkaliczny
i kvasny
nie mniej niz

stopien

PN ISO 105-E04:2011

12

Odpornoéé wybarwief na tarcie suche
i mokre
nie mniej niz

stopiefl

PN ISO 105-X12:2005

13

Odporno$é wybarwien na $wiatto
nie mniej niz

stopieil

4-5

PN ISO 105-B02:2006

14

Odpornos¢ na pilling (przy 5 000 cykli)
nie mniej niz

stopief

PN-EN IS0 12945-
2:2002

15

Trwalo$¢ laminatu:
Po 50 praniach wodnych w temp. 40 °C
w warunkach domowych

ocena orga-
noleptyczna

brak oznak delaminacji

TKANINA KIESZENIOWA

la

Kolor

ciemny granat

Ib

Surowiec

80% bawelna, 20% poliester

¢

Rodzaj materialu

tkanina o splocie sko$nym

Masa powierzchniowa

g/m’

180-220

PN ISO 3801:1993

Sita zrywajaca
- osnowa
- watek
nie mniej niz

N

500
300

PN-EN ISO 13934-
1:2002
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Wytrzymalo§¢ na rozdzieranie
- osnowa 20 PN-EN IS0 13937-
- watek 20 2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiardw po praniu

w temp. 40°C 2
5. - 0sSnowa % 5 PN-EN ISO 5077:2011
- watek

nie wiecej niz

Wymagania dla dodatkéw
Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrngj folii odblaskowej termo-
transferowej, zgodnej z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.
Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materiatu odblaskowego,
zgodnego z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.
Dla wszystkich element6w odblaskowych (napisy i wypustki):

- wartofei wspdhzednych barwy wykonane zgodnie z norma PN-EN 1SO 105-301:2002 i PN-EN

1SO 105-1J03:2000; wartodci CIELab: L = 73,633; a=-0,770; b= -3,829; AE <3,2,

—  zachowanie wladciwoéci odblaskowyeh po praniu (50 cykli prait w 40° C), czyszczeniu chemicz-

nym (30 cykli czyszezen) i $cieraniu zgodne z norma PN-EN 471+A1:2010.

Wymagane wlasciwoséci dia materiatéw podstawowych i dodatkéw (pkt 5.1.2.) powinny by¢ po-

twierdzone aktualnymi wynikami badat zgodnie z pkt. 7 niniejszej specyfikacji technicznej.

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne

Wykaz wymaganyeh cech niytkowych
Spodnie powinny byé wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczna, Material, z ktérego beda

konfekcjonowane spodnie, powinien spelniaé wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposéb lqczenia elementow
Elementy spodni powinny by¢ laczone za pomocg szycia, przy czyn:

- oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow - powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84501:1983,

- oznaczenia zastosowanych w wyrobie §ciegdw - powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Niedopuszczalne jest wykonanie §ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzacych
SZEW.

Szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia przed
pruciem,
Migjsce wykonania przeszy¢ ryglowych o diugosei 0,9-1,1cm:

- w gbrze podtrzymywaczy pasa na koficach wzdhuz linii doszycia,
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- w dole odszycia rozporka,
- w zabezpieczeniu otworu kieszeni skosnej wpuszczanej,

- w zabezpieczeniu otworu kieszeni nakladanych wzdhuz linii doszycia.

Skladowe elementy spoduti
Skiadowe elementy spodni zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Skladowe elementy spodni

Rodzaj tkaniny | Wyszczegbinienie Tlogé czgdei

Nogawka przodu (czedé gérna)

Nogawka przodu (czgsc srodkowa)

Nogawka przodu (czeéé dolna)

Nogawka tyhu

Kieszen boczna nakiadana (dolna czesé)

Kieszett boczna nakladana (gérna czesé)

Patka kieszeni bocznej nakladanej (wierzch)

Patka kieszeni bocznej nakladanej (spod)

Pas

Listewka prawej czedci rozporka

Listewka lewej czeéei rozporka

Podtrzymywacze pasa

Wzmocnienie pod kieszen i patke kieszeni

bocznej nakladanej

Listewka kieszeni tylnej

Podlkdad kieszeni tylnej

Podkiad kieszeni skoénej wpuszczanej

Zapinka dolu nogawki

Tkanina kiesze- | Worek kieszeni bocznej skosnej wpuszczane]
niowa Worek kieszeni tylnej

Laminat

BRI DB B2 B2 uafei— = B2 R R B DD B B | B2

Estetyka i ergonomia
Spodnie powinny mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sie nieprawidlowych $ciegdw czy zdeformowa-
nia elementéw.

Konstrukeja spodni powinna zapewniaé swobode ruchdw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej specyfikacji. Wiasciwosci spodni réwniez nie po-

winny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie
Hlos¢ rozmiaréw
Spodnie powinny by¢ wykonane, w co najmniej 32 rozmiarach. Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowa-

nie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
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- wzrost od 158 do 194 ¢m,
- obwod pasa 84 do 112 cm,
Dopuszcza si¢ produkowanie innych wielkosci spodni, po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy wykonaweg

i odbiorca.

Podstawowe wymiary
Wymiarowanie spodni oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunkach 4-7 i w tabelach 4-11

(wymiary w tych tabelach podane zostaly w centymetrach).

Strona 14/26



-
o
b

O

\

I Ry EOE EY FOEF FT PO R T
L5 ELO MLt U S B 0 O .Ch

N
S+

26—

Rys. 4. Spodnie stuzbowe letnie do trzewikéw — przdd

Strona 15/26




Rys. 5. Spodnie stuzbowe letnie do trzewikow tyl - worek kieszeniowy
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Rys. 6. Spodnie stuzbowe letnie do trzewikéw przéd: kieszen skoéna wpuszezana — worek kieszeniowy
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Rys. 7. Spodnie stuzbowe letnie do trzewikéw — kieszen boczna nakladana

Tabela 4. Podstawowe wymiary spodni (w cm)

Obwad pasa 86
- Dop.
Lp. Nazwa wymiaru przedzial 84-88 odch.
Wizrost 161 167 173 W em
przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la_| Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 45 45 45 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnigtej gumie 40 40 40 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugosé po boku 102 105 108 1,5
2b | Dlugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 77,5 80 82,5 1,0
2¢ | Obwod nogawki u dohu 45,5 45,5 45,5 6,5
2d | Szerokos¢ nogawki w udzie 32 32 32 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a_|Dhugos¢ patki na linii przyszycia 23,5 23,5 23,5 0,2
3b | Szeroko$é kieszeni 23,0 23,0 23,0 0,2
3¢ | Dhlugosé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Diugo$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 0,3
4b | Dlugo$é listewki kieszeni tylnej 12,5 12,5 12,5 0,2
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Tabela 5. Podstawowe wymiary spodni (w cm)

Obwad pasa 90 Do
Lp Nazwa wymiaru przedzial 88-92 Odcil)l.
) Wzrost 161 167 173 179 W om
przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182
1 | Obwedy pasa (mierzone w polowie)
1a | Polowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 47 47 47 47 1,0
ib | Polowa obwodu pasa przy $ciagnictej gumie 42 42 42 42 1,0
2 ! Nogawki
2a | Dlugo$é po boku 102 105 108 111 1,5
2b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dofu 77 79,5 82 84,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dotu 46,5 46,5 46,5 46,5 0,5
2d | Szerokosé nogawki w udzie 33 33 33 33 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dhigo$é patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szeroko$é kieszeni 24,5 24,5 24,5 24.5 0,2
3¢ | Dlugo$é kieszeni nakiadanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
da | Diugos¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugoéé listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 6. Podstawowe wymiary spodni (w cm)
Obwod pasa 94 Do
Lp. Nazwa wymiaru przedzial 9296 odcl;.
Wzrost 161 167 173 179 185 W em
przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
1a | Polowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 49 49 49 49 49 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciagnigtej gumie 44 44 44 44 44 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhigoséé po boku 102 165 108 111 114 1,5
2b | Dlugosé po kroku od szwu siedzeniowego do doha 76,5 79 81,5 84 86,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dolu 47,5 47,5 47,5 47,5 47,5 0,5
2d | Szerokosé nogawki w udzie 34 34 34 34 34 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,2
3¢ | Dlugoéé kieszeni nakiadanej wraz z patka 25,5 25,5 270 270 27,0 0,3
4 |Kieszen tylna
4a | Dhugo$é worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22.5 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Diugost listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
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Tabela 7. Podstawowe wymiary spodni (w cm)

Obwod pasa 98
Lp. Nazwa wymiarn Przedzial 96-100 Dop.
Wzrost 161 167 173 179 185 191 Wwem
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 51 51 51 51 51 51 1,0
tb | Polowa obwodu pasa przy §ciagnietej gumie 46 46 46 46 46 46 1,0
2 | Nogawki
2a [ Dlugo$é po boku 102 105 108 111 114 117 L5
2b | Dlugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dot 76 78,5 81 83,5 86 88,5 1,0
2¢ | Obwdd nogawki u dolu 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 35 35 35 35 35 35 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokosé kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,2
3¢ | Diugos¢ kieszeni nakladanej wraz z patkgq 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszes tylna
4a_| Dlugosé worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24.0 24,0 24,0 0,3
4b | Dhugosé listewki kieszeni tylnej i4,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 8. Podstawowe wymiary spodni (w cm)
Obwdd pasa 102
Lp. Nazwa wymiara Przedzial 100-104 Dob.
Wzrost 161 167 173 179 185 191 | weom
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzene w polowie)
ta | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 53 53 53 53 53 53 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnietej gumie 48 48 48 48 48 48 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhugo$¢ po boku 102 105 108 i1l 114 117 1,5
2b | Dlugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 75,5 78 80,5 83 85,5 88 1,0
2¢ | Obwod nogawki u dolu 49.5 49,5 49,5 49,5 495 49,5 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 36 36 36 36 36 36 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a_| Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokosé kieszeni 24.5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,2
3¢ | DlugosC kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a_| Dlugo$é worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dhugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
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Tabela 9. Podstawowe wymiary spodni (w cim)

Obw6d pasa 106 b
Lp. Nazwa wymiary Przedziat 104-108 odon,
Wzrost 161 167 173 179 185 191 | wem
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (miexzone w polowie)
1a | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 55 55 55 55 55 55 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnietej gumie 50 50 50 50 50 50 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhugosé po boku 102 105 108 11} 114 117 1,5
7b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 75 71,5 80 82,5 85 87,5 1,0
2¢ | Obwéd nogawki u dohu 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 0,5
2d | Szerokoéé nogawki w udzie 37 37 37 37 37 37 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$é patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokosé kieszeni 24.5 24,5 24.5 24,5 24,5 24,5 0,2
3¢ | Dlugoéé kieszeni nakiadanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 |Kieszen tylna
4a | Dhlugosé¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugosé listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 10. Podstawowe wymiary spodni (w cm)
Obwéd palsa 11;}1 Dop_|
. przedzia 108-112 ‘
Lp. | Nazmvawymiard Wrrost e B [ o [ 185 [ 191 | e
przedziai 164-170 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
a | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 57 57 57 57 57 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnietej gumie 52 52 52 52 52 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugoé¢ po boku 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dhugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 77 79,5 82 84,5 87 1,0
2¢ | Obwéd nogawki u dohu 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 38 38 38 38 38 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugosé patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,2
3¢ | Dhugoéé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0.3
4 | Kieszen tylna
4a | Diugo$é worka kieszeniowego kieszeni tylnei 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugo$é listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2

Strona 20/ 26




Tabela 11. Wymiary state i pomocnicze spodni (w cm)

Lp. Nazwa wymiaru — SPODNIE Wymiary Do‘pv. ::fh‘
54 Odlegloé.é od c‘ioi.nego r_ygla kigszeni skos’n.ej wpuszezane] do gornej 8.0 0.2
krawedzi patki kieszeni bocznej nakladanej
5b | Szerokosé patki kieszeni boczne] nakladanej 7.0 0,2
5¢ | Dlugosc otworu kieszeni skodnej wpuszezanej 17,0 0,5
5d | Szeroko$¢ podwinigcia dotu nogawki 2,0 0,2
5S¢ | Dlugos¢ podtrzymywaczy pasa (§wiatlo) 8,0 0,2
5f | Szerokoéé podtrzymywaczy pasa 3,5 0,1
5g | Szerokosé zapinki regulacji dohy nogawki 4,5 0,2
5h [ Dlugoé¢ zapinki regulacji dotu nogawki 10,5 0,2
5i | Szerokos¢ listewki kieszeni tylnej 1,9 0,2
5j [ Odleglosé stebnéwki odszycia pasa od krawedzi gbenej 5,5 0,2
5k | Szerokosé listewki lewej rozporka mierzona od krawedzi stgbnéwki 4,0 0,2
5] Szero.koéc‘: listewki prawej .rozporka mierzona od krawgdzi do stebnéwki 5.0 0.2
mocujacej zamek blyskawiczny

5.1.5. Wymagania odnoénie oznaczania i znakowania
Wyroby, i opakowania zbiorcze powinny byé oznaczone nastepujgco:
Wyréb

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ co najmniej: nazwe producenta, nazwe wyrobu, wiclko$é wyro-
bu (obwod pasa/wzrost) w formie piktogramu, skiad surowcowy, nr zlecenia, miesiac i rok produkcji,
oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ, oraz informacje o sposobie konserwacji wyrabu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1SO 3758:2006.

Wszywka powinna by¢ trwale wszyta w szwie bocznym lub w tyle spodni w miejscu odszycia paska.

Tresé etykiety papierowej

Etykieta papierowa powinna by¢ zamocowana za pomocy sztyfiu plastikowego do zamka blyskawicznego
spodni. Powinna zawieraé co najmniej nastgpujace dane: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, wiel-
kos¢ wyrobu (obwod pasa/wzrost) w formie piktogramu, , okres gwarancji, oznaczenie stopnia jakodei, nr
zlecenia, miesiac i rok produkcii.

Odlgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzefi, a élad po jej zdjeciu powinien byé

latwy do usuniecia,
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Opakowanie zbiorcze

Tresé etykiety zbiorczef
Papierowa etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe), naklejana wg pkt. 5.1.6, powinna zawiera¢
co najmnie] nastepujace dane: nazwe i adres producenta, nazwg wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, wiel-

ko$é wyrobu (obwad pasa/wzrost), oznaczenie stopnia jakosei oraz znak KJ, miesige i rok produkeji.

Informacje i znaki zawarte na ww. elementach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, estetyczne, czytelne

i niescieralne. Niedopuszczalne jest odreczne wypelnianie i wprowadzanie poprawek.
5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Spodnie nalezy zlozyé, nastgpnie wiozyé do worka foliowego i worek zakleié. Pakowaé po 10 szt. spodni
jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tading. Dopuszeza si¢ zapakowanie do kartonu spodni w
réznych rozmiarach (koficéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci
wyrobow w poszczegdinych rozmiarach. Na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyr6b przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak
i transportu.

Spodnie nalezy przechowywa¢ w pudetkach kartonowych, w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamo-
czeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Spodnie mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie
spodni powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jako$ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialow i dodatkéw

Wartodci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla laminatu i tkaniny kieszeniowej zawiera tabela 2 ni-
niejszej specyfikacji. Spetnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia materiatu do konfekcjonowa-

nia z nich spodni.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Ocene jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylgcznie spodnic wy-

konane w I stopniu jakoéci.

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bled6w i ich iloéé powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.
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Dopuszczalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementéw.

5.2.3. Odbibr jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakoSciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakoéei i estetyki wyrobu.

b. Tlos¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.

¢.  Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosei zakla-
du Wykonawcy.

d. Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzona deklaracje
zgodnosei wyrobu zgodnie z ustaws z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosci WyIo-
bow przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z
pozn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

b. Metoda ,,na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig sposréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrob6w (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfika-
¢ji Techniczne;.

¢. Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlega¢ bedzie jako$t i estetyka wykonania przedmiotu

umowy, a w szezegdlnosci takic elementy jak:
1) szwy (ciaglosé i rownodé, wykonanie bez zmarszezef i wyciagnigé, zabezpieczenie przed pru-
ciem),
2) polaczenie elementow skladowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znicksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdlnych elementéw
wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakodciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru

przedmiotu umowy do czasu usunigeia nieprawidiowosei. Termin ponownego odbiorn Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokél ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawea, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajacego.
5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Spodnie powinny by¢ wykonane z materialéw, ktére w przewidywalnych warunkach normalnego uzytko-
wania nie wydzielaja substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotwéreze, mutagenne, alergiczne

lub szkodliwe w inny sposdb.
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Konstrukcja spodni powinna zapewnié odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejscowych

uciskéw ciata i nie krepowaé ruchow).

6. Gwarancja Wykonawcy
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie zobowia-
zania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania spodni stuz-
bowych, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacii, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania spodni sfuzbowych, po ktérym przysluguje okres gwarancji, wynosi
18 miesiecy liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawicieli Odbiorcy.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,protokét reklama-
cji” w ciagu 14 dni liczae od daty jego ofrzymania,
W przypadku uznania reklamacji Wykonawea:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, W ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly ujawnione,
- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony
do gwarancji nie mdgl z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklama-
¢ji”, jezeli usunigeie wad bgdzie niemozliwe badZ niewskazane.
- ponosi odpowiedziainoé z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrécenia go / bez wad / Odbiorcy.
Jezeli Wykonaweca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do akredy-
towanej jednostki, W_ydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona,
ktdrej ocena okaze sig bledna /Wykonawcea lub Odbiorca/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14

dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.
7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagari ninigjszej Specyfikacji Technicznej:

a) aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawezego dia kazdej nowej dostawy materia-

16w podstawowych i dodatkow potwierdzajace wymagania zawarte W punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczenistwa paristwa (Dz. U. Nr 235,
poz, 1700 z pdézn. zm.)

c) gwarancja wykonawcy.
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8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosei wyrobu z wymaganiami [ub zmiany wymagaf Zama-

wiajacego.

UWAGAI
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Poligji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catoéci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9, Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$é zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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