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L. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA.

1. Rysunek modelowy wyrobu
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1. Opis ogélny wyrobu

Kurtka wykonana jest z laminatu trjwarstwowego w kolorze czarnym, zapinana jest na
zamek gruboczastkowy dwusuwakowy przykrywany plisg zapinang na napy. Stdjka
zapinana na rzepa. Wykréj szyi wykonczony stéjka z tkaniny zasadniczej i dopinanym
kapturem na zamek spiralny, chowany w stojce. Kieszenie boczne skosne z wypustka,
zapinane na zamek blyskawiczny oraz patke z napami. Regkaw dwuczesciowy z
podkrojem klinowym wszyty do poglebionej pachy, u dolu $ciggnigty guma. Wykonane
otwory wentylacyjne pod pachg po 4 szt. w rekawie. W kule rckawa wszyte sg
naramienniki z przeznaczeniem umieszczania dystynkeiji. Na lewym rgkawie ok. 4 cm od
kuli naszyty jest emblemat POLAND, a na prawym r¢kawie rzep migkki do przypigcia
emblematu. Na tyt kurtki naszyty karczek, w ktdry doszyty jest napis ,,POLICJA” na
zOttym odblaskowym tle. Napis jest chowany w karczek zamykany na tasmg
samosczepng. Na szwach bocznych kurtki naszyte sg patki z przeznaczeniem na pas. Dol
kurtki po bokach $ciggnicty tasma gumowa. Kurtka od wewnatrz wykonczona podszewka
z dzianiny siatkowe]j. Na wysokosci klatki piersiowe] w przodach podszewki wykonane sg
kieszeniec wewnetrzne zapinane na zamki spiralne. Do krawedzi oblozen doszyte sg zamki
do przypigcia podpinki. Kurtka wyposazona jest w ocieplacz dopinany za pomocg dwoch
zamkow blyskawicznych, réwnoleglych do zamka zapigeia przodu oraz guzikéw i zapinek
umieszezonych w dole rekawa, podkroju pachy, ramienia i stdjce.

Podpinka wykonana jest z polaru antypilingowego, dopinana do kurtki w przodzie
zamkiem blyskawicznym, a doly rekawdw, podkrdj pachy, szwy barkowe i stojka
dopinane sa na guziki. Na lewym rekawie ok. 4 cm od kuli naszyty emblemat POLAND, a
na prawym rzep mickki do przypigcia emblematu oraz na lewym przodzie naszyty
emblemat POLISH — FPU, ok. 17 em od szwa barkowego i 7 ecm od przodu. Podpinka
posiada cigte skosne kieszenie boczne z wypustkami, zapinane na zamki blyskawiczne.
Rekawy wykonczone podwinieciem w formie tunelu, w ktérym znajduje si¢ odpowiednia
tasma elastyczna, Dol wykofczony podwinieciem w formie tunelu w ktérym znajduje si¢
okragla guma ze stoperami, Na karczku tyhu i przodu oraz na rgkawach naszyte tkaninowe
wzmocnienia. Po odpieciu podpinki od kurtki moze by¢ noszona oddzielnie.

Kamizelka - wykonana jest oddzielnie. Spetnia funkcje dodatkowego ocieplenia pod
kurtke. Wykonana jest z polaru antypilingowego. Na przodach na wysokodei klatki
piersiowej i ponizej linii pasa naszyte kieszenie nakladane. Kieszenie dolne z dwoma
wejéciami, bocznym i gérnym przykrytym patka zapinang na ta$me¢ samosczepng.
Kieszenie gorne z wejsciem od gbry przykryie patka zapinang na tasme samosczepng. Na
tyt kamizelki naszyty jest napis ,POLICJA” na z6ltym odblaskowym tle. Stojka jak
rowniez dof kamizelki wykonczona jest dzianing $ciagaczows. Pachy oraz przod
oblamowany jest laméwkg w kolorze kamizelki. Kamizelka z przodu zapinana jest na
zamek.
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3. Normy i przepisy zwigzane.

1. PN-91/P-01731 Elementy wyrobow odziezowych

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyine SZWY

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne SCIEGI

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze

PN-85/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

PN-P-84509 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-P-84518 Wyroby odziczowe. Terminologia

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenia.

10 PN-90/P-84530 Wyroby konfekeyjne. Sktadanie

11. PN-EN 13402-3:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci

12. PN-EN 471 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci.
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4, Wymagania techniczne

4.1, Wykaz surowcow, materialéw zasadniczych i dodatkow.

Tkaniny i dodatki.
Tkaniny:
L.p. Nazwa tkaniny Uwagi

1. Tkanina zasadnicza laminat tréjwarstwowy. W kolorze czarnym
2, Tkanina zasadnicza laminat dwuwarstwowy.
3. Widknitex z klejem
4, Widknitex bez kleju
5. Podszewka stylonowa w kolorze czarnym Do kaptura i workow kieszeniowych
6. Lamodwka Do kamizelki
7. Dzianina $ciggaczowa Stojka i dot kamizelki
8. Siatka W kolorze czarnym
9. Dederon W kolorze czarnym
10, Polar o gr. 350 gin? W kolorze czarnym
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Dodatki:

Lp. | Nazwa dodatku i symbol Uwagi
1. | Guziki male czame Do pagondw, podirzymywaczy.
2. | Guziki $rednie Do polaru
3. | Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 rozdzielezy czarny | Do zapigeia przodu
dl. wg. wzrostu
4. | Zamek kostkowy K-10 rozdzielezy czarny wg wzrostu Do zapiecia podpinki
5. | Zamek kostkowy K-10 nierozdzielezy czarny — 18 em Do kieszeni w podpince
6. | Zamek sprezynkowy tasma Do kieszeni wewngtrznych
7. | Zamek sprezynka rozdzielczy- 38 cm Do przypigeia kaptura
8. Sznurek syntetyczny czamy Do kaptura
9. | Firméwka
10. | Zatrzaski czarne Do listwy przodu i patek kieszeni
11. | Nici poliestrowe czarne
12. | Worek foliowy
13. | Guma czarna szer.3,5 cm Do rgkawdw kurtki i dotu kurtki
14. | Guma czarna szer.2 cm Do podpinki rekawdw
15. | Tadma samosczepna komplet szer.2,5 cm czarna
16. | Lamdwka do lamowania kolor czarny Do kamizelki
17. | Foliowany napis POLICJA duzy na z6ltym odblaskowym tle | Do kurtki i kamizelki
— (pryzmatycznym — spelniajacym wymogi normyy EN471)
18. | Zamek rozdzielczy sprezynka db. wg. wzrostu Do kamizelki
19. | Tasma do uszezelniania szwow
20. | Guma zylowa kolor czamy D&t podpinki
21. i Koralik kolor czamny
22. | Zamek nierozdzielczy K-10 kolor czarny — 20 em Do kieszent w kurtee
23. | Stopery dwukomorowe kolor czarny
24. | Emblematy do kurtki i podpinki
25. | Tasiemka szer.l cm kolor czamy Do ramion podpinki i kamizelki
26. | Rzep szer.2cm — ostry dl.4icm Karczek tyl kuitki
- migkki d1.31 em
27. | Kolby do zamkdéw
28. | Tasiemka biala szer 4 cm Do cechowania
29. | Koncowki do sznurka
30, | Tasma samosczepna komplet @ 7em czarna
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4.2 Podstawowe parametry i wymiary
Zgodnie z warunkami technicznymi parametry wyrobu klasyfikuja go do odziezy stuzbowej
wodoodpornej i paroprzepuszezalnej.

4.3 Wymagania konstrukeyjno-techniczne
Zgodnie z pkt 5.1, tabelg wymiaréw pkt 7 i pkt.8 i wykonanymi badaniami.

Tkanina zasadnicza laminat trojwarstwowy z okladzing
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L.p. Wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 180425 | PN-EN ISO 2286-2:1999
2. Sila zrywajaca N Niemnigj | PN-EN ISO 1421:2001
niz
"pOdIUZIla 900
-poprzeczna 850
3. Wodoszezelnosé PN-EN 20811:1997
Tkanina nowa hPa 1500
m 15
Po 10 praniach hPa 1000
m 10
4, Opér przenikania pary wodnej m?Pa/W Ponizej 20 | PN-EN 31092:1998
Ret
5. Odporno$é wybarwien:
- $wiatlo 5 PN-ISO 105-B02/Apl:2002
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
Podszewka stylonowa
L.p. Wskaznik Jednostka | Warto§é Metoda
1. Masa powierzchniowa gim? 6015 PN-ISO 3801:1993
2. Sia zrywajgca daN Nie mniej | PN-EN 130 13934-1:2002
niz
- osnowa
- watek 48
38
3 Odporno$é wybarwien: Nie mnigj
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN IS0 105-E04:1999
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Dzianina polar 350 gm?

wspolezynnika odblasku cd/ (Ix-m?®)

L.p. ‘Wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 350+25 PN-P-04613:1997
2. Wytrzymalo$¢ na przebicie kulkg daN Nie mniej | PN-P-04738:1979
24
3. Odpornoéé wybarwiet; Nie mniej
niz
- pranic 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 3-4 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN IS0 105-E04:1999
Siatka syntetyczna
L.p. Wskainik Jednostka | Wartosé Metoda
I. Masa powierzchniowa g/m? 38+10
2. Udzial surowcow % PESIO0
Napis POLICJA duzy
Tasma odblaskowa
L.p. Wska#nik Wielko§¢ Metoda badan
Minimalna gesto$¢ powierzchniowa Wg PN-EN 471:2005 klasa 2 CIE 54.2:2001
1. wspdlezynnika odblasku
cd/ (Ix-m?)
2. Gesto$é powierzchniowa

o zawarto$ci poliestru nie wiecej niz 20%

kat obserwacji— 12° > 100 PN-EN 471:2005
kat o$wietlenia — 5°
po dziataniu czynnikow
zewnetrznych wg PN-EN 471:2005
(75 cykl prania w temp.60°C)

Dzianina §ciagaczowa

Lp. Wskaznik Wartosé Metoda
1. | splot 2x2 PN-EN ISO 8388:2005
surowiec przedza mieszankowa akryl + poliester | PN-P-04604:1972

3. | masa liniowa przedzy

28-36texx 2

PN-P-04625:1998
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4.3.1 Ogélne wymagania konstrukcyjne.
Wyréb powinien charakteryzowac sig:

Dobrg uktadalnoscia.

Odpornosécia na deformacje, wypychanie.

Przewiewnodcig i higroskopijnodcia.

Odpornoscia na dziatanie czynnikéw fizykochemicznych.

Stabilnoscia ksztaltéw po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem — szwy ciagle, wytrzymatle, wykonane prawidlowo / bez

marszezen i wyciagnieé /, z prawidlowym wigzaniem $cicgu w szwic. Przeszycie na

poczatku i na koficu zabezpieczone przed pruciem,

7. Wodoszczelnosceig — wodoszezelnodé szwow taczacych poszezegdlne elementy
wyrobu zapewnia si¢ poprzez zastosowanie przyklejonej tasmy uszczelniajacej, ktora:
- musi by¢ umieszcezona posrodku szwow;
- nie moze mieé zadnych polgczen szfywnych, musi mieé minimalng ilo$é polaczen;
-nic moze wykazywa¢ jakichkolwick oznak odklejania sig;
- powinna posiadaé wskaznik wodoszezelnodcei, co najmniej na poziomie
wodoszczelnosei tkaniny,

Szczegdlnej uwadze 1 kontroli podlegajg szwy krzyzowe.

A S

4.3.2 Wymagania dotyczgce jako§ciowania.
Stopnie jakoSci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatno$ei produkeyinej, ustalona na podstawie wynikow
kontroli dla kazdej sztuki odziezy.

Stopnie jakodci — wymagania ogdlne:
Wyroby powinny spetniaé¢ nast¢pujace wymagania:

1. Wymagania wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobdw okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczno-technologiczne;j.

2. Zastosowanie podstawowych materialdéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.
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Postepowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy.

Wyrdb uznany za niezgodny z wymaganiami normy dla najnizszego stopnia jakosci, a
nadajacy si¢ do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ dopuszczony do odbioru na
podstawie umowy pomig¢dzy producentem i odbiorca, przy spelnieniu nastepujgcych
warunkow:

- z zachowaniem najnizszych dopuszezalnych wartodci podstawowych wskaznikéw
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- oznakowania na przywieszce ,,wyrob niepetnowartosciowy™.

-podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobdw do niepelnowartosciowych.
- zastosowanie upustow cenowych zgodnie z odnodnymi przepisami,

4.4 Warunki wykonania

Maszyny i urzgdzenia do wykonania wyrobu:

Stebnéwka, overlok piecionitkowy, rygielka, dziurkarka, guzikarka, lamowarka, maszynka
pneumatyczna do nap, maszyna do uszczelniania szwow, tester do sprawdzania
wodoszezelnosei szwow,

4.5. Rodzaje szwow i §ciegéw maszynowych.

Szwy wedhug PN 83/P-84501

Sciegi wedtug PN 83/P-84502

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw.

Nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.
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4.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Obwdd klatki piersiowej WZIOSt o

86 163171179

92 163-171-179-187-195
98 163-171-179-187
104 163-171-179-187
110 163-171-179-187
116 163-171-179-187
122 171-179-187

Dopuszcza si¢ rozmiary nietypowe / wymiary zgodne z zasadami stopniowania /.
5. Zestawienie elementéw skladowych
5.1 Kompletowanie

Tkanina zasadnicza laminat tréjwarstwowy

Lp. | Wyszczeg6lnienie clementow Tlosé
Kurtka
1 Plecy I
2 Przéd 2
3 Rekaw wierzch. 2
4 Rekaw spdd 2
5 Listwy przodu do przypigcia podpinki 2
6 Stojka 3
7 Odszycie do stojki 1
8 Listwa zabezpieczajgca zamek 1
9 Uszezelniacz przodu prawego 1

11
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11 Patka kieszeni 2
12 Listewki kieszeniowe 2
13 Oblozenie kieszeni 4
14 Naramiennik 4
15 Zapinka do dohu kurtki i
16 Zapinki do kurtki 7
17 Wieszak 1
18 Podtrzymywacz paska 4
i9 Listwy do kieszeni wewnetrznych 4
20 Karczek tyt 1
21 Wzmocnienie pod kieszes do poszewki 2
Tkanina zasadnicza laminat dwuwarstwowy
- Lp. Wyszczegolinienie elementow i Tlese
Kurtka
1 Kaptur 2
2 Srodek kaptura i
3 Doszycie dotu kaptura 1
4 Patka na emblemat 1
Kamizelka
| Wieszak i
2 Kieszen dolna wewngetrzna 2
3 Patka mala 4
4 Patka duza 4
5 Kieszeft gbrna 2
6 Kieszen dolna 2
7 Qdszycie dolne dzianiny 2

12
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Podpinka
| Wzmocnienia rekawow 2
2 Wzmocnienia barkow 1
3 Listewki kieszeniowe 2
4 Wieszak 1
5 Zapinka 1
Siatka - podszewka
L. Wyszezegolnienie elementéw 7 s Tlesé
| Tyt .. !
2 Przod 2
3 Rekaw wierzchni 2
4 Rekaw spod 2
Polar 350 gm?
Lp. - | Wyszczegolnienie elementéw L Mo -
— Podpinka |
| Tyt 1
2 Przéd 2
3 Rekawy 2
4 Stojka 1
Kamizelka
1 Tyl 1
2 Przody 2

13
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Podszewka stylonowa

‘Lp. e Wy_s__zpzeg(_’)}nienie elementow Ilosé
1 | beki dd kieszeni w podszewce 2
2 Worki do kieszeni dolnych 2
3 Kaptur 2
4 Srodek kaptura 1
Wliknitex z klejem
Kurtka
Lp. [Wyszezcgblnicnic clementéw | - Tog
1 Patki dolne_ | - | 2
2 Tyl dotu 1
3 Przody doha 2

» Wiasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
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Wiéknitex bez kleju
Lp. Wyszczego6lnienie elementéw f':-'f_;:; o osé
1 Patki gorne kamizelka - 2
2 Patki dolne kamizelka 2
3 Podtrzymywacz pasa kurtka 2
4 Pagony kurtka 2
5 Plisa przodu lewego kurtki 1
Ta$ma do lamowania
Lp. Wyszczegélnieni_e:eiemgéi_;_’:tq’:\y;,j_"-; ! R Ilosé
1 Kamizelka | 1
Dzianina Sciagaczowa
. Lp. .| Wyszezeg6lnienie elementow ] Togé
1 |Stéjka kamizelka T
2 Dol kamizelka 1
Dzianina dederonowa
" Lp. | Wyszezegolnienie elementw ' Tlog¢ -
1 | Worki kieszeniowe do podpinki 2 ..
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5.2 Cechowanie

Tres¢ etykiety papierowe;] Treéé firmowki wszytej do kurtki
Etykieta winna zawiera¢ nastgpujgce dane: a) nazwa producenta l
a) znak i nazwe producenta. b) oznaczenie klasyfikacyjne

b) oznaczenie klasyfikacyjne. ¢} nazwa wyrobu

¢} nazwe wyrobu. d) skiad tkaniny

d) sktad tkaniny. ¢) numer zlecenia i rok produkcji
e) rok produkcji. f) wielkos$¢ wyrobu

) wielko$¢ wyrobu. g) przepis prania i konserwacji

Tresé firmoéwki do podpinki i kamizelki;
a) nazwa producenta
b)  wielkosé
¢) numer zlecenia i rok produkcji
d)  przepis prania i konserwacji
Etykiete producenta o tresei jak wyze) nalezy zaplombowaé do zamka.,

5.3 Pakowanie

Dopia¢ podpinke¢ do kurtki. Kurtke z kamizelkg wlozyé do worka foliowego, Worek
foliowy dolem zamknigty przez zgrzewanie z widocznym umieszczeniem etykiety
papierowe].

Opakowanie zabezpiecza wyrdb przed ewentualnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami

w celu zachowania wiasnosci uzytkowe;j.

Wyrdb gotowy dostarczany klientowi jest zabezpieczony przed wplywami atmosferycznymi
/ pojazd z zabudowg zamknigtg /

» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej] DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”
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6. Rysunki techniczne:

6.1 Wymiarowanie wyrobu
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77 mm

Napis POLICJA duzy

Dopuszczalne odchylenia dia wymiardw napisu Policja:
a/ 310 mm i 100 mm — tolerancj¢: = 3 mm

b/ 77 mm — tolerancja £2 mm

¢/ 16 mm —tolerancje =1 mm
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6.2. Wykonanie wyrobu

L.p. Kolejnosé operacji
Uwagi
1. | Rozkréj elementéw
KURTKA

2. | Podklejanie elementdw - plisy, rynienki, dotdw stéjki, patek listewek kieszeniowych,
plis przodu

3. | Wykonanie dziurek bieliznianych w pagonach, pochewkach i podtrzymywaczach
pasa

4, | Uszycie podtrzymywaczy pasa, pagondw i stebnowanie

5. | Uszycie patek i stebnowanie

6. | Uszycie zapinek i wieszaka

7. | Odszycie kieszeni z wypustkami w przodach podszewki wg znakdéw

8. | Odszycie kieszeni dolnych z plisg i odszyciem zamkéw, doszycie workow
kieszeniowych

9. | Naszycic patki kieszeni i stebnowanie po naszyciu

10. | Odszycie plis wewnetrznych z zamkiem do przypiecia podpinki

11. | Wykonanie zaszewki w kapturze i stebnowanie. Polaczenie kaptura tkanina
zasadnicza i stebnowanie

12. | Podklejenie kaptura

13. | Wykonanie zaszewek w podszewce kaptura polgczenie podszewki

14. | Wszycie przedniej czesei zamka do kaptura, polaczenie podszewki z tkaning
zasadniczg, przewinigcie na prawa strong i wystebnowanie 0,2 cm od krawedzi drugi
raz 2 ¢cm podkiadajac sznurek

15. j Uszycie i wystebnowanie plisy do przodu lewego

16. | Uszycie i wystebnowanie rynienki

17. | Naszycie rzepa ostrego na karczek. Podwiniecie karczka, naszycie napisu na patke
oraz doszycie karczka. Naszycie rzepa migkkiego na tyl i nastebnowanie karczka

18. | Podklejenie tyhu

19. | Zeszycie rekawdw po szwie lokciowym i wystebnowanie

20. | Polgczenie barkéw i przestebnowanie po tyle. Wszycie regkawédw z podlozeniem
pagondéw w kuli rekawa i przestebnowanie po kurtce. Polgczenie bokow z regkwem i
przestebnowanie po tyle

21, | Naszycie i przestebnowanie podtrzymywaczy na pas

22. | Podklejanie barkdw, rekawow, bokdw oraz rekawdw po szwie tokciowym

23, | Polaczenie tasmy gumowej do rekawdw

24. | Zaryglowanie gumy i wszycie do rekawéw. Guma przestebnowana 3x w réwnych
odlegloéciach

25. | Doszycie gumy do dotu kurtki i przestebnownie 3x w réwnych odleglosciach

26. | Naszycie rzepa na plise, doszycie plis stojki i przestebnowanie 0,2 cm od brzegu i
drugi raz 3 cm, Szczepienie stojek. Uszycie pliski pod zamek naszycie rzepa
migkkiego oraz uszycie drugiej czgdei zamka . Wszycie stojki do podkroju szyi.

,» Whascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiadciciela jest zabronione”
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27. | Podklejanie podkroju szyi podktadajgc Iaczniki

28. | Doszycic zamka do kurtki podkladajge rynienkg. Naszycie plisy na lewy przdéd i
przestebnowanie

29, | Podkleanie plisy

30. | Obszycie kurtki w kolo z podszewka.

31. | Wystebnowanie kurtki w kolo 0,2 cm od brzegu druga stebnéwka dolem 2 cm

32. | Podszewka siatkowa.
Naszycie wzmocnien z tkaniny pod kieszenie wewnetrzne w podszewce.

33. | Uszycie podszewki z podiozeniem rozmiarowki w lewym boku 15 cm od wszycia
rekawa zostawiajac otwor w lewym rekawie, Podlozenie zapinek: ramiona, dol
rckawa lokciowego pod pachg w oznaczonych miejscach, wykonanie zapinek

34. Doszycie stdjki z tkaniny zasadniczej podkladajac wieszak oraz zapinke i
przestebnowanie

1. | Wykonanie podpinki
Odszycie otworu kieszeni z zamkiem i listewka, szew przestebnowa¢ po wierzchu

2. | Naszycie wszywki informacyjnej na worek kieszeniowy lewy i atki do cechowania na
worek kieszeni prawej

3. | Naszycie workdw kieszeniowych na przody ocieplacza
4, | Naprzody, tyl i rckawy naszyc wzmocnienia
5. | Polaczenie przodow z tytem na linii szwow barkowych podktadajgc tasiemke,

szer.przewinaé w kierunku tytu i przestebnowac

6. | Wszycie rekawdw do podkroju pachy, overlokiem3-nitkowym, szer.przewing¢ na
przod i przestebnowaé po wierzchu

7. | Zeszycie bokdw i rekawdw

8. | Brzegi zapiecia przodu, d6 oraz doly rekawow i stdjke z jednej strony obrzucié
overlokiem 3-nitkowym

9. | Wszycie stojki, wszycie zamka,
zapiecia przodu i przestebnowanie, podwiniecie stojki z réwnoczesnym podlozeniem
wieszaka do podkroju szyi

10. | Wyhaftowanic oczek w dole po bokach ocieplacza

11. | Podwinigcie dolnej krawedzi rekawa z jednoczesnym wprowadzeniem tasmy
elastycznej i gumy

12. | Podwiniecie dohu ocieplacza z jednoczesnym wprowadzeniem sznurka elastycznego i
zatozeniem koralikdw ze stoperami

13. | Naszycic emblematéw na rekawy i lewy przéd

14. | Przyszycie guzikow na wewngtrzne] stronie: szwy barkowe, rekawy, podkrdj pachy,
$rodek kolnierza - stuzgeych do przypiecia ocieplacza do kurtki

.» Wihaécicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czeéei, bez zgody wiadciciela jest zabronione”
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KAMIZELKA
1. | Rozkrj elementow
2. | Naszycie tasmy samosczepnej na patki gérne i dolne wg znakéw
3. | Uszycie patek gérnych i dolnych oraz przestebnowanie 0,2 cm od brzegu
4. | Podwiniccie kieszeni gdra i wykonanie konirafaldéw
5. | Zaprasowanie kontrafaldow
6. | Odszycie bocznych wejs¢ do kieszeni dolnych
7. | Stebnowanie dolnych wejs¢
8. | Znaczenie naszycia Kieszeni na przodach
9. | Naszycie kieszeni na przody i naszycie patek
10. | Naszycie patek na przody i przestebnowanie patek kieszeniowych
1. | Naszycie napisu POLICJA na tyt kamizelki
12. | Polaczyé ramiona oraz boki w lewym boku podtozyé firmowke doszy¢ dzianing
$ciagaczowsy do dofu kamizelki overlok pigcionitkowy
13. | Oblamowa¢ pachy
14. | Doszyé stéjke do wykroju szyl. Wszy¢ wieszak. Wykonanie wieszaka.
15. | Oblamowa¢ przody
16. | Wszyé zamek i przestebnowac
17. | Oczysci¢ kamizelke z nici i kredy, skompletowa¢ do kurtki
18. | Wykonanie rygli w kieszeniach

, Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentaciji w calosci lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione”
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7. Podstawowe wymiary do kurtki — kamizelki — podpinki

Rozmiar 104/179

Kurtka

1. Dlugosé tylu mierzona od wszycia stojki do dolu 76,5 cm +/-2 cm
2. Szeroko$¢ mierzona na wysokosdci szwow barkowych 55em +/-1,5cm
3. Dhugo$¢ przodu mierzona od styku szwa barkowego do dolu  80,5cm +/-1,5cm
4. Diugo$é szwa barkowego 18 cm +/-1 ¢m

5. Obwoéd na wysokoséci pachy w polowie 65 cm +/-2 cm

6. Rekaw dt, mierzona od kuli do dotu 71 cm +/-1 ¢cm
Podpinka

1. Tyt diugo$¢ od wszycia stdjki do dotu 71.5cm +/-2 em
2. Szerokosé¢ na wysokosci barkéw 54 ¢cm +/-1,5 cm
3. Dhugo$¢ przodu mierzona od styku szwa barkowego do dotu 74 cm +/- 1,5 cm
4, Rekawy diugos¢ od wszycia kuli do dolu 68 cm +/-1,5 cm
5. Obwoéd w polowie pod pachg 60 cm +/- 1,5 cm
Kamizelka

1. Dhugosé tylu mierzona od podkroju szyi do dolu 71,5cm +/-2 cm
2. Szerokos$¢ na wysokosci szwoéw barkowych 50 em +/-1,5 cm
3, Dlugosé przodu na styku szwa barkowego z kolnierzem do dotu 73,5 ecm +/-2 cm
4. Obwod mierzony w polowie na wysokosdci pachy 55 cm +/-2 cm

+/- oznacza tolerancje

., Wlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei fub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”




7.1 Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych
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KURTKA
Nr Nazwa elementu Wymiar wem | Dopuszezalne
odchylenia
7b Wysoko$¢ stojki z tylu 9,5 +0,5
7c Szeroko$¢ patki kieszeniowej 24 +0,5
7d Dlugosé patki kieszeniowej 7 + 0,5
Te Naramiennik dlugo$¢ od ostrego konica do 15,5 +0,5
wszycia
7f Szerokosé przy rckawie 5,5 + (0,5
7g Szerokos¢ przy scieciu sko$nym 3,8 +0,3
7h Dhugoé¢ karczku tyt 23 +0,5
KAMIZELKA
Nr Nazwa elementu Wymiar wem | Dopuszezalne
odchylenia
3 Dlugosé patki gornej 15,5 =0,5
3a Szeroko$¢ patki gornej 6,5 +0,5
3b Dlugoéé patki dolnej 20,5 + 0,5
3c Szeroko$¢ patki dolnej 6,5 + 0,5
3d Naszycie napisu od podkroju szyi 13 +1,0
3e Szerokoé¢ éciggacza dotem 7 + 1,0
3f Szerokos¢ stojki z tytu 5 +0,5

» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”
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8. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkéw

Lp. | Nazwa Jedn, miary . Ilogé .
1. Tkanina zasadnicza mb 4,00
2. Podszewka siatkowa mb 1,70
3. Polar 350 gm? mb 2,35
4, Wiéknitex bez kleju mb 0,10
5. Wioknitex z klejem mb 0,45
6. Podszewka stylonowa mb 0,55
7. Pzianina dederonowa mb 0,18
8. Dzianina $ciggaczowa mb 0,30
9. Guziki male szt 5
10. Guziki srednie do polaru szt 7
1t.  |Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 szt i

rozdzielczy

12, | Zamek kostkowy K-10 rozdzielczy szt 2
13. | Zamek kostkowy nicrozdzielezy dh.18 cm szf 2
4. Tasma zamkowa @ S5dl.2t ecmx 2 mb 0,42
15. | Zamek sprezynkowy rozdzielezy dl.38 cm szt 1
16. | Zamek sprezynkowy rozdzielczy szt 1
17. | Zamek K-10 nierozdzielczy df. 20 cm szt 2
18. | Sznurek syntetyczny mb 1,35
19. | Firméwka szt 3

31
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20. |Zatrzaski czarne szt 9
21. |Nici poliestrowe czarne mb 800
22, | Worcek foliowy szt 1
23. | Guma czarna szer.3,5 cm mb 0,86
24. | Guma czama szer.2 cm mb 0,50
25. | Tasma samosczepna szer.2,5 cm kpl mb 0,37
26, Lamdwka mb 3,0
27. |Foliowany napis ,POLICJA” duzy na szt 2
7z0lym odblaskowym tle kamizelka i
kurtka

28. |Tasma do uszezelniania szwow mb i3
29, |Guma zytkowa ¢ 3 mm kolor czarny mb 1,50
30. |Koraliki szt 2
31. |Stopery dwukomorowe szt 2
32. |Emblematy do podpinki szt 3
33. |Tasiemka bawelniana szer.lcm mb 0,90
34. |Kolby do zamkow szt 2
35. | Tasiemka biala do cechowania szer.4 cm

36. |Koncdwki do sznurka szt 2
37. | Emblemat do kurtki szt 1
38. |Rzep migkki @ 7 cm kpl 2
39. | Ta$ma samosczepna migkka szer.2 cm mb 0,41
40, |Tasma samosczepna ostra szer.2 cm mb 0,31

9, Certyfikat lub wyniki badan potwierdzajace spelnienie wymagan

B

Na tkaning zasadniczg.
Na polar 350 gm?.

Na tasme odblaskowsg.
Na podszewke stylonowa.

oy
b s

,» Whscicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
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11, WARUNKI 1 ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

1. Warunki przedstawiania wyrobéw do odbioru.

a/ Badania odbiorcze przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobow z
wymagamami DTT.

b/ Tlo$¢ partii produkeyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.,

¢/ Wiyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100 % kontroli przez komérke Kontroli
Jakos$ci Zaktadu Producenta.

d/ Podstawg odbioru wyrobdw jest spetnienie wymagan dla pkt.4.114.2 DTT.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyroboéw.

Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnodci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatléw z wymaganiami pkt 2 oraz pkt 4.1 DTT
- jakodci wyrobow

- wymiar6w wyrob6w z wymaganiami pkt 7.1 1 pkt 7.2 DTT

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami pkt 5 DTT

3. Ocena partii produkeyjnej

a/ Partie wyrobow uznaje sie za pozytywna jezeli spelnia wszystkie wymagania DTT.
b/ Partia wyrobéw nie spemiajacych chociazby jednego punktu DTT uznawana jest za
negatywna.

4, Postepowanie z partia negatywny.

a/ W przypadku stwierdzenia niezgodnoéci, przeprowadza si¢ badanie powtérne w podwdjnej
ilodci. Jezeli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z DTT badanie
odbiorcze zakonczone jest pozytywnie i sporzgdzony jest Protokét Odbioru Technicznego.

b/ Jezeli w wyniku powtdrmnych badan stwierdzono chociazby jeden przypadek niezgodnosci z
DTT, caly partic wyrobéw zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usunigciu
niezgodnoéci badania odbiorcze przeprowadza si¢ tak jak w przypadku zgloszenia
pierwszego.

,, Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione”
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111, DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJINQO-NAPRAWCZA
Wyrdb uzytkowany w réznych warunkach atmosferycznych.
. 1, KONSERWACJA WYROBU
Konserwowany w n/w sposdb:
KURTKA :

- maksymalna temperatura prania 40°C / oddzialywanie mechaniczne normalne, plukanie
normalne, wirowanie normalne /

- nie bieli¢ / nie chlorowaé /

- suszy¢ w pozycji pionowej

- maksymalna temperatura dolnej plyty zelazka 150°C

HI=) 354

- czyszezenie chemiczne dozwolone / benzyna, rozpuszezainik, tetrachloroetylen, procedura
czyszczenia normaina bez ograniczen/ ®

PODPINKA:

- maksymalna temperatura prania 40°C / oddzialywanie mechaniczne normalne, plukanie
normalne, wirowanie normaine /

- nie bieli¢ / nie chlorowaé/

- suszy¢ w pozycji pionowej

- nie prasowaé

- dopuszezalne ezyszezenie w rozpuszezalnikach, benzynie i tetrachioroetylenie

eNEXE

KAMIZELKA:

- maksymalna temperatura prania 40°C / oddzialywanie mechaniczne normaine, plukanie
normalne, wirowanie normalne / 12

- nie bielié / nie chlorowat/ X

< suszyé w pozycji pionowej il

- nie prasowaé 2

- dopuszezalne czyszezenie w rozpuszezalnikach, benzynie i tetrachloroetylenie ®

» Wiascicielem Dokumentacji Techniezno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Poligji.
Koplowanie dokumentacji w caloei lub w czescl, bez zgady wiadciciela jest zabronione™
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2. GWARANCJA PRODUCENTA

Producent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.

Jest obowigzany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancii.

Na wyprodukowane wyroby producent udzieli gwarancji na okres 12 miesiccy, liczac od daty
podpisania protokolu przyjgcia Zamawiajacego i Producenta.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producent rozpatrzy
»protokot reklamacji” w ciggu 14 dni liczae od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Producent:

-usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania Protokolu reklamaciji

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

~wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktdrym wady zostaly
ujawnione.

- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancjg ,
uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyr6éb na nowy w terminie 30 dni liczge od daty otrzymania ,, protokohs
reklamacyjnego, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$é z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona , ktérej ocena okaze si¢ bledna / Producent lub Odbiorca /. Wymiana
wadliwego wyrobu nastapi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Producenta w
przypadku jego winy.

.» Whascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w cz¢éei, bez zgody wiaseiciela jest zabronione”




1V. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
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L.p.

Data

Zmiana dotyczy
/str. i ewent. tre§¢ zmiany/

Akeeptacja
/data i podpis/

Uwagi




